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Rechtliches

Sehr geehrter Kunde,

In diesem Verarbeiterhandbuch finden Sie die wichtigsten Informationen zu
= eingesetzten Komponenten

= Fensterbemessung und MaximalgréBen

= allgemeiner Verarbeitung

Es werden unverbindlich Produkte vorgestellt und Produktinformationen mitgeteilt. Wir behalten uns vor, Ande-
rungen oder Ergdnzungen der in dieser Dokumentation bereitgestellten Informationen vorzunehmen.

Diese Dokumentation wurde mit groBer Sorgfalt erstellt und gepriift. Dennoch kdnnen Fehler nicht ausgeschlos-
sen werden. Sollten sich Fehler eingeschlichen haben, bitten wir um Riickmeldung an die Redaktion.

Rechtliches

Alle Angaben in dieser Dokumentation sind ohne Gewahr und beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften.
Sie entbinden den Anwender nicht, durch Priifung unter Praxisbedingungen, die Eignung ausgewdhlter Produkte
sicherzustellen. Die Bestatigungen verbindlicher Aussagen bediirfen der Schriftform.

Soweit in dieser Dokumentation technische Losungswege unter Einsatz von Produkten anderer Lieferanten dar-
gestellt werden, dient dies der Veranschaulichung und soll nur Méglichkeiten aufzeigen.

Ob die Produkte fiir den vorgesehenen Zweck und die konkrete Einbausituation geeignet sind, ist mit dem jewei-
ligen Lieferanten zu klaren. Insbesondere wird keine Gewahr fiir die betroffenen Produkte Gibernommen.

Bitte beachten Sie, dass die nachtrigliche Folierung, Lackierung, Verblendung o. a. von Elementen mit weilen
Profilen nur dann zuldssig ist, wenn MaximalgréBen und Verarbeitungsschritte fiir farbige Ausfiihrung zugrunde
gelegt wurden.

Originaldokumentation
Die vorliegende Dokumentation ist die deutsche Originalfassung und gilt als Grundlage fiir Ubersetzungen.

Downloads und Zertifikate

Die Technischen Informationen und Priifzeugnisse stellen wir auf unserer Homepage im Log-In-Bereich als PDF-
Download zur Verfiigung (siehe unter: Fiir Fensterhersteller > Verkaufsunterstiitzung > Downloads Technik).
Bitte beachten Sie, dass der PDF-Download einen aktuelleren Stand als das Printmedium haben kann.

Weitere Informationen

Weitergehende detaillierte Verarbeitungshinweise fir die Profilsysteme und Sonderkonstruktionen finden Sie in
den jeweiligen Technischen Dokumentationen.

Das VEKA UPDATE online mit aktuellen Produktinformationen stellen wir Ihnen, auch als Download, in regelma-
Bigen Abstianden zur Verfligung.
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Aufbau der Dokumentation

Aufbau der Dokumentation
¢ Jedes Hauptkapitel

= ist mit einer entsprechenden Registermarke am Rand gekenn-
zeichnet

= enthdlt ein Inhaltsverzeichnis mit allen Unterkapiteln

Profiliibersicht

Wichtige Symbole
Besondere Informationen werden in einem eigenen Textrahmen mit einem Symbol dargestellt.

A Bitte beachten!

Diese Textrahmen enthalten wichtige Informationen, die schwerwiegende Fehler verhindern konnen.

6 I

Diese Textrahmen enthalten niitzliche Informationen oder Hinweise.

MaBstibe

Profile und Zubehdorteile in der Artikelliste u.a. sind groBtenteils nicht in OriginalgroBe dargestellt. MaBstibliche
Abbildungen sind entsprechend ausgewiesen.

Allgemeingiiltige Informationen und beispielhafte Darstellungen

Allgemeingiiltige Informationen mit beispielhaften Darstellungen kdnnen auf alle VEKA Systeme lbertragen
werden. Entsprechende Abschnitte sind gekennzeichnet.

Definition der VEKA Farbgruppierungen

Die Profilausfiihrung hat Einfluss auf die jeweilige MaximalgréBe und die Verarbeitung. Fiir eine {ibersichtliche
Darstellung innerhalb der Dokumentation werden die VEKA Profilausfiihrungen in Farbgruppen zusammen-
gefasst. Die Zuordnung ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Profilausfiihrungen

Farbgruppe: weil3 = Tragermaterialfarbe: weiB
= Tradgermaterialfarbe: cremeweil3

Farbgruppe: farbig = samtliche Folierungen: weiB, cremeweiB, usw.
= mit Aluminium-Vorsatzblenden

Technische Anderungen vorbehalten Allgemeine Informationen
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Aufbau der Dokumentation

Abkiirzungen

APTK - Athylen-Propylen-Terpolymer-Kautschuk
BSZ-Verbinder -  Verbinder flir Bodenschwelle und Zarge
Cq - Bemessungswert der Gebrauchstauglichkeit
Eq - Bemessungswert einer Beanspruchung
EPDM - Ethylen-Propylen-Dien Terpolymere

flg. - fligelig

FST - Falt-Schiebetiir

GefStoffV - Gefahrstoffverordnung

GZG - Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit
GZT - Grenzzustand der Tragfahigkeit

hflv. - halbflachenversetzt

I - Tragheitsmoment

LE - Leistungserklarung

MD - Mitteldichtung

n.d. - nicht definiert

nflb. - nicht flachenbiindig

0.G. - ohne Gewdhr

PCE - Post-Co-Extrusion

PE - Polyethylen

PP - Polypropylen

PS - Polystyrol

PSK - Parallel-Schiebe-Kipptiir

PUR - Polyurethan

PVC - Polyvinylchlorid

PVC-P - PVC-plasticized (PVC-weich)

PVC-U - PVC-unplasticized (PVC-hart)

Rq - Bemessungswert der Tragfahigkeit
REACH - Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
ST - Schiebetiir

SVHC - Substances of Very High Concern

tlg. - teilig

TPE - Thermoplastische Elastomere

v - Holmlast

VbF - Verordnung tber brennbare Flissigkeiten
VOC (EV) - volatile organic compounds (fliichtige organische Substanzen)
w - Windlast

W - Widerstandsmoment

WPK - Werkseigene Produktionskontrolle
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Deutschsprachige Technische Dokumentationen

Ubersicht der deutschsprachigen Technischen Dokumentationen

Systemiibergreifende Dokumentationen

VEKA SYSTEME

& -

Profiliibersicht
VEKA SYSTEME

100-104

FENSTERSYSTEME

Verarbeiterhandbuch VEKA
FENSTERSYSTEME

100-020

Systembezogene Technische

Informationen

SOFTLINE /0%

Technische Information
SOFTLINE 70 AD

100-004

SOFTLINE 70

Technische Information
SOFTLINE 70 MD

100-014

Technische Information
Systemkopplung

100-015 *

Technische Information
VEKASUN 52

100-017 *

Technische Information
EKOSOL 70

100-024 *

DANLINE 70

Technische Information
DANLINE 70

100-025 *

VEKASLIDE

Technische Information
VEKASLIDE

100-030

Technische Information
EKOSOL 90

100-034 *

Technische Information
VEKAVARIANT 2.0

100-039

Technische Information
Tiirsysteme

100-040

SOFTLINE 82

Technische Information
SOFTLINE 82

100-041

Technische Information
VEKASLIDE 82

100-042

* Dokumentation als PDF-Datei erhiltlich, kein Printmedium.
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Deutschsprachige Technische Dokumentationen

Systembezogene Technische Informationen

Technische Information
ARTLINE 82

Technische Information
SOFTLINE 82 NL

SOFTLINE 76

Technische Information
SOFTLINE 76

100-043 *

100-044 *

100-045

Erganzende Dokumentationen

(VEKA Montageleitfaden]

VEKA Montageleitfaden

systemiibergreifend

100-301

VEKA Bauteilkatalog

VEKA Bauteilkatalog

systemiibergreifend

100-302

Hebe-Schiebetiiren:
Hinweise zur Montage

flir VEKASLIDE,
VEKASLIDE 82

100-320 *

Hebe-Schiebetiiren:
Hinweise zur Montage
(Kurzform)

flir VEKASLIDE,
VEKASLIDE 82

100-321*

Hebe-Schiebetiiren:
Vorgaben und Hinweise fiir
Endanwender

fir VEKASLIDE,
VEKASLIDE 82

100-322 *

SondergréBen

fiir SOFTLINE 82

100-401 *

H
= - |

Glasverklebung

fir SOFTLINE 82

100-402 *

VEKA Liiftung

systemiibergreifend

100-403 *

VEKA DEKORMATRIX

VEKA Dekormatrix

systemiibergreifend
100-404 *

VEKA Literaturverzeichnis

systemiibergreifend
100-405 *
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Typenubersicht

Typisierung der Fenster- und Tiirelemente nach RAL

Typ 1.1
Fenster und Fenstertiiren 1-flg. und 2-flg. mit festem Pfosten/Riegel

-

Festverglasung im Rahmen estverglasung im Flligel Dreh-Kippfenster Drehfenster

=

=

Kippfenster

Dreh-Kippfenster
mit Briistung

Dreh-Kipptir

Klappfenster

Dreh-Kippfenster
mit Kreuzsprosse/Briis

tung

Dreh-Kipptir
mit Fliigelsprosse

Dreh-Kippfenster
mit Kreuzsprosse

Dreh-Kippfenster
mit Fest-Oberlicht

Dreh-Kipptir
mit Aufbauprofilen

Dreh-Kippfenster
mit Fliigelsprosse

Dreh-Kippfenster
mit Kipp-Oberlicht

Dreh-Kipptur
mit Kreuzsprossen

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typentibersicht
Typ 1.1

Fenster und Fenstertliren 1-flg. und 2-flg. mit festem Pfosten/Riegel

zweiteiliges Fenster dreiteiliges Fenster
Fest/Dreh-Kipp Fest/Dreh-Kipp/Fest
zweiteiliges Fenster dreiteiliges Fenster
Dreh-Kipp/Dreh-Kipp Dreh-Kipp/Fest/Dreh-Kipp

= ==

=5 fi—

einfliigeliges Fenster mit Drehladen

(AuBenansicht)
zweiteiliges Fenster
Dreh-Kipp/Dreh-Kipp mit Kipp-
Oberlicht
zweiteilige Tir zweiteilige Tir Dreh-Kipptir Dreh-Kipptir
Dreh-Kipp/Dreh-Kipp Dreh-Kipp/Dreh-Kipp mit mit Fest-Oberlicht mit Kipp-Oberlicht

Kipp-Oberlicht

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typenubersicht

Typ 1.2
Fenster und Fenstertiiren 1-flg. und 2-flg. mit losem Pfosten/Riegel

Stulpfenster, Griff einseitig
Dreh/Dreh-Kipp

Stulpfenster, zwei Griffe vierteiliges Stulpfenster
Dreh/Dreh-Kipp Fest/Dreh/Dreh-Kipp/Fest

= =

L -

Stulpfenster Dreh/Dreh-Kipp mit zweiteilige Stulptlr mit Drehladen
Fest-Ober- und Fest-Unterlicht (AuBenansicht)

Stulptiir Dreh/Dreh-Kipp
mit Fest-Oberlicht und Sprosse

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typentibersicht
Typ 2.1

Abstelltiir bzw. Parallel-Schiebe-Kipptiiren und -fenster (PSK)

zweiteilige Abstelltiir
Kipp-Schiebe/Fest

dreiteilige Abstellttir dreiteilige Abstelltiir
Fest/Kipp-Schiebe/Fest Dreh/Kipp-Schiebe/Dreh

dreiteilige Abstelltiir
Kipp-Schiebe/Fest/Kipp-Schiebe

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typenubersicht

1.12

Typ 2.2
Falt-Schiebetiiren und -fenster (FST)

= E

[T

Falt-Schiebetiir
Schema 321

g[m%m

g

Falt-Schiebetiir

Schema 330

s g

I — IH\ — ||[ ]| == IH\ []
1 i

— — ]
[

Falt-Schiebetiir
Schema 431

Weitere Schemata des Types 2.2 sind moglich.

Typ 2.3
Schwingfenster

~=
=]

Schwingfenster

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.

Allgemeine Informationen

Verarbeiterhandbuch

Technische Anderungen vorbehalten

Stand 03/2019

© VEKA AG




Typentibersicht
Typ 2.4

Sonderkonstruktionen

+ ‘

Dreh-Kippfenster Dreh-Kippfenster Giebelfenster-Fest Giebelfenster-Kipp
auBen offnend mit Schrige

AN

)

Rundbogenfenster Rundbogenfenster Rundbogenfenster
Dreh-Kipp Dreh-Kipp mit Sprosse Dreh-Kipp mit Sprossen/
Fest-Oberlicht

AN — + =
”

+

N

Stichbogenfenster Stichbogenfenster Korbbogenfenster
Dreh-Kipp Dreh-Kipp mit Sprossen Dreh-Kipp/Fest/Dreh-Kipp

.Schweizer Stulpfenster”
Dreh-Kipp/Dreh/Dreh-Kipp

Bockfenster, Dreh-Kipptiir und
Dreh-Kippfenster mit Briistung

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typenubersicht

1.14

Typ 2.4
Sonderkonstruktionen

N

+

Rundfenster Rundfenster Rundfenster
Fest im Rahmen Fest im Fllgel Kipp/Fest im Rahmen

/N

Haustiir 2-flg. Barrierefreie Tiir
auBen &ffnend Dreh-Kipp

Weitere Sonderkonstruktionen des Types 2.4 sind:

Schwellenlose Tiirkonstruktionen, barrierefreie Elemente
Verbundfenster, Kastenfenster

Rauten- und Trapezfenster

Vertikalschiebefenster

Lamellenfenster

Wendefenster

usw.

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typentibersicht
Typ 3.1

Haustliren, innen 6ffnend

1 ] ]

i 1 1

Haustiir 1-flg. Haustlir 1-flg. innen Haustiir 2-tlg. innen 6ffnend
innen 6ffnend offnend mit Sprossen mit festem Seitenteil

! 1 b 1

1 i i i

Hausttir 2-flg. Hausttir 2-flg. Stulp
innen offnend innen offnend

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typenubersicht

Typ 3.2
Hebe-Schiebetiiren (HST)

i F> I F> ﬂ I

N
&

b = = g
— —
Schema: A Schema: D

i F> ﬂ i

= = -
— g
Schema: K

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typentibersicht

Typ 3.2
Hebe-Schiebetiiren (HST)

|

e = = =
— g
Schema: K - 3-flg. HST mit Fliigelsprosse
fFEE = - = =]
S —] —
Schema: C

m@i\

7y

Schema: F

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typenubersicht

1.18

Typ 3.3

Schiebettiren (ST), Schiebefenster

S —]
e z = I 2 i
— —
Schema: A Schema: D
f = <= f
L 3 -
— g
Schema: K
f = <= |
= e = o
——— e
Schema: 2 x A

\Herste/lbare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Typentibersicht
Typ 3.3

Schiebettiren (ST), Schiebefenster

f == e f
— g
Schema: K - 3-flg. Schiebetlir mit Fliigelsprosse
= 5 - 5 =
S —] —
Schema: C
[—— < —
E = - = G
< — —
Schema: F

\Herste//bare Offnungsarten sind in der jeweiligen Dokumentation aufgefiihrt.
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Der Profilwerkstoff Polyvinylchlorid

Der Profilwerkstoff Polyvinylchlorid

Polyvinylchlorid gehort zu den dltesten Kunststoffen. Es gehdrt heute neben Polyethylen (PE), Polypropylen (PP)
und Polystyrol (PS) zu den Standardkunststoffen. Im Gegensatz zu den anderen genannten Kunststoffen ist es
nicht nur aus Kohlenstoff und Wasserstoff aufgebaut, sondern aus Kohlenstoff, Wasserstoff und Chlor.

Heute wird PVC nach der Anwendung in PVC-weich (PVC-P/P=plasticized) und PVC-hart (PVC-U/
U=unplasticized) unterteilt. PVC-weich enthilt bis zu 40 % Weichmacher; PVC-hart enthilt grundsatzlich kei-
nen Weichmacher.

Typische Produkte aus PVC sind: Rohre, Profile fiir Fenster, Tiiren und Rollladen, Bodenbeldge, Dachfolien, Kabe-
lisolierungen, LKW-Planen (i.d.R. Polyestergewebe mit weich- PVC-Auflage), Strukturschaumtapeten, Unterbo-
denschutz fiir Kfz, Kunstleder, Platten, Tablettenblisterverpackungen, medizintechnische Produkte wie Blutbeu-
tel und Infusionsschlauche, Duschvorhange, Mdbelkanten.

VEKA Profile bestehen aus hochschlagzahem PVC-U. Sie werden durch Extrusion (Strangpressen) aus einer Werk-
stoffmischung hergestellt, deren Hauptbestandteil der thermoplastische Kunststoff Polyvinylchlorid (PVC) ist.
Somit enthalten unsere Profile grundsatzlich keine Weichmacher.

Durch die entsprechende Rezeptierung lassen sich die flir Fensterprofile geforderten Eigenschaften einstellen:
= hohe mechanische Festigkeit, Steifheit und Harte

= normal bis hoch schlagzéh und kerbunempfindlich

= einsetzbar im Temperaturbereich von -30 °C bis +70°C

= hohe Abriebfestigkeit

= schwer entflammbar und auBerhalb der Flamme selbstverl6schend

= gute Chemikalien- und Witterungsbestandigkeit

= gut schweiBbar

= physiologisch unbedenklich

= gute MaBhaltigkeit durch geringen Schrumpf

Die stofflichen Grundlagen fiir Roh-PVC sind Erd6l und Salz (NaCl). Aus Erd6l wird Ethylen gewonnen, aus Salz
Chlor. Ethylen und Chlor werden in einer Zwischenstufe zu Vinylchlorid (gasformig) synthetisiert, welches im
nachfolgenden Polymerisationsprozess radikalisch zu Polyvinylchlorid umgesetzt wird. Mittels Prozessfiihrung
und Verfahrensauswahl werden unter Verwendung groBer Reaktoren die Eigenschaften des PVC eingestellt.

Die meist verbreitete Form des PVC ist das Suspensions-PVC. Physikalisch stellt sich PVC als weiBes, rieselfahiges
Pulver dar.

Zur Optimierung der physikalischen und chemischen Eigenschaften werden dem Roh-PVC Zuschlagsstoffe
beigemengt. Die Rohstoffe werden in vollautomatischen Anlagen dosiert, abgewogen und im abschlieBenden
Mischprozess (Kombinationen aus Heiz- und Kiihlmischern) zum sogenannten PVC-Dryblend vermischt.

Das Ergebnis ist wiederum ein rieselfdhiges Pulver.

Als Additive werden eingesetzt:
= Kreide (Calciumcarbonat) als Fiillstoff und zur Erhhung der Steifigkeit sowie der Warmebestandigkeit

= Schlagzihigkeitsmodifizierung; Acrylat-PVC-Copolymerisat oder separate acrylische Komponenten zur Opti-
mierung der mechanischen Stabilitat

= Stabilisatoren; sie verhindern thermische Schiadigungen wahrend der Verarbeitung und im Gebrauch sowie
Oxidation und Abbau durch Witterungseinfliisse (insbesondere durch UV-Einstrahlung) und sind somit maB-
gebend fiir die Alterungsbestandigkeit der Produkte. Die Stabilisatoren sind im Wesentlichen anorganische
und organische Salze der Metalle, Zink, Calcium, Barium und/oder Zinn.

= Gleitmittel; sie setzen fiir das Verarbeiten die Viskositat der Formmasse herab oder wirken als Schmiermittel
zwischen Kunststoffschmelze und Metallwandlung der Maschinen, Werkzeuge und Kaliber

= FlieBhilfsmittel; sie verbessern das FlieBverhalten wihrend der thermoplastischen Verformung
= Farbmittel wie z.B. RuB, organische Farbstoffe oder Titandioxid als WeiBpigment

Allgemeine Informationen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Der Profilwerkstoff Polyvinylchlorid

VEKA Compounds
VEKA Compounds

= steht fiir hochschlagzéhe, rieselfahige PVC-Pulvermischungen zur Herstellung licht- und wetterbestandiger
Fensterprofile.

= sind in ihrem Rezepturaufbau so abgestimmt, dass sie alle zur Verarbeitung und fir den Einsatzzweck erfor-
derlichen Zugschlagsstoffe, wie Stabilisatoren, Gleitmittel und Pigmente, enthalten.

Die Lieferanten fiir Roh-PVC und Additive sind namhafte Unternehmen der chemischen Industrie.

Bei der Verarbeitung der PVC-Dryblend durch Extrusion wird das Kunststoffgemisch im Schneckenkanal des

Extruders geférdert, aufgeschmolzen, durch Druck (Gegenldufiger Schnecken) plastifiziert, homogenisiert und

durch das formgebende Werkzeug gepresst. Bei der anschlieBenden Kalibrierung wird das geformte Profil abge-

kiihlt und in Form gehalten.

PVC hat sich als Material fiir Fensterprofile aufgrund der vorteilhaften Eigenschaften seit Ende der 60er Jahre
durchgesetzt. Andere Kunststoffe sind in einzelnen Merkmalen gleichwertig oder sogar {liberlegen, doch in der
Summe der Eigenschaften ist PVC unerreicht.

Aufbau der Fensterformmasse nach ISO 1163-PVC, EDPL, 082-25-T23

Basis der Fensterformmasse sind Ca/Zn-stabilisierte Rezepturen, zur Verarbeitung auf gegenlaufigen Doppel-
schneckenextrudern.

Pulver-Eigenschaften Priifmethode Einheit Wert
Schiittdichte DIN EN ISO 60 g/dm? 670+50
Siebanalyse: Riickstand: 63 um % >90
Riickstand: 250 pm DIN EN'150 4610 % < 3
Eigenschaften Priifmethode Einheit Wert
Streckspannung DIN EN150 527-2 MPa >39

Prufkérper Typ 1B

DIN EN ISO 179/1fC

: il . "
DV-Kerbschlagzihigkeit (20°C) Norm-Kleinstab kJ/m >40
DIN EN ISO 527
E-Modul DIN EN 1SO 178 MPa >2300
. . DIN EN ISO 306 .
Vicat-Erweichungstemperatur Verfahren B50 C 80+2
a1 DIN EN ISO 8256 )
° >
Schlagzugzihigkeit (20°C) Probekdrper Typ 5 kJ/m >700
Kugeldruckharte DIN EN ISO 2039-1 MPa >90
Langenausdehnungskoeffizient ) . "
(230°C bis 50°C) DIN 53752-A K ~ 7x10
Wiarmeleitfahigkeit DIN 52 612 W/mK ~ 0,16

Stand: 2012-03-01

Anforderungen an Kunststofffenster
Die Anforderungen an Kunststofffenster orientieren sich an

= den RAL GZ 716 Giite- und Priifbestimmungen , sowie Teil 1 ,konventionell verglaste Systeme" und Teil 2
.geklebte Verglasungen®.

= der Produktnorm DIN EN 12608 (Profile aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid zur Herstellung von Fens-
tern und Tiren - Klassifizierung, Anforderungen und Priifverfahren).

Technische Anderungen vorbehalten Allgemeine Informationen
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Chemikalienverordnung REACH

1.22

Chemikalienverordnung REACH

Die europdische Chemikalienverordnung REACH (Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of
Chemicals) regelt in umfassender Weise den Umgang von Stoffen in Erzeugnissen aller Art. Teil der Verordnung
ist die Regelung der sogenannten ,besonders besorgniserregenden Stoffe" (SVHC = Substances of Very High
Concern). Bei Anwesenheit solcher Stoffe in Erzeugnissen besteht eine Mitteilungspflicht innerhalb der gewerb-
lichen Lieferkette.

Einige Bleiverbindungen, die lange Jahre entsprechend dem damaligen Stand der Technik in Stabilisatoren fiir
PVC-Profile eingesetzt wurden, sind inzwischen als SVHC-Stoffe gelistet. In ihrer Reinform sind sie gesundheits-
schiadlich. Wahrend der Extrusion zu Fensterprofilen werden sie jedoch fest und unléslich in den Kunststoff
eingebunden. Damit ist der Umgang mit den Profilen und auch mit dem Werkstoff unbedenklich und sicher.

Im Zuge des Recyclings von Altfenstern gelangen diese Stoffe in neue Erzeugnisse. Im recycelten Material I4sst
sich nicht mehr nachweisen, welche Verbindungen im Einzelnen verwendet wurden. Es muss aber mit der Anwe-
senheit dieser Bleiverbindungen in Anteilen gréBer 0,1% gerechnet werden.

GemaB REACH besteht die Informationspflicht auch fiir Fensterhersteller gegentiber ihren Kunden aus dem
Bauelemente-Handel. Endverbraucher haben einen Auskunftsanspruch gegen den Lieferanten. Etwaige Nachfra-
gen von Endverbrauchern missen innerhalb von 45 Tagen beantwortet werden.

Recycling
Die Werkstoffmischung der Profile aus hoch schlagzahem PVC-hart (bestehend aus Roh-PVC und einer Reihe
eigenschaftsverbessernder Zusatzstoffe) eignet sich hervorragend fiir die werkstoffliche Wiederverwertung.

Seit Nov. 1993 ist die Recyclinganlage der VEKA Umwelttechnik GmbH in Horselberg-Hainich in Thiiringen in
Betrieb. Dort werden ausgebaute Altfenster und Zuschnittreste aus der Fensterfertigung aufbereitet. Der zuriick
gewonnene Rahmenkunststoff geht liberwiegend in die Produktion neuer Profile flir den Fenstermarkt.

Dabei wird das Verfahren der Coextrusion angewendet. Die inneren Bereiche eines neuen Profils (70%) bestehen
aus Recyclat; die duBere Schicht (3000) ist stets aus Neuware zur Gewahrleistung des Farbtons. Die Erfahrung
hat gezeigt, dass die Verwendung von Recyclat nicht zu einer Einschriankung der Produkteigenschaften fiihrt.

Im Jahr 2002 griindeten deutsche Systemhauser, darunter die VEKA AG, zur Forderung des Recyclings von
Kunststofffenstern die Rewindo GmbH. Rewindo informiert tber die bestehenden Mdglichkeiten zur Verwertung
von alten Kunststofffenstern.

Das werkstoffliche Recycling hat sich im Lauf der Jahre kontinuierlich entwickelt. Allen Besitzern von
Altfenstern und Zuschnittresten steht die Entsorgungsmaglichkeit zur Verfligung und wird genutzt.

Allgemeine Informationen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Dichtungswerkstoffe

Dichtungswerkstoffe

Dichtungseigenschaften

Die Dichtungen weisen folgende Eigenschaften auf:

= hobhes Elastizitdtsvermdgen

= hohes Riickstellvermdgen

= gute Temperaturbestandigkeit

= sehr gute Alterungsbestdndigkeit

= keine Kontaktverfarbung bei Lackanstrichen und Beriihrung mit PVC

= hervorragende Ozonbestandigkeit

= weitgehende Bestdndigkeit gegen Sduren, Laugen und eine Vielzahl aggressiver Chemikalien

APTK/EPDM
= Standardwerkstoff fiir Handeinzug

Die Abkiirzung APTK bedeutet: Athylen-Propylen-Terpolymer-Kautschuk. Die internationale Bezeichnung lautet
EPDM (Ethylen-Propylen-Dien Terpolymere).

Dieser Werkstoff hat aufgrund seiner hervorragenden Eigenschaften Eingang in die verschiedensten Anwen-
dungsgebiete gefunden:

= Hervorragende Ozonbestindigkeit

= Ausgezeichnete Widerstandsfahigkeit gegen sonstige atmospharische Einfliisse wie UV-Strahlung, Feuchtig-
keit, Wasserdampf, Warme usw.

= Dauerelastizitdt im Bereich von -50°C bis +120°C

= Druckverformungsrest und StoBelastizitat noch besser als bei Polychloroprene
= Keine Kristallisation

= Hohe Alterungsbestandigkeit

= Keine Kontaktverfarbung bei Lackanstrichen oder Beriihrung mit PVC

= Weitgehende Bestdndigkeit gegen Sauren, Laugen und eine Vielzahl aggressiver Chemikalien, jedoch eher
schlechte Mineral6l- und Fettbestandigkeit

Jedoch:

= Quellung in Losungsmitteln, wie Benzin, Aromaten sowie Kohlenwasserstoffen

= nicht verschweiBbar im Fertigungsprozess

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien (APTK/EPDM):
Zur Abdichtung der Fuge zwischen Blendrahmen und Fliigel werden Dichtungen aus APTK/EPDM eingesetzt.
Die Dichtungen werden mit bis zu 1% Lingenzugabe eingebracht (Schrumpfgefahr). Das Einbringen dieser

Dichtungen erfolgt von Hand. Die Dichtungen werden mit Spriihsilikon benetzt angeliefert und lassen sich
somit leicht eindriicken. Stark silikonisierte Dichtungen miissen an den Klebstellen gereinigt werden.
Trockene Dichtungen mit Montagespray (z.B. Art.-Nr. 143.013) einspriihen. Der Handel bietet geeignete
Dichtungszangen und Scheren fiir sauberes Zuschneiden unter 45° (oder andere Winkel) an. Alle duBeren
geschnittenen Dichtprofile miissen dicht gestoBen und mit geeignetem Cyanacrylatkleber (z.B. Sekunden-
klebstoff Art.-Nr. 143.040) verklebt werden.

A Bitte beachten!

Nur vom Systemhersteller zugelassene Dichtungen verwenden.

Fremd zugekaufte Montagesprays auf Vertraglichkeit mit PVC-U und Kaschierfolien priifen.

Technische Anderungen vorbehalten Allgemeine Informationen
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch




Dichtungswerkstoffe

1.24

PVC-P
= Standardwerkstoff fiir
- eingerollt
- einextrudiert
- werkseitig eingezogen
Das Dichtungsmaterial ist aus PVC-P (p-plasticized). PVC-weich ist ein verschweiBbarer Werkstoff. Markante
Eigenschaften und Vorteile von Dichtungsmaterialien auf Basis PVC-weich:
= TPE-dhnliche Eigenschaften durch Verwendung spezieller langkettiger PVC-Polymere
= sehr gute Licht- und Witterungsbestandigkeit
= hervorragende Ozonbestandigkeit
= gute Recyclingfihigkeit
= sehr gute VerschweiBbarkeit

» Bestindigkeit gegen Reinigungsmittel (gegen verdiinnte Sauren und Laugen in der Konzentration von
ca. 10 % und verdiinnte Alkohollésungen, Konzentration ca. 10 % sowie Seifenlésungen)

= gutes Reinigungsverhalten
Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien (PVC-P):

VEKA Fensterprofile lassen sich mit eingezogenen PVC-P Dichtungen (verschweiBbare Qualitat) verarbeiten.
Die unterschiedlichen Materialien erfordern bestimmte Fertigungsmethoden und erhéhte Aufmerksamkeit
im Fertigungablauf, um den entsprechenden Rationalisierungeffekt bei angemessener Qualitit (Dichtigkeit
der Fenster) zu erreichen.

PP
= Standardwerkstoff fiir Handeinzug

Die Biirstendichtung besteht aus den Einzelkomponenten Biirstenbesatz und FuB mit teilweise FIN-SEAL (Mittel-
steg). Der Werkstoff PP bedeutet Polypropylen und ist alterungsbesténdig. Die Blirstenhaare sind silikonbehan-
delt und daher wasserabweisend.

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien (PP):

Das manuelle Einbringen der Burstendichtung in die Nut erfolgt durch Einschieben und ist von der Endmon-
tage des Profils abhingig. Wird keine Endbegrenzung (z.B. Endkappe) verwendet, ist das Dichtungsende mit
Cyanacrylatkleber (Sekundenklebstoff Art.-Nr. 143.040) gegen Verrutschen zu sichern.

PCE-Verfahren

Die Abkiirzung PCE bedeutet: Post-Co-Extrusion. Mit diesem Verfahren wird die Dichtung in das Profil einge-
bracht.

Dichtungsfarben

Die Artikelliste Dichtungen sowie die Farbausfiihrungen je Dichtung befinden sich in der Profillibersicht
(Nr. 100-104), Kapitel 4.

A Bitte beachten!

Die Dichtungsebenen an einem Fenster sind stindigen dynamischen Belastungen z.B. Sog und Druck (Wind)
ausgesetzt:

= im Bereich des Ubergangs zu Blendrahmen/Fliigel
= im Bereich der Verglasung

In diesem Zusammenhang kdnnen sich geringfiigig sichtbar Feuchtigkeit, Schmutzpartikel und Feinstaub
hinter der Verglasungsdichtung ablagern.

Diese Verdnderung stellt keinen Funktionsmangel dar.
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Dichtungswerkstoffe

VEKA Systemdichtungen

VEKA Profilsysteme sind sowohl mit werkseitig eingebrachten Dichtungen aus dem verschweiBbaren Werkstoff
PVC-P als auch ohne erhéltlich.

5 2

Detaillierte Informationen zu Systemdichtungen befinden sich in
= der Profillibersicht

= der Technischen Information des entsprechenden VEKA Systems

Technische Anderungen vorbehalten Allgemeine Informationen 1.25
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VEKA Verstarkungen

VEKA Verstarkungen
Folgende Verstarkungen werden von VEKA eingesetzt:
= (C-Profile, Schlitzrohre usw. nach DIN EN 10162
Es gelten die MaBe und Formtoleranzen fir auf Walzprofiliermaschinen hergestellte Kaltprofile

- fir die allgemeine Verwendung (Regelprofile)
- fiir die besondere Verwendung (Sonderprofile), z.B. Tirrahmenprofile

5 I

MaBgebend sind die Vorgaben von VEKA!

= GeschweilBte Rohre nach DIN EN 10305-5

Es gelten die Technischen Anforderungen an geschweif3te und maBumgeformte Rohre mit besonderer MaB-
genauigkeit, die auch durch eine gute Oberflachenbeschaffenheit und definierte mechanische Eigenschaf-
ten charakterisiert sind.

Materialanforderungen an VEKA Verstarkungen

Von VEKA verwendete Verstarkungen entsprechen den Anforderungen fiir

= GrenzabmaBe und Formtoleranzen nach DIN EN 10143

= Anwendung im Bauwesen nach DIN EN 10346

Die Verstarkungen werden aus 1A sendzimirverzinktem Bandstahl hergestellt. Die Oberflache ist leicht gedlt.

Die Giite entspricht folgenden Kriterien:

DX51D+Z140-N-A-0O

= Eignung zum Kaltumformen: Stahlsorte DX51D entspricht Maschinenfalzgiite

= Uberzug aus Zink (Z) mit Auflagenmasse: 140 g/m>

= Ausfiihrung mit tiblicher Blume (N)
Die Ausflihrung ergibt sich bei einer unbeeinflussten Erstarrung des Zinkiiberzugs. In Abhangigkeit von
den Verzinkungsbedingungen kdnnen entweder keine Zinkblumen oder Zinkkristalle mit unterschiedlichem
Glanz und unterschiedlicher GréBe vorliegen. Die Qualitat des Uberzugs wird dadurch nicht beeinflusst.

= Ausflihrung mit tiblicher Oberflache (A)
Zulissig sind UnregelmaBigkeiten wie Warzen, Riefen, Kratzer, Poren, unterschiedliche Oberflachenstruk-
tur, dunkle Punkte, streifenférmige Markierungen und leichte Passivierungsflecke. Streckrichtbriiche und
Ablaufwellen diirfen auftreten. Rollknicke und FlieBfiguren diirfen ebenfalls auftreten.

= Ausfiihrung mit geélter Oberflache (0)

Die Gefahr einer friihzeitigen Korrision wird vermindert. Langere Lagerung beeinflusst die GleichméBigkeit
der Olschicht negativ.
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Lieferung

Lieferung

Geltungsbereich:

= PVC-Profile, weiB3 und farbig

= Verstdrkungen, Stahl und Aluminium
= Dichtungen

VEKA liefert Profile, Verstarkungen und Dichtungen in Verpackungseinheiten wie zum Beispiel:
= Paletten

= bundweise verpackt

= Kartonagen

Teilweise werden Profile mit und ohne Schutzfolie geliefert.

Die von VEKA jeweils verwendeten Verpackungsarten gewihrleisten eine ordnungsgemaBe Ubergabe der Pro-
dukte bei Anlieferung.

Giite- und Priifbestimmungen RAL-GZ 716

Die extrudierten Profile wie auch Dichtungen, Kaschierklebstoffe und -folien sowie andere Komponenten sind
Vorprodukte, die in das Fenstersystem mit Gutezeichen geliefert werden.

Die Uberwachung der Vorprodukte erfolgt nach den Bestimmungen der Technischen Anhinge Teil 1 und Teil 2
zur RAL-GZ 716.

Lagerung

Durch ein sachgeméaBes Handling der angelieferten Produkte soll bei deren Lagerung und weiterer Verwendung
(Fensterproduktion und Montage) verhindert werden, dass die Qualitdt und somit auch Funktion beeintréichtigt
werden.

Dafilir muss Folgendes berlicksichtigt werden:

PVC-Profile

= Die Profile nicht unter extremen Bedingungen im Freien lagern. Gleichzeitiges Einwirken von mehreren Ein-
flissen (UV-Strahlung, Feuchtigkeit, nachtriglich angebrachte Schutzplanen) kann in Summe Verschmut-
zungen und Verformungen verursachen. Dies gilt auch fiir die Lagerung innerhalb von Gebauden hinter
Verglasungen.

= Zur Beliiftung der Profile sollten vorhandene Stirnseiten der Profilkassetten ge6ffnet werden, um Konden-
satbildung zu vermeiden.

= Die Profile sollen ganzflachig und plan liber die ganze Lange, auf ausreichend stabilen Unterlagen gelagert
werden. Andernfalls kénnen Durchbiegungen und Deformierungen auftreten.

» Um Oberflichenbeschidigungen (z.B. Kratzer) zu vermeiden, die Profile grundsatzlich nicht aus Paletten
oder Regalen herausziehen. Profile miissen immer tiber die Lidngsseiten entnommen werden. Profile mit
werkseitig eingebrachten Dichtungen besonders vorsichtig entnehmen.

= Vor der Verarbeitung miissen die Profile an eine Raumtemperatur von 18 °C angepasst werden, um die not-
wendigen Materialeigenschaften zu gewahrleisten. Die Temperaturangleichung betrdgt ca. 1 °C pro Stunde.

* Die Profile diirfen nicht mit chemisch belasteten Komponenten (Verpackungsmaterialien wie z.B. schwefel-
haltige Recyclingpappe) in Kontakt kommen, da dies zu Verfirbungen in den Kontaktflichen fiihren kann.

= Statische Aufladung
Profile neigen dazu, durch statische Aufladung Schmutz anzuziehen.
Um dies weitestgehend zu vermeiden, sollten:
- die Bodenflachen versiegelt sein und regelmaBig gereinigt werden
- dieselbetriebene Forderfahrzeuge moglichst vermieden werden
- Zugluft durch offene Tore oder Geblidse moglichst verhindert werden

Technische Anderungen vorbehalten Allgemeine Informationen
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Lagerung

1.28

Schutzfolien

A Bitte beachten!

Zusatzliche Hinweise auf Schutzfolien miissen beachtet werden.

= Aufgebrachte Schutzfolien dienen dazu, die Profile wahrend der Lagerung, Verarbeitung und Montage zu
schiitzen. Diese miissen direkt nach der Montage entfernt werden.

Bei langerer Lagerung kann es zu Anhaftungen und Riickstdnden des Folienklebers kommen.

= Beim Riickschnitt der Folie wahrend der Bearbeitung (z.B Beschlagmontage) beachten, dass die Profilober-
flachen nicht beschaddigt werden.

Nachtrédglich angebrachte Schutzplanen

= Zum Schutz der Rahmen- und Glasflachen vor Montageschdumen, Putz- oder Farbspritzern werden von
Verarbeitern gelegentlich Schutzplanen lber die Fliigel gestiilpt oder vor die Elemente geklebt.

A Bitte beachten!

Direkte Sonneneinstrahlung auf nachtraglich angebrachte Schutzplanen kann Hitzeschaden an PVC-
Profilen verursachen.

= Zwischen Schutzplane und Profil muss eine ausreichende Beliiftung sichergestellt sein, um Hitzestau zu
vermeiden.

Stahl- und Aluminium-Profile
= Stahl- und Aluminium-Profile miissen bei der Lagerung vor Feuchtigkeit geschiitzt werden.

= Jegliche MaBnahmen, die eine Durchbiegung und den Verzug der Stahl- und Aluminium-Profile hervorru-
fen kdnnen, miissen vermieden werden (z.B. bei Stapler- und Kranbewegungen: ausreichende Abstiitzung
gewahrleisten).

Dichtungen und weiteres Zubehor

= Dichtungen fir den Handeinzug werden in der Regel durch die Hersteller mit Gleitmitteln versehen.
Diese Gleitmittel konnen sich liber den Lagerzeitraum verfliichtigen.
Dies muss bei der Organisation der Lagerbestdnde beriicksichtigt werden.

Weitere Handelswaren

Gesonderte Hinweise zur sachgerechten Lagerung sind teils komponentenabhingig, hier sind ggf. entsprechende
Hinweise in den Verpackungen beigefiigt.
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Energieeinsparverordnung (EnEV)

Anforderungen an Fenster und Rollldden

Die bereits mehrfach durchgefiihrte Verschirfung der Energieeinsparung [1] erfordert energieeffiziente Gebau-
dehiillen. Eine Reduzierung von Warmeverlusten lber die Gebaudehiille betrifft deshalb auch Fenster, Fenstertii-
ren und Rollladen.

Die folgende Darstellung zeigt die Anforderungen durch normative und gesetzliche Grundlagen sowie die ent-
sprechenden Nachweisverfahren an Fenstern und Rollladen.

Anforderungen
Fiir Fenster und Rollldden sind folgende Anforderungen definiert:

*  Der Mindestwirmeschutz nach DIN 4108-2 [2] beschreibt die Mindestanforderungen an die Warmedam-
mung und in Bereichen von Warmebriicken.

= AuBen liegende Fenster und Fenstertliren von beheizten Raumen bendtigen mindestens Isolier- oder Dop-
pelverglasung.

= Fir die Schnittstellen zwischen Fensterelement/Rollladen und Baukdrper sowie zwischen Rollladen und
Fensterelement ist der Temperaturfaktor fz; > 0,70 einzuhalten.

= Bei Rollladenkasten gilt zusétzlich
- fiir das gesamte Bauteil der mittlere Warmedurchlasswiderstand R,, > 1,0 m?K/W und
- im Bereich des Deckels der Warmedurchlasswiderstand R > 0,55 m2K/W.
- Der Wirmedurchgangskoeffizient betragt Uss < 0,85 W/(m2K)

Energiesparender Wiarmeschutz nach aktueller Energieeinsparverordnung [1] unterscheidet zwischen Wohnge-
baude und Nichtwohngebdude.

= Wohngebiude:

- Die Hochstwerte des spezifischen, auf die warmetbertragende Umfassungsflache bezogenen Transmissi-
onswarmeverlusts diirfen nicht tberschritten werden.

Die gesamte warmeiibertragende Hille muss im Mittel die Hochstwerte des spezifischen Transmissions-
warmeverlustes einhalten.

- Fir Fenster und Tiren bedeutet dies, dass bei Wohngebduden keine Einzelanforderungen an Bauteile
bestehen.

= Nichtwohngebaude:

- Die Hochstwerte der mittleren Warmedurchgangskoeffizienten der warmeiibertragenden Umfassungsfla-
che dirrfen nicht Gberschritten werden.

- An transparente Bauteile (Fenster und Tiiren) gibt es konkrete Anforderungen:

Bei Anderungen, Erweiterungen und Ausbau von Gebauden sind Fenster und Fenstertiiren so auszufiih-
ren, dass die in [1] festgelegten Warmedurchgangskoeffizienten der betroffenen AuBenbauteile nicht
tberschritten werden.

- Fir Rollladen gelten die gleichen Bedingungen wie im Neubau.

Die sich aus diesen Anforderungen an Fenster und Rollladen ergebenen normativen bzw. gesetzliche Grundlagen
und Nachweisverfahren sind in Abb. 1 fiir Rollldden und Abb. 2 fiir Fenster dargestellt.

Literatur
[1] Verordnung zur Anderung der Energieeinsparverordnung EnEV 2016 (erhéhter Neubaustandard)

[2] DIN 4108-2:2013-02, Warmeschutz und Energie-Einsparung in Geb4uden- Teil2: Mindestanforderungen an
den Warmeschutz.
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Energieeinsparverordnung (EnEV)

Mindestwarmeschutz

Energieeinsparung

Luftdichtheit

Vermeidung von
Tauwasser- und
Schimmelpilzbildung

Begrenzung der
Wirmeverluste liber

Begrenzung der
Wirmeverluste liber

Reduzierung
Liftungswarmeverluste

Anforderungen an Aufsatzkasten

. . Bauteil Anschlussfuge
in Anschlussbereichen
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DIN 4108-2 DIN 4108-7
<
v
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Abb. 1: Darstellung der Anforderungen an Rollladen und die sich daraus ergebenen normativen bzw. gesetz-
lichen Grundlagen und Nachweisflihrungen
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Anforderungen an Fenster
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fasi > 0,70 EnEV-Nach- Klasse 2 btw. schlussfuge Luftdicht
weis Klasse 3 a<0,1
m3/(mh(daPa??))

2 Fiir den Altbau gilt gemaB EnEV § 9, dass die Warmedurchgangskoeffizienten der gednderten AuBenbauteile die in Anlage 3 festgeleg-
ten Hochstwerte nicht Giberschreiten (U, < 1,30 W/(m?K)) diirfen. Alternativ ist der Hochstwert des spezifischen, auf die wirmeiibertra-

gende Umfassungsfliache bezogenen Transmissionswarmeverlusts (Hy'), um nicht mehr als 40% zu tiberschreiten. Bei Nicht-Wohngeb&u-
den gilt diese Anforderung ebenfalls fiir U.

Abb. 2: Darstellung der Anforderungen an Fenster und die sich daraus ergebenen normativen bzw. gesetzlichen
Grundlagen und Nachweisflihrungen

Technische Anderungen vorbehalten
Stand 03/2019 © VEKA AG

Allgemeine Informationen




CE - Konformitat

Anforderungen der BauPVO ---—---———————————
= Anforderungen an das Bauprodukt Fenster --
= Technische Dokumentation -----------------
= |eistungserklarung --------==--=--=--mmmmm--
= Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ----
= Dokumentation der WPK ------------ooceo-

Verarbeiterhandbuch




Anforderungen der BauPVO

Anforderungen der BauPVO
Seit dem 1.7.2013 gilt die Bauproduktenverordnung (BauPVO).

Hersteller libernehmen damit die zivilrechtliche Verantwortung fiir die Konformitat des Bauprodukts mit der
konkret deklarierten Leistung sowie aller mitgeltenden Anforderungen.

5 I

Der VEKA CE-Werkzeugkoffer enthalt detaillierte Informationen zu

= Bauproduktenverordnung und CE-Kennzeichnung

= Werkseigener Produktionskontrolle (WPK)

» Nutzungsvereinbarungen zwischen VEKA und einem Partnerbetrieb (cascaded)

Fir den Fensterhersteller ergeben sich durch die BauPVO (nach Konformitatsverfahren 3) folgende Aufgaben:
»  Erstellung einer Leistungserklarung (LE) und Anbringung der CE-Kennzeichnung

= Erstellung und Aufbewahrung der technischen Unterlagen Gber 10 Jahre ab dem Herstelldatum

= Sicherstellung der erkldrten Leistung durch den Herstellprozess (WPK)

= Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit durch Anbringung einer Typ-, Chargen- oder Seriennummer bzw.
durch die eigentliche CE-Kennzeichnung

= Beifligen einer Pflege- und Gebrauchsanleitung und notwendiger Sicherheitsinformationen in einer ,vom
Mitgliedsstaat festgelegten Sprache” (vgl. z.B. § 6 BauPG vom 05.12.2012)

»  Ggf. KorrekturmaBnahmen, Riicknahme/Riickruf
= Kooperation mit nationalen Behdrden

Anforderungen an das Bauprodukt Fenster
MaBgebend fir ,Fenster und AuBentiiren ohne Brand- und Rauchschutz" ist die Produktnorm DIN EN 14351-1:

Die Norm DIN EN 14351-1

behandelt Leistungseigen-
gilt fiir alle schaften und besondere regelt die behandelt auch
Anforderungen wie z.B.

- Rahmenmaterialien - Windlast - Prifverfahren - Ersttyppriifung (ITT)

- werkseigene Produkti-

- Offnungsarten - Schlagregen - Kilassifizierungen onskontrolle

- Fensterformen (z.B.

Rundbogen) - Luftdurchldssigkeit - Anwendung - Kennzeichnung
- Kombinationen - Schallschutz - Ubertragung - Nutzung und Pflege
- Warme - Wechselwirkungen
- Luftung

- etc. (gesamt ca. 30)
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Anforderungen der BauPVO

Technische Dokumentation

Der Fensterhersteller erstellt als Grundlage fiir die Leistungserklarung eine angemessene technische Dokumenta-
tion.

Diese enthalt mindestens:

= Die Ergebnisse der Ersttyppriifungen aller in Anspruch genommenen Einzelkomponenten, z.B.
- VEKA ITT und deren Zuordnung zu den jeweiligen Fenstertypen
- Priifberichte Glas, Beschlag

- Haustiirfiillungen, etc.

» Nutzungsvereinbarungen der Vorlieferanten (cascaded)

= MalBgebliche Systemdokumentationen der Vorlieferanten, z.B. von VEKA:
- Systembeschreibungen/Verarbeitungsrichtlinien

Technische Produktinformationen
Profillibersichten

Updates
= Die Dokumentation der WPK
= |nstandsetzungs-, Wartungs- sowie Gebrauchsanweisungen

Leistungserkldrung

Die Leistungserklarung

= wird zusitzlich zum Formular der CE-Kennzeichnung erstellt
- fiir jeden Fenster- und Tlrtyp mit gleichen Eigenschaften (mit einigen Ausnahmen)
- optional mit tabellarischer Ubersicht mehrer Fenstertypen

= wird gedruckt oder elektronisch (E-Mail) zur Verfligung gestellt

Technische Anderungen vorbehalten e —
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Anforderungen der BauPVO

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Fensterhersteller missen fiir jede Produktionsstitte ein Kontrollsystem einrichten. Der Umfang wird selbst fest-
gelegt und nicht durch Dritte Giberwacht.

Die WPK beinhaltet den regelmaBigen Einsatz von geeigneten Verfahren und Mitteln, um die Produktion zu
kontrollieren und Riickverfolgbarkeit zu sichern.

Die Dokumentation aller WPK-MaBnahmen muss deshalb 10 Jahre aufbewahrt werden.

Die WPK soll mindestens folgende Anforderungen erfiillen:

= geschultes Personal =  Produktions-/Fertigungskontrolle
= geeignete Mess- und Priifmittel = Endkontrolle des fertigen Produkts
»  Wareneingangs-/Rohstoffkontrolle = Einheitliche Dokumentation
. Geschultes e Normen,
Priifplan Personal Prifeinrichtungen Richtlinien

Priifung

Arbeits- . .
vorbereitung = | Wareneingang |=»  Produktion |=§»| Endkontrolle |=§»|  Montage

Protokoll

v

‘ Ggf. KorrekturmaBnahmen ‘

‘ Dokumentation (10 Jahre) ‘

Flussdiagramm der auftragsbezogenen Prozesse

Dokumentation der WPK
Die Dokumentation ist an festen Arbeitsplatzen beim Fensterhersteller hinterlegt und enthalt mindestens:

= Name des Dokuments (Index) = Beschreibung der Verfahren
*  Geltungsbereich (wo und wozu) =  Festlegung von Sollwerten und Toleranzen
= Festlegung von Verantwortlichkeiten = Rickverfolgbarkeit der Ergebnisse und MaBnahmen

Kontrollen werden auf entsprechenden Formblattern dokumentiert und ausgewertet.
Mit Hilfe der Dokumentation der WPK wird die Riickverfolgbarkeit sichergestellt.
In der WPK sollte ein eindeutiges und durchgédngiges Verfahren installiert sein, das sicherstellt, dass:

= (iber die Vorlieferanten eine Zuordnung der jeweiligen Einzelkomponenten zu dessen Qualitatsprozess
sichergestellt ist

- z.B. PVC-Profile: Signierung der Produktionsdaten am Profil oder auf der Verpackung
= eine Zuordnung von sicherheitsrelevanten Einzelbauteilen zum Fertigfenster moglich ist
- z.B.: Komponenten fiir Panik- und Fluchttiiren
= bei ,Verbrauchskomponenten” (z.B. Schrauben) das ,first in - first out"-Verfahren angewendet wird
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Bemessungsrichtlinien

Allgemeine Informationen ----------=——————---
Statik im Fensterbau --------=--=—--——-meeeen
Windlast ----------——— -
= Grundlagen der Windlastermittlung---------
= Klassifizierungen ------=--=-==-=-ccmcemeeo-
= Vereinfachte Windlasten---------------——---
= Windwiderstandsklassen flr Rollladenpanzer
Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise --------
= Berechnungsbeispiele----------------------—-
= Nutzlast durch Personen-------------------—-
= Uberlagerungsregeln —----------mm-moeeeeev
= Nachweis von Lastkombinationen-----------
= Beispiele fur Lastkombinationen ------------
Tabellen fiir Tragheits-/Widerstandsmomente --
VEKA Verstarkungsrichtlinien -------—————————-
= Ausnahmen =-------—mmmmmmm oo
= Hohe Glasgewichte----------------mmoou-
= Festverglasung mit hohen Glasgewichten ---
Maximale ElementgroBen -----------—=———--——-
Sicherheit ----——====———— o
= Maximale Spannweiten fur Fensterriegel ----
= fenster als Rettungswege-------------------
= Anforderungen an die Absturzsicherheit-----
Lastabtragung ins Bauwerk ---------==———--—--
= Trag- und Distanzklotze ----------------—---
= Befestigungsabstande im Bauwerk ----------
= Mindestanforderungen fiir Einbruchschutz --
Wiérmeschutz und U-Wert -------——---—=mme-
= Anforderungen an Kennwerte (VFF) ---------
= Ergdnzende Beispiele zur VFF Publikation ----
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Allgemeine Informationen

Lasten an Bauwerken
Bauwerke und Fenster sind einer Vielzahl von Lasten ausgesetzt:
= Eigenlasten
- bestehen aus der Masse der Tragkonstruktion und dem Gewicht der ortsfesten Ausbaulasten
- wirken stdndig und bleiben tber die Lebensdauer eines Bauwerks meist unverandert
- sind in ihrer GroBe genauer bestimmbar
= Nutzlasten
- konnen vorwiegend ruhende Lasten sein (z.B. Fahrzeuge in einem Parkhaus)
3 - konnen dynamische Einwirkungen auf das Bauwerk ausiiben (z.B. Windlast, Schneelast, Personen)
= Sonderlasten
- beinhalten Ersatzlasten fiir besondere Ungliicksfalle (z.B. Erdbeben)
- sind auch auBergewdhnliche Lasten wahrend der Bauphase

Lastbemessung des Bauwerks

Fiir die Vielzahl der unterschiedlichen Bauwerke missen unterschiedliche Lastfille berechnet werden.
Die wirtschaftlich vertretbare Bemessung beriicksichtigt

= die Wahrscheinlichkeit des Auftretens von verschiedenen Lastkombinationen

= das entsprechende Schadensrisiko einer Lastkombination

Vorgaben an das Bauwerk

Die jeweiligen Landesbauordnungen der Lander enthalten Vorgaben zu sicherheitsrelevanten Fragen wie
=  Brandschutz

= Einbruchschutz

= Schallschutz

= Rettungswege (z.B. Flucht- oder Paniktiiren)

Weitere Vorgaben fiir die Planungsphase ergeben sich aus Forderungen zu

= Bauwerksabdichtungen

= Montageanschliissen

= Barrierefreiheit

Anforderungen und Regelwerke

Die einzelnen Landesbauverordnungen enthalten folgende Anforderungen:

Bauwerke, Fenster und Tiiren miissen so geplant und ausgefiihrt werden, dass

= Menschen nicht gefahrdet werden.

= die 6ffentliche Sicherheit nicht beeintrachtigt wird.

= FEigenlasten, Nutzlasten, wie z.B. Verkehrs- und Windlasten sicher in den Baukorper abgeleitet werden.

Belastungen von Fenstern
Das Bauteil ,Fenster" wird von innen und auBen belastet:
= \on innen, raumseits durch
- Raumtemperatur
- Raumluftfeuchte
- ggf. Schall (in Sonderfillen)
- Anprall von Menschen
= Von auBen durch
- Regen, Wind (Verkehrslasten)
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- Temperatur und Temperaturschwankungen
- UV-Bestrahlung

- Schall

- Widerstand gegen Einbruch

= Aus dem Baukdrper durch
- Toleranzen aus der Bauwerkserstellung
- Baukorperbewegungen

= Durch sicherheitsrelevante MaBnahmen, wie
- Rettungswege (Flucht oder Panik)

- Brandschutz, Einbruchschutz, Schallschutz
= Durch das Fenster selbst infolge von
- thermischen Langendnderungen
- Kraften aus dem Gewicht des Fensters (Eigenlast)
- u.a. Krifte, die durch die Benutzung des Fensters immer wieder auftreten

Lastannahmen im Fensterbau
Fiir die Statik im Fensterbau sind folgende Lastannahmen wichtig:
= Eigenlasten
= Nutzlasten (friiher Verkehrslasten)
- Personenlast
= Windlast

Normen und Richtlinien
Das Dokument beriicksichtigt folgende Normen und Richtlinien:

Normnummer und Ausgabedatum | Normtitel

DIN EN 1991-1-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 1: Einwirkun-
gen auf Tragwerke - Teil 1-1: Allgemeine Einwirkungen auf Tragwerke - Wichten,
Eigengewicht und Nutzlasten im Hochbau

DIN EN 1991-1-4/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 1: Einwirkungen
auf Tragwerke - Teil 1-4: Allgemeine Einwirkungen - Windlasten

DIN EN 12210:1999 + AC:2002 Fenster und Tiiren - Widerstandsfahigkeit bei Windlast - Klassifizierung

DIN 18055 Kriterien fiir die Anwendung von Fenstern und AuBentiiren nach DIN EN 14351-1

DIN EN 14351 Fenster und AuBentiiren - Produktnorm

DIN EN 18008 Glas im Bauwesen - Bemessungs- und Konstruktionsregeln

Richtlinienkiirzel und Richtlinientitel

Ausgabedatum

TBDK:2014-05 Befestigung tragender Beschlagteile von Dreh- und Drehkipp-Beschldgen

Mitgeltende Unterlagen fir alle VEKA Dokumentationen:

Ein Uberblick iiber die maBgeblich im Fensterbau geltenden Normen, Richtlinien und Merkblitter befindet sich
im Log-In-Bereich der VEKA Homepage (siehe unter: Fiir Fensterhersteller > Verkaufsunterstiitzung > Downloads
Technik).

Technische Anderungen vorbehalten Bemessungsrichtlinien
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Statik im Fensterbau

Anforderungen an die Fensterstatik

Die Fensterstatik bestimmt, welche Profile oder Profilkombinationen verwendet werden miissen, um die Ge-
brauchstauglichkeit, Funktion und Standsicherheit des Fensterelementes wahrend der Nutzungszeit zu gewahr-
leisten.

Statische Nachweise im Fensterbau sind erforderlich fiir Rahmenteile, die nicht direkt mit dem Baukorper ver-
bunden sind.

A Bitte beachten!

Die Annahmen und Ergebnisse dieses Dokuments beruhen auf ortsabhiangigen KenngréBen, bzw. komplexen
normativen Regelungen, die von Fall zu Fall abgestimmt und liberpriift werden miissen.

= FEinen statischen Nachweis oder eine Lastermittlung diirfen nur anerkannte Statiker durchflihren.
= Ermittelte Lastwerte und Ergebnisse priifen lassen!
= Gebrauchstauglichkeit und Tragfahigkeit beachten!

= Weitere Anforderungen (auch der Hersteller, z.B. Glasindustrie) beachten!

Windlasten

Die wesentliche Belastung der Fensterelemente entsteht durch die Windlast, die fiir die Kalkulation und Dimen-
sionierung berticksichtigt wird (Grundlagen der Windlastermittlung, Seite 3.6).

Nutzlasten (friiher Verkehrslast) infolge von Personen

Die Personennutzlast betrifft im Fensterbau hauptsichlich die Lastermittlung bei waagerechten Riegeln (Hol-
men) in Briistungshohe.

Die Landesbauordnungen liefern dazu Vorgaben fiir die Hohe des Riegels (Holm) in Abhingigkeit einer Absturz-
hohe.

Holmlasten:
Holmlasten umfassen horizontale Verkehrslasten, die z.B. durch Personen entstehen.
DIN EN 1991-1-4/NA legt die anzusetzende Lastannahme fest, abhéngig von Raumnutzung und -art.

Fiir den Nachweis einer Holmlast in Briistungshohe muss die Uberlagerung anderer Krifte (z.B. Winddruck oder
-sog) einbezogen werden (Uberlagerungsregeln, Seite 3.23).

Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (GZG)
Fenster und Fensterwande mussen wahrend ihrer Nutzung gebrauchstauglich sein.
Dies betrifft die Begrenzung der Durchbiegung nach DIN 18008 sowie DIN EN 13830.

Der Nachweis erfolgt mittels des erforderlichen Tragheitsmoments |
(Ermittlung der Trdgheits- und Widerstandsmomente, Seite 3.16).

Die Durchbiegung kann zusatzlich begrenzt werden, z.B. durch Bauwerksanschliisse, die nicht gemaB den gefor-
derten Befestigungsabstinden von <700 mm (Kunststoffprofile) ausgefiihrt werden kénnen.

Grenzzustand der Tragfahigkeit (GZT)

Durch die Reduzierung der Durchbiegungsanforderungen von ehemals L/300 auf L/200 ist es notwendig ge-
worden, fiir die Konstruktion auch einen Spannungsnachweis zu flihren. Deshalb ist eine Uberpriifung mittels
Standsicherheitsnachweis infolge der immer gréBer werdenden zuldssigen Verformungen notwendig.

Dieser wird durch das erforderliche Widerstandsmoment W, beriicksichtigt.

Die Grundlage bildet der Nachweis gemaB Teilsicherheitskonzept DIN EN 1990/NA und DIN EN 1993-1-1/NA
oder -4/NA (Teilsicherheitsbeiwerte, Seite 3.24).
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Statik im Fensterbau

Nachweise gem. Auslegung der Produktnormen Fenster und Fassade
Fiir die am haufigsten vorkommende Lastkombination, Wind und Holmlast gilt:

= Der Nachweis ,Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit" (Verformungsnachweis) erfolgt mit der Windlast
und ohne liberlagerte Holmlast.

» Der Nachweis ,Grenzzustand der Tragfahigkeit” (Spannungsnachweis) erfolgt mit den Lastkombinationen
aus Wind- und Holmlast.

(Nachweis von Lastkombinationen, Seite 3.24)

Absturzsichernde Verglasungen

Fiir den Einsatz von Verglasungen in absturzsichernden Bauteilen gilt die DIN 18008 ,Glas im Bauwesen - Be-
messungs- und Konstruktionsregeln” (Ersatz fiir TRAV).

Die Norm gilt fiir vertikale Verglasungen, geneigte Horizontalverglasungen oder punktgelagerte Verglasungen.

Absturzsichernde Verglasungen sind in die Kategorien A-C eingeteilt:
= (2 - waagerechte Riegel in Briistungshohe

= (3 - fiir zusétzliche Holme

= A -raumhohe Verglasung ohne waagerechten Riegel

(Glasaufbauten mit nachgewiesener StoB3-
sicherheit, Seite 3.42)

Es gilt folgende Vorgabe:
= VerglasungsgroBen, die in Abhangigkeit des Scheibenaufbaus ungepriift in den angegebenen Minimal- und
MaximalgréBen verwendet werden diirfen (,allgemein anerkannt”, bzw. mit nachgewiesener StoBsicherheit).

= Nach deutschem Baurecht unterliegen Abweichungen der Zustimmung im Einzelfall oder bendtigen eine
bauaufsichtliche Zulassung.

Technische Anderungen vorbehalten Bemessungsrichtlinien
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Windlast

Grundlagen der Windlastermittlung

Zur Bemessung von Fenstern und Fensterwanden werden Windlasten nach DIN EN 1991-1-4/NA angesetzt.
Windlasten sind abhangig

= vom Standort in einer Gelandekategorie

= von der Art des Gebdudes

= von der FenstergroBe und der Position des Fensters am Gebaude

Der Standort bestimmt Windzone und Geldndekategorie.

3 Die Windlast berechnet sich nach folgender Formel:
W = Cpe X
L Geschwindigkeitsdruck ist abhangig von
- Windzone und Mischprofil
aerodynamischer Beiwert ist abhdngig von
fiir AuBendruck - der Anstromrichtung

der Gebaudeform

der FenstergréBe (Lasteinzugsflache)
der Position des Fensters am Gebaude

— > Windlast
Die Bemessungswindlast kann mit zwei verschiedenen Verfahren ermittelt werden:

Vereinfachtes Verfahren nach DIN EN 1991-1-4/NA NA.B.3.2

Erforderliche Angaben:
= Standort - ergibt Windzone und Mischprofil
= Gebdudehdhe - bis maximal 25 m

Die Auswahl des aerodynamischen Beiwerts fiir AuBendruck (c,e) ist vereinfacht.

Regelverfahren nach DIN EN 1991-1-4/NA NA.B.3.3
Erforderliche Angaben:

= Standort - ergibt Windzone und Gelandekategorie
= Gebdudehdhe, -breite, -tiefe - ergibt die Gebaudeform
= Position des Fensters am Gebaude - bendtigt Einbauhdhe und Abstand zum Gebauderand

Zur Bestimmung des aerodynamischen Beiwertes (c,.) wird die FenstergroBe (Lasteinzugsflache) benétigt.

A Bitte beachten!

Die Ermittlung der Windlast mit dem Regelverfahren ist aufwendig und sollte mittels spezieller Statiksoft-
ware erfolgen. Die Planungs-Software der VEKA AG ermdglicht die Ermittlung nach vereinfachtem Verfah-
ren und Regelverfahren.

Das vereinfachte Verfahren ist die Grundlage dieses Dokumentes.
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Windlast

Windzonenkarte

Die Windzone kann der Windzonenkarte entnommen werden.

Die vorherrschende Gelandekategorie ist Binnenland.

An den Kiisten der Nord- und Ostsee sowie an groBen Binnenseen gilt das Mischprofil Kiiste.

NORDSEE OSTSEE

Y

“-- -

ébBerlin
)

Hannover Potsdam

°
Diisseldorf

Die Karte zeigt eine schematische Darstel-
lung der Windzonen fiir Deutschland in
Anlehnung an DIN EN 1991-1-4/NA:2010-12.

. Windzone 1 mit 22,5 m/s
. Windzone 2 mit 25,0 m/s
. Windzone 3 mit 27,5 m/s
. Windzone 4 mit 30,0 m/s

Geschwindigkeitsdriicke

Die vereinfachte Annahme fiir Geschwindigkeitsdriicke nach DIN EN 1991-1-4/NA gilt fir
= Gebdude bis maximal 25 m

= Gebdude bis maximal 10 m auf Inseln der Nordsee

Windzone 1 Windzone 2 Windzone 3 Windzone 4

Binnenland Binnenland Kiste und Binnenland Kiiste und Binnenland Kiisten Nord- und | Inseln Nordsee
Inseln Ostsee Inseln Ostsee Ostsee
und Inseln Ostsee

0,50 0,65" 0,85M 0,80 1,050 1,250

0,65@ 0,80@ 1,00 0,95@ 1,20@ 1,40@

0,75® 0,90@ 1,10 1,10 1,30 1,55C)

Geschwindigkeitsdruck
q [kN/m?]

Gebdudehohe: (1)< 10 m
2)10m<h<18m
(3)18m<h<25m
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Windlast

Klassifizierungen

Aus dem Geschwindigkeitsdruck Iasst sich Folgendes ableiten:

*  Windlast (Bemessungswindlast fiir die Trag- und Gebrauchsfahigkeit des Fensters)

= Belastung fiir die Schlagregendichtheit

= Luftdurchldssigkeit (fiir die Luftdurchldssigkeit bei gewiinschter erhéhter Anforderung)

In den europaischen Klassifizierungsnormen EN 12207, EN 12208 und EN 12210 erfolgt die Einteilung der Eigen-
schaften in verschiedene Leistungsstufen, die unterschiedliche Anforderungsniveaus beschreiben.

Klassifizierung der Bemessungswindlast
Prifdriicke fiir die Durchbiegungsermittlung sind der Windlast entsprechend klassifiziert.
Klassifizierung der Windlast nach DIN 12210:

Klasse | Priifdruck [Pa]
P1 ——
N
P3| —
P I ——
2 [P o | |
P3| ——
P1
30 [P eeeee—— | | |
P3| S |
P @ : Druck wird 50 mal wieder-
4 [P ooeee—— | | | holt
25 T A [ A I R °: Priifkdrper mit Beanspru-
L chung durch Wind gepriift
5 2N || ] oberhalb Klasse 5, werden
I mit Exxxx klassifiziert, wobei
200 400 600 800 1000 1200 1600 1800 2000 2400 3000 xxxx der tatsachliche Prif-
‘ E xxxx® ‘ ‘ druck P1 (z.B. 2350, usw.) ist.

Klassifizierung der Durchbiegung

Die relative Durchbiegung und die Ermittlung der Widerstandsfahigkeit gegen Beschadigung aus Windlasten
werden nach DIN EN 12211 durch Aufbringen einer festgelegten Folge von Uber- und Unterdriicken ermittelt.

Durch Ermittlung der relativen Durchbiegung kdnnen Fenster und Tiiren klassifiziert werden.

Klassifizierung der Widerstandsfahigkeit

Die Kombination von Windlast und der maximal zuldssigen Durchbiegung ergibt die bendtigte Klassifizierung
des Fensters.

Relative frontale Durchbiegung Widerstandsfahigkeit bei Windlast
(Klassifizierung nach DIN 12210) (Klassifizierung nach DIN 12210)
Klasse fiir die Windlast
12 3 | 4 | 5| Exox
Klassen der relativen frontalen Durchbiegung Klassifizierung des Fensters

A S~ A A2 A3 A4 A5 | AEXXXX
< 1/200 (max. 1,5 cm) — B1 B2 B3 B4 B5 BExxxx
(G- 1/300 (max. 0,8 cm) - C1 C2 C3 C4 C5 CExxxx

Anforderung der DIN 18008: Die Durchbiegung des Auflagerprofiles darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzl4nge,
jedoch hochstens 1,5 cm betragen.
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Windlast

Klassifizierung der Schlagregendichtheit
Klassifizierung der Schlagregendichtheit nach DIN EN 12208

Priifdruck [Pa] - 0 50 100 150 200 250 300 450 600
Besprithung [Minuten] ohne 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Klassifizierung Priifverfahren A 0 1A 2A 3A 4A 5A 6A 7A 8A 9A
nach DIN EN
12208 Priifverfahren B 0 1B 2B 3B 4B 5B 6B 7B - -

Klassifizierung der Luftdurchldssigkeit

Grundlage der Klassifizierung nach DIN EN 12207 ist ein Vergleich zwischen fugenbezogener und flachenbezo-
gener Luftdurchlassigkeit des Priifkorpers (gemessen nach DIN EN 1026).

Klasse Pr?;ﬂfiithn;ilfga] Referenzluftdurchlassigkeit
0 nicht geprift
1 150 I | 50
2 300 I 27 flaichenbezogen, bei 100 Pa [m?/(h x m?)]
3 600 [ 9
4 600 | 3
0 nicht gepriift
1 150 | 12,5
2 300 [ 6,75 | fugenbezogen, bei 100 Pa [m3/(h x m]]
3 600 | 2,25
4 600 | 0,75

Ergeben die fugenbezogene und flichenbezogene Klassifizierung

= gleiche Klassen, wird der Priifkorper dieser Klasse zugeordnet

= benachbarte Klassen, wird der Priifkérper der glinstigeren Klasse zugeordnet

= einen Unterschied von zwei Klassen, wird der Prifkorper der mittleren Klasse zugeordnet

= einen Unterschied von mehr als zwei Klassen, kann der Priifkdrper nicht klassifiziert werden

Klassifizierungsschliissel
Aus den genannten Klassifizierungen ergibt sich der Klassifizierungsschliissel.
Beispiel:
B3-7A-3
| L Luftdurchlassigkeit
Schlagregendichtheit

Widerstandsfahigkeit bei Windlast

Technische Anderungen vorbehalten Bemessungsrichtlinien
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Windlast

Vereinfachte Windlasten fiir Bauwerke bis 25 m Hohe

Fir erklarende Hinweise zur Tabelle siehe nichste Seite.
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Windlast

Vereinfachtes Verfahren

Wandmitte/Randbereich

nach DIN EN 1991-1-4/NA:2010-12, Absatz NA.B.3.2.
Die Geschwindigkeitsdriicke sind giiltig fiir die Gebdudehdhe bis 25 m lber Grund.

Die Auswahl des aerodynamischen Beiwerts fiir AuBendruck (c,) ist vereinfacht fiir
vertikale Wande von rechteckigen, geschlossenen Gebauden.

Prinzip der Aufteilung von Wandmitte und Randbereich parallel zum Wind:

d Gebiudetiefe (parallel zum Wind)
b Gebiudebreite (quer zum Wind)
h Gebiudehdhe bis zum First

e ist die Ausmitte einer Kraft quer
zur Kérperachse

fiir e gilt: b>2h -> e=2h

b<2h -> e=b
e=b >
e>d e/5 d-e/5
e=b
d>e e/5 4[5 e d-e
A
Wind Grundriss b T
Wind Grundriss I
+—d—> 4+——d— >
A Randbereich (bei e>5d gesamte Gebaudetiefe)
B Wandmitte

C nicht maBgebender Bereich
Beanspruchungsschliissel klassifiziert nach der Norm DIN EN 12210:2016-09: Priifdruck P1

Frontale Durchbiegung klassifiziert nach der Norm DIN EN 12210:2016-09: Klasse B

Schlagregendichtheit klassifiziert nach der Norm DIN EN 12208: Priifverfahren A (ungeschiitzte Einbaula-

ge fir Fenster)

Luftdichtigkeit klassifiziert nach der Norm DIN EN 12207: nach den Anforderungen der DIN 4108

Teil 2:2013

AuBentiren Bei Gebaudehohe bis 8 m gilt nach DIN 18055:2014-11 flir Beanspruchungsklassen

im Bereich der EnEV:
= Windlast B2

»  Luftdurchlassigkeitklasse 2 (bei bestimmten Bausituationen kann Luftdurchlas-
sigkeitklasse 3 notwendig werden)

»  Geschitzter Einbau (z.B. Vordicher, geschiitzte Lage) NPD bis 4B
= Ungeschiitzter Einbau 4A

- Schlagregenbeanspruchung entspricht deshalb nicht der von Fenstern
Besonderheiten:

= AuBentiiren Giber 8 m Hohe bendtigen eine gesonderte Klassifizierung in Anleh-
nung an die Tabelle.

= Ohne direkte Belastung durch das AuBenklima kann eine geringere Klasse
gewahlt werden.

= Barrierefreie AuBentiiren miissen durch bauliche MaBnahmen geschiitzt wer-
den (z.B. Vordach, geschiitzte Lage, Gefille und/oder Drainageschacht).

- Dann darf die Schlagregendichtigkeit mit 0 klassifiziert werden.

Technische Anderungen vorbehalten

Bemessungsrichtlinien
Stand 03/2019 © VEKA AG

Verarbeiterhandbuch




Windlast

Windwiderstandsklassen fiir Rollladenpanzer
DIN EN 13659 fordert die Angabe von Windwiderstandsklassen fir alle duBeren Abschliisse.
Die Windwiderstandsklasse ergibt sich aus folgender Einteilung:

Gebidudehohe im Gelande:

Klasse A: > 0 bis 10 m Es gelten Sonderregelungen fiir

Klasse B: > 10 bis 18 m = Gebiude iiber 25 m

Klasse C: > 18 bis 25m = Finbau im Gebirge {iber 800 m iiber N.N.
3 Gelandeform:

| offene See, Seen mit mindestens 5 km freier Flache in Windrichtung, flaches glattes Land ohne Hindernisse
Il Geldnde mit Hecken, einzelnen Gehoften, Hausern oder Baume, landwirtschaftliche Flachen

Il Vorstadte, Industrie- und Gewerbegebiete, Walder

IV Stadtgebiet mit mindestens 15% bebauter Flache, mit Gebauden, deren mittlere Hohe 15 m liberschreitet

Windzone:
Die Windzone kann der Windzonenkarte (Seite 3.7) entnommen werden.

Windwiderstandsklassen:

Klassen 0 1 2 3 4 5 6

Nominaler

Priifduck py <50 50 70 100 170 270 400
(N/m2)

Sicherheits

Priifduck 1,5py <75 75 100 150 250 400 600
(N/m2)

Empfohlene Windwiderstandsklassen fiir Abschliisse, vereinfachtes Verfahren:

Einbauhohe bis 10 m 10 bis 18 m 18 bis 25 m

Windzone 1 2 3 4

Binnenland 2

Y
S
o
=3l .
s Kiiste der Nord- und
(3]
= Ostsee e 4
2 Inseln der Ostsee
Ha
)
© Inseln der
e e
Nordsee

In Anlehnung an:Technische Richtlinie 106a (Ausgabe Juni 2014),
herausgegeben vom Technischen Kompetenzzentrum Bundesverband Rollladen + Sonnenschutz e.V.

o I

Detailangaben zur maximalen Rollladenabmessung befinden sich in der Technischen Dokumentation zum
VEKAVARIANT bzw. VEKAVARIANT 2.0.
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Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise

Erforderliche Nachweise

Ein Tragwerk muss bestimmten Einwirkungen (Grenzzustand der Tragfahigkeit) standhalten, eine ausreichende
Dauerhaftigkeit aufweisen und Gebrauchseigenschaften (Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit) erfillen
(Nachweis von Lastkombinationen, Seite 3.24).

Nachweis der Tragfahigkeit (GZT):

Um ein Versagen des Tragwerks/Bauteils durch Bruch auszuschlieBen, ist ein Spannungsnachweis erforderlich.
Dafiir wird das erforderliche Widerstandsmoment W, bendtigt.

Fiir den Nachweis gilt: W,s < W,

Nachweis der Gebrauchstauglichkeit (GZG):

Um die zulédssige Durchbiegung des Tragwerks/Bauteils zu begrenzen, ist ein Verformungsnachweis erforderlich.
Dafiir wird das erforderliche Tragheitsmoment I.; bendtigt.

Fiir den Nachweis gilt: lo,s < Lo

E-Module

Das Elastizitatsmodul E (E-Modul) ist eine werkstoffeigene GroBe.

Es ist ein MaB fiir den Widerstand eines Werkstoffes gegen elastische Verformung.
E-Module verschiedener Werkstoffe:

Material Elastizititsmodul
Aluminium 70.000 N/mm? 7.000 kN/cm?
Stahl 210.000 N/mm? 21.000 kN/ecm?

Je kleiner das E-Modul, desto elastischer ist der Werkstoff und desto groBer die Verformungen.

Tragheitsmomente der Verstarkungen

Das Tragheitsmoment | ist eine werkstoffunabhangige, von der Geometrie des Querschnitts bestimmte GroBe.
Es dient zur Beurteilung der Steifigkeit eines Stabs.

Die Biegesteifigkeit ergibt sich aus E x I.

A Bitte beachten!

Bei der Anwendung des Flachentragheitsmomentes muss Folgendes berlicksichtigt werden:

= Die Lage im Profil
= Der Bezug auf die Achsen
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Darstellung in VEKA Artikellisten:

Die Stahl-Verstarkung wird immer nur in einer Position abgebildet, unabhidngig von der Lage im Profil. Durch
das abgebildete Koordinatenkreuz X/Y sind die I, und I, Werte fiir die dargestellte Position festgelegt. Die Lage
der Verstarkung zum Koordinatenkreuz kann variieren, so dass die Werte gewechselt werden miissen.

Beispiel 113.001

Art.-Nr. Abbil- | Héhe x Breite Ausfiih- m/Stange | m/Bund Einsatzbereich
dung & rung
by
113.001 Verstarkung geschlitzt 6,00 24,00 101.291/101.294
40,0 x 30,0 x 1,5 mm 102.310/102.312/
l,.=285cm*, |, =448 cm* 102.316/102.324/
113.001.3 Verstarkung geschweiBt | 6,00 6,00 102.332
B 40,0 x 30,0 x 3,0 mm 105.382
l,=4,87cm*, |,=776 cm*

Position der Verstarkung 113.001 im T-Profil 102.312:

Zubehir _ 82 _
113.001 Verstarkung
40,0 x 30,0 x 1,5 mm [y = Gewichtslast
ly=2,85cm*, |, = 4,48 cm* 1___2><
113.001.3 Verstarkung fv ‘ -
40,0 x 30,0 x 3,0 mm L] o [mY
I, = 4,87 cm*, I, = 7,76 cm® ‘ B /o)
3 {E
. . Windlast ||| mE
Belastung auf die y-Achse Belastulng auf die x-Achse = N5 . 5
- X X U
Y Y
l,-Wert = 4,48 cm* l,-Wert = 2,85 cm*
Position der Verstarkung 113.001 im Blendrahmen 101.294:
Zubehor 82
113.001 Verstarkung = =
40,0 x 30,0 x 1,5 mm .
= 2,85 cm* 1, = 4.48 cm* X i Gewichtslast
113.001.3 Verstdrkung by
40,0 x 30,0 x 3,0 mm ‘ =
l,=487cm*, |, =776 cm*
y o ‘ Do
. . || ==
Belastung auf die y-Achse Belastung auf die x-Achse Windlast | > DE s
i -]
> X Y- ix L
Y Y
l,-Wert = 2,85 cm* l,-Wert = 4,48 cm*

6 I

Die Profiliibersicht (Nr. 100-104) zeigt alle VEKA Verstirkungen mit Flichentridgheitsmomenten.
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Ermittlung der Tragheits- und Widerstandsmomente
Die Windlast tGbertragt die auftretende Last von der Verglasung auf Rahmen, Pfosten und Riegel.

Verformungsnachweis:

Die Anteile des als Flachenlast wirkenden Winddruckes werden bestimmt
= als Trapezlast/Dreieckslast

= oder als Rechtecklast

Spannungsnachweis:
Das erforderliche Widerstandsmoment W ergibt sich aus der Geometrie der Querschnittsflache.

Mit dem Widerstandsmoment wird der groBte Abstand zwischen Schwerpunkt und Randfaser berlicksichtigt. So
kann die maximale Spannung und daraus ableitend die zuldssige Beanspruchung beriicksichtigt werden.

Berechnung einer Trapezlast/Dreieckslast:

Die Flachen der einzelnen Felder werden unter einem Winkel von 45° eingeteilt.

Es entstehen Dreiecke und Trapeze, deren Hohen a und b als Belastungsbreite in die Rechnung eingehen.
Ist die Feldbreite groBer oder gleich der Stiitzlange (FeldhGhe), entsteht ein Dreieck.

Auf Rahmenteile wirkt immer nur ein Flachenanteil (Dreieck oder Trapez).

Auf Pfosten und Riegel wirken immer zwei Flichenanteile (Dreieck und/oder Trapez).

Als Rechenmodell fiir Pfosten, Riegel und Kopplungselemente gilt in der Regel der Belastungsfall eines Tragers
auf zwei Stitzen.

Trapezlast und Dreieckslast Prinzipskizze: Erforderliche Angaben:
w | = Windlast (aus Tabelle: Vereinfachte Wind- [kN/m’]
lasten fiir Bauwerke bis 25 m
y Hohe)
L = Stitzldnge (Feldh6he) [em]
L a = Belastungsbreite Dreieck (maximal L/2) [em]
‘ b = Belastungsbreite Trapez (L/2) [em]
a b
e E | =E-Modul [N/mm?]
Feldbreite »leFeldbreite
f,u | = zuldssige Durchbiegung [em]

Das erforderliche Flachentragheitsmoment fiir ein Trapez oder Dreieck wird mit folgender Formel berechnet:

X L' xa x[25—40x(+)2+16x(%)4]

lutte) = =0
erfa) = 77000 1920 x E x f,u

Die Flachentragheitsmomente fiir beide Belastungsbreiten werden anschlieBend addiert:

Ierf (ges) = lerf(a) + Ierf[b]

Fiir den statischen Nachweis wird eine Verstarkung gewahlt, die ein gleiches oder groBeres Flichentragheitsmo-
ment aufweist als gefordert.
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Berechnung eines Widerstandsmoments (Trapezlast/Dreieckslast):
Das erforderliche Widerstandsmoment wird mit folgender Formel berechnet:

f | = Grenzspannung (Stahl: 235) [N/mm?]

2_2(8)2
W, = W BL - AT X 5o x ¥ Yo | = Teilsicherheitsbeiwert (Wind)

1000 % 24X T,

¥u | = Teilsicherheitsbeiwert (Material)

(Teilsicherheitsbeiwerte, Seite 3.24)

Berechnung einer Rechtecklast:
Die Flachenlast von Fensterfassaden mit Pfosten und Riegeln wird als Rechtecklast berechnet.

Fiir den Fensterbau gilt:

Befindet sich im ,schrigen Bereich" der Trapezlast ein Riegel, muss die auftretende
Last als Rechtecklast berechnet werden (siehe Abb.).

.schrager Bereich”

Fiir die Berechnung wird eine gleichmaBig verteilte Linienlast angenommen.

Zur Ermittlung der Belastungsbreite missen die halbe Feldbreite links vom Pfosten und die halbe Feldbreite
rechts vom Pfosten addiert werden.

Rechtecklast Prinzipskizze: Erforderliche Angaben:
w | = Windlast (aus Tabelle: Vereinfachte Wind- [kN/m’]
Feldoreite Feldbreite lasten fiir Bauwerke bis 25m Hohe)

b - " L = Stitzldnge (Feldhohe) [em]

a = halbe Feldbreite links [em]

L b = halbe Feldbreite rechts [em]

C = Belastungsbreite (a + b) [em]

v E = E-Modul [N/mm?]

« 2 ple b,
< ¢ .

A - f,.u | = zuldssige Durchbiegung [em]

Das erforderliche Flachentragheitsmoment wird mit folgender Formel berechnet:

= Wy cx5xL*
et~ 71000 384 x E x fy

Fiir den statischen Nachweis wird eine Verstarkung gewahlt, die ein gleiches oder gréBeres Flichentragheitsmo-
ment aufweist als gefordert.

Berechnung des Widerstandsmoments (Rechtecklast):
Das erforderliche Widerstandsmoment wird mit folgender Formel berechnet:

i f, | = Grenzspannung (Stahl: 235) [N/mm?]
W, = 1(;"(’)0 axl 8Xxxf3kx LAl ¥a | = Teilsicherheitsbeiwert (Wind)

¥u | = Teilsicherheitsbeiwert (Material)

(Teilsicherheitsbeiwerte, Seite 3.24)
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Berechnungsbeispiele zum Flachentragheitsmoment

Zur Ermittlung des erforderlichen Tragheitsmoments gibt es zwei Mdglichkeiten.
» Berechnung mittels Formel (Beispiel 1: Ermittlung der Trapezlast mittels Formel, Seite 3.18)

= Ermittlung mit Tabellen (Beispiel 2: Ermittlung der Trapezlast mittels Tabellen, Seite 3.20)

Die Beispiele zeigen die Ermittlung der entsprechenden Trapezlasten.
Beispiel 1: Ermittlung der Trapezlast mittels Formel

3 Es gelten folgende Bedingungen:

Standort und Einbauposition des Elements werden berticksichtigt durch die ermittelte Windlast w
(Vereinfachte Windlasten fiir Bauwerke bis 25 m Héhe, Seite 3.10):

Gelandekategorie: Binnenland

Windzone: 2 )
Gebiudehohe: h<10m W =072 kNjm
Position des Fensters am Gebadude: Wandmitte

Aus den Abmessungen des Fensters Prinzipskizze:

ergibt sich die Einteilung der Trapezlasten:

Belastungsbreite a: 100 cm
Belastungsbreite b: 50 cm
Stiitzlange L 220 cm

Aus der Stiitzlange L (Feldhohe)
ergibt sich die zuldssige Durchbiegung: a

fzul. (L/ZOO) 1,1 cm

Fiir beide Trapezlasten muss das erforderliche Flaichentragheitsmoment berechnet werden:

072 220¢ x 100 i 100 1, 100 14
lerit) = =600~ X 7920 x 210,000 X 1.7 © [25 - 40 x (5g)" + 16 x (535)*]

072 220° x 50 ) 50 1, 50 4
lerit) = 600~ X 930 x 210,000 17 © [25 - 40 x (555 + 16 x (555)*]

Die Addition der erechneten Werte ergibt das gesamte erforderliche Flichentragheitsmoment:
leriges = 6,62 cm*+ 4,37 ecm* = 10,99 cm*
Fiir den statischen Nachweis muss anschlieBend eine entsprechende Verstarkung gewahlt werden, die ein glei-

ches oder gréBeres Flichentragheitsmoment hat:
VEKA Verstdrkung (vorh. lyyy) > erforderliches Flichentragheitsmoment (erf. leq)
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Beispiel 2: Ermittlung der Trapezlast mittels Tabellen

Es gelten folgende Bedingungen:

Normklasse: B2 (mit Priifdruck 0,8 kN/m?) Elementaufteilung und -groBe des Beispiels:
Das erforderliche Tragheitsmoment wird mit Hilfe
. A A
von Tabellen ermittelt
(Erforderliche Trdgheits-/Widerstandsmomente, £
Seite 3.32). S
3 = £
o
v I
A o~
=
o
o
e
\4 A\

180 cm >
280 cm

A A
\

Aus den Abmessungen des Fensters ergibt sich die Einteilung der Trapezlasten:

Einteilung der Trapezlasten fiir Pos. 1: 9 Einteilung der Trapezlasten fiir Pos. 2: 9
A
s 3
] o
- ©y
o~ e
U O
Ry
v
L
~90cm |50cm < 180 cm >
Pos. 1: 9 Pos. 2: 9
Stiitzlange (Feldhdhe) L: | 220 cm 180 cm
Belastungsbreite a: 90 cm 60 cm
Belastungsbreite b: 50 cm 50 cm

Mit diesen Angaben wird das erforderliche Tragheitsmoment in der entsprechenden Tabelle ermittelt
(Trapez- und Dreieckslasten, Seite 3.34).
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Der folgende Tabellenausschnitt zeigt beispielhaft die Ermittlung:

| [em?] Belastungsbreite [em] [ [em?]

Wlem®]| 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | W [cm?]
066/ 095 119 1,37| 149] 152|--  |--  |--  |-- |-- |- |- -- e- -

140 ™033] 048] 061 071 078 080|-- |- |--  -= - |--  |-- |- -- - 140
081 18] 149 74| 191] 200[--  [--  [--  [-- == == [--= [--= = ==
150 ™039] 056 072] 084 093 098-- |-  |--  |--  l--=  |--  |-- |- |-- |- 150
099 144 183] 216] 240 255 260[--  [--  [-= .- |- == == .= |--
= 160 044 064 082 098] 110 147 120--  |--  |-=  l-=  |-=  |-= |- |-- - 160
o _ - - - _ - - _ _
S| 170 |18l 17a] 223] 264 296] 319[ 330 170

050 073 094112l 1271 137] 143[--  [-- - -- oo - - oo -
142 207] 2670 318 3e60] 391 410 417]--  [-- [--  [-- - [-- |- |-

b

i 80 05| 082 106 128 145 159 168 171|-- - - -- - - - -- 180
N 190 67| 245] 317] 379] 432[ 473] 501] 515]-- 2= == == == 2= == == 190
; 062 092] 119 1,44 165 1,82] 1,94 200|-- - -- -- -- -- -- --
< 900 195 287| 372| 48] 513 565 603 627/ 635|-- == oo 5o o == oo 200
£ 069 102] 133 161 1.85] 206/ 221 231 234]-- - -- -- - -- --
2], 2260 333 433 523 602 667] 718 752 770]-- oo oo 5o oo oo oo 210

076/ 113 147179l 207] 231 250263 270|--
261 384 501l 6070 701 781 s845] 891] 920/ 930]-- -- - - - _
084 124 162 198 230 257 280 297| 3,08/ 3,12]-- - - - - -
2098 440l 575/ 698/ 809/ 905/ 985 1046/ 1087 11,08-- - - - - -

[wo] (3buejzanis) ayoypld

20 220

¥

20N 220N

Die Tabellenwerte beziehen sich auf eine Windlast von w = 1 kN/m2.
Die zulissige Durchbiegung betrdgt L/200 (max. 1,5 cm).

Tragheitsmomente Pos. 1 9

Stiitzlange L: 220 cm Belastungsbreite a: 90 cm la) 8,91 cm*
Belastungsbreite b: 50 cm l) 6,07 cm*
Summe der erforderlichen Tragheitsmomente: liges 14,98 cm*

Tragheitsmomente Pos. 2 9

Stutzlange L: 180 cm Belastungsbreite a: 60 cm i 3,60 cm*
Belastungsbreite b: 50 cm lv) 3,18 cm*
Summe der erforderlichen Tragheitsmomente: liges 6,78 cm*

Standort und Einbauposition des Elements werden beriicksichtigt durch den Priifdruck der entsprechenden
Normklasse (Klassifizierungen, Seite 3.8): B2 -> w = 0,8 kN/m?2 (800 Pa)

Erforderliches Tragheitsmoment w lges
Pos. 1 erf = 0,8 x 14,98 = 11,98 cm*
Pos. 2 let = 0,8 X 6,78 =542 cm*

Fiir den statischen Nachweis muss anschlieBend fiir jede Position eine entsprechende Verstarkung gewahlt wer-
den, die ein gleiches oder gréBeres Flichentragheitsmoment hat:

Verstéarkung (vorh. |(ges)) > erforderliches Flachentragheitsmoment (erf. I(ges)]
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3.22

Nutzlast durch Personen

Von den jeweiligen Landesbauordnungen wird Folgendes geregelt:

= die Anforderungen an Bauteile (Umwehrungen) in Abhingigkeit von der Absturzhohe
= Besonderheiten im Bezug auf Fensterbriistungen

5

Weitere Details zu Nutzlasten enthalten die Normen DIN 1991-1-1 und DIN 18008-1.

Nutzungskategorien

Nutzungsflachen in Wohnungen, Versammlungsraumen, Geschafts- und Verwaltungsraumen werden entspre-
chend ihrer Nutzung in Nutzungskategorien eingeteilt. Die Tabelle zeigt die horizontale Streckenlast, die in Hohe
von bis zu 1,20 m an Zwischenwédnden angesetzt wird.

Nutzung Beispiel kN/m
Fiir Wohnzwecke nicht geeigneter, aber zuganglicher Dachraum bis 1,80 m lichter
Hohe
Decken mit (aber auch ohne) ausreichender Querverteilung der Lasten, Raume und
Flure in Wohngebauden, Bettenrdume in Krankenhdusern, Hotelzimmer einschl.
Bereiche mit geringer zugehoriger Kiichen und Bader
Menschenansammlung Flure in Blirogebauden, Biiroflachen, Arztpraxen ohne schweres Gerat, Stationsrdu- 0.5
me, Aufenthaltsrdume einschl. der Flure, Kleinviehstille
Treppen und Treppenpodeste in Wohngeb&duden, Biirogebauden und von Arztpraxen
ohne schweres Gerat
Dachterrassen, Laubengange, Loggien usw., Balkone, Ausstiegspodeste
Flure und Kiichen in Krankenhiusern, Hotels, Altenheimen, Flure in Internaten usw.;
Behandlungsrdume in Krankenhdusern, einschl. Operationsraume ohne schweres
Gerat; Kellerraume in Wohngebauden
Flachen mit Tischen; z. B. Kindertagesstatten, Kinderkrippen, Schulrdume, Cafés,
Restaurants, Speisesale, Lesesdle, Empfangsrdume, Lehrerzimmer sowie zugehdorige
Flure
Flachen mit fester Bestuhlung; z. B. Flichen in Kirchen, Theatern oder Kinos, Kon-
gresssale, Horsdle, Wartesdle sowie zugehdrige Flure
Bereiche mit groBer Sport- und Spielfldchen; z. B. Tanzsile, Sporthallen, Gymnastik- und Kraftsportrau- "
Menschenansammlung me, Biihnen '
Frei begehbare Flachen; z. B. Museumsflachen, Ausstellungsflachen, Eingangsberei-
che in 6ffentlichen Geb3uden, Hotels, nicht befahrbare Hofkellerdecken
Flachen von Verkaufsrdumen bis 50 m2 Grundflache in Wohn-, Biiro- und vergleich-
baren Gebaduden
Flachen in Einzelhandelsgeschdften und Warenhdusern mit oder ohne erhdhte Ein-
zellasten infolge hoher Lagerregale
Flachen in Fabriken und Werkstatten mit leichtem Betrieb und Flachen in GroBvieh-
stéllen
Allgemeine Lagerflachen, einschlieBlich Bibliotheken
Bereiche mit groBer Flachen in Fabriken und Werkstatten mit mittlerem oder schwerem Betrieb 1,0
Menschenansammlung | Alle {ibrigen Treppen und Treppenpodeste
Zuginge und Treppen von Triblinen ohne feste Sitzplatze, die als Fluchtwege dienen 2,0

weitere Klassifizierungen in DIN 1991
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Uberlagerungsregeln

Bei der Uberlagerung gem. DIN EN 1990/NA von evtl. gleichzeitig wirkender Holmlast und Windsog gilt folgende

Regelung:

» Horizontale Nutzlasten sind in Absturzrichtung in voller Hohe (Beiwert 1,0) und in Gegenrichtung mit 50%
mindestens jedoch mit 0,5 kN/m anzusetzen.

= Wind- und horizontale Nutzlasten werden nach folgender Tabelle liberlagert:

Last ¥, (Kombinationsbeiwerte gem. DIN EN 1990/NA)

Wind 0,60

Holmlast = entsprechend der Nutzung nach DIN EN 1991-1-4/NA
= im Allgemeinen 0,7

Temperatur (nicht Brandfall) 0,60

A Bitte beachten!

Die ungiinstigste Lastkombination ist maBgebend.
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Nachweis von Lastkombinationen

= Grenzzustand der Tragfahigkeit" -> Nachweis mit Lastkombination aus Wind- und Holmlast
= Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit” -> Nachweis mit Windlast und ohne tiberlagerte Holmlast

5 I

Die Planungs-Software der VEKA AG berechnet alle Einbausituationen nach aktuellen Berechnungsgrundla-
gen.

Tragsicherheitsnachweis
3 Fiir ,Grenzzustande der Tragfahigkeit” gilt:
Der Bemessungswert einer Beanspruchung E, darf den einer Tragfdhigkeit Ry nicht tiberschreiten:

‘ Eq (Bemessungswert der Beanspruchung) ‘ Es <Ry ‘ Rs (Bemessungswert der Tragfihigkeit) ‘

Fiir ,Grenzzustande der Gebrauchstauglichkeit” gilt:
Der Bemessungswert einer Beanspruchung E, darf den einer Tragfahigkeit C, nicht tGberschreiten:

‘ E, (Bemessungswert der Beanspruchung) ‘ Es < C, ‘ C, (Bemessungswert der Gebrauchstauglichkeit) ‘

Unter einer festgelegten Einwirkungskombination (charakteristische Werte der Eigenlasten G, und einem Anteil
der veranderlichen Lasten g, - Q) ist nachzuweisen, dass der Nennwert einer Bauteileigenschaft (zuldssige
Durchbiegung, Rissbreite u. a.) nicht Gberschritten wird.

Lastkombinationen
Grundlage der Lastbestimmung ist die Kombination der vorhandenen Lasten:

Stindige Last vorherrschende weitere
g veranderliche Last veranderliche Last

GZT " .
(Grundkombination) By = %6 G o Yo Oy wt E Ya1 Yo Qs
GZG
(charakteristische Ei= Gy ut" Q, ALY Yo Qi
Kombination) i1
E Grundkombination ¥e | Teilsicherheitsbeiwert fiir stdndige Einwirkung
G sténdige Einwirkung Yo | Teilsicherheitsbeiwert fir verdnderliche Einwirkung
Q veranderliche Einwirkung Yo | Kombinationsbeiwert flir verdnderliche Einwirkung

Teilsicherheitsbeiwerte

Nach Teilsicherheitskonzept DIN EN 1990/NA und DIN EN 1993-1-1/NA oder -4/NA gelten folgende Teilsicher-
heitsbeiwerte flir die Lastkombinationen:

Teilsicherheitsbeiwert | Einwirkung Beispiel Norm
¥ Sténdige Einwirkung Profileigengewicht, | 1,35 | DIN EN 1990/NA
Glas
Yo verdnderliche Einwirkung | Wind-, Holmlast, 1.5
Temperatur
I Beanspruchbarkeit von Aluminium 1.1
Querschnitten (Material- DIN EN 1993-1-1/NA
faktor) Stahl 1.1

Diese Teilsicherheitsbeiwerte werden bei der Berechnung des Widerstandsmoments W berdicksichtigt
(Ermittlung der Trigheits- und Widerstandsmomente, Seite 3.16).
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Beispiel 1: Pfosten mit Wind- und Holmlast
Der ,Grenzzustand der Tragfdhigkeit” wird mit dem Widerstandsmoment W beriicksichtigt.

Einteilung der Trapezlasten: Prinzipskizze:
Belastungsbreite a: 40 cm
Belastungsbreite b: 30 cm
Stiitzlange L: 230 cm
Erforderliche Tragheits-/Widerstandmomente 1
3 werden mit Tabellen (Seite 3.32) ermittelt:
Tabellenwerte fir Tragheitsmomente:
lg = 440 cm? a
lyy = 575 cm* ~—= b
les = 10,15 cm*

Tabellenwerte fiir Widerstandsmomente: Tabellenwerte fiir Holmlast:
W, = 136 cm? Belastungsbreite (a + b): 70 cm
Wy = 1,78 cm? | = 717 cm?
Wees = 3,14 cm?® W = 278 cm*
v = 050 kN/m

Standort und Einbauposition des Elements werden beriicksichtigt durch die ermittelte Windlast w
(Vereinfachte Windlasten fiir Bauwerke bis 25 m Héhe, Seite 3.10).

z.B.:

Gelandekategorie: Binnenland

Windzone: 2 )
Gebiudehohe: h<10m W =072 kN/m
Position des Fensters am Gebaude: Wandmitte

Fiir den Nachweis wird die ungiinstigste Lastkombination ermittelt (Uberlagerungsregeln, Seite 3.23).

Deshalb werden zwei Berechnungen mit unterschiedlichen Kombinationsbeiwerten erstellt:

Berechnung 1

Lastkombination mit Kombinationsbeiwerten fir =  Wind ¢ =10
= Holmlast ¢ =0,7

W ges lj} n+" \ L|J

af = 072 x 10,15 x 1,0 .+ 10,5 x 717 x 07 =982 cm*
w Woes ¥ Y W ¢

W = 072 x 314 x 10 .+ 10,5 x 2,78 x 07 =323 cm’
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Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise

Berechnung 2

Lastkombination mit Kombinationsbeiwerten flir =  Wind Y =0,6
=  Holmlast =10

w lges ¢ Y | U]

lers = 0,72 x 10,15 x 0,6 4105 x 717 x 1,0 =797 cm*
w Woes U Y W U]

W = 072 x 3,14 x 06 10,5 x 278 x 1,0 =275 cm?

Berechnung 1 stellt die ungiinstigste Lastkombination dar und ist maBgebend fiir den Nachweis.
Fiir die Wahl der Verstarkung gilt: s < Lo

Werf < Wvorh
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Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise

Beispiel 2: Stulp mit Wind- und Holmlast
Der ,Grenzzustand der Tragfdhigkeit” wird mit dem Widerstandsmoment W beriicksichtigt.

Einteilung der Trapezlasten: Prinzipskizze:
Belastungsbreite a: 50 cm
Belastungsbreite b: 50 cm A
Stiitzlange L: 220 cm
Erforderliche Tragheits-/Widerstandmomente
3 werden mit Tabellen(Seite 3.32) ermittelt: L
Tabellenwerte fir Tragheitsmomente:
lg = 607 cm* v
lyy = 6,07 cm*
les = 12,14 cm*
Tabellenwerte flir Widerstandsmomente: Tabellenwerte flir Holmlast:
W, = 198 cm? Belastungsbreite (a + b): 100 cm
Wy = 1,98 cm? I = 949 cm?
Wges = 3,96 cm?® W = 383 cm*
\% = 0,50 kN/m

Standort und Einbauposition des Elements werden beriicksichtigt durch die ermittelte Windlast w
(Vereinfachte Windlasten fiir Bauwerke bis 25 m Héhe, Seite 3.10).

z.B.:

Gelandekategorie: Binnenland

Windzone: 3 )
Gebiudehohe: h<10m W =088 kN/m
Position des Fensters am Gebaude: Wandmitte

Fiir den Nachweis wird die ungiinstigste Lastkombination ermittelt (Uberlagerungsregeln, Seite 3.23).

Deshalb werden zwei Berechnungen mit unterschiedlichen Kombinationsbeiwerten erstellt:

Berechnung 1

Lastkombination mit Kombinationsbeiwerten fir =  Wind ¢ =10
= Holmlast ¢ =0,7

W ges lj} n+" \ L|J

af = 088 x 12,14 x 10 .+ 10,5 x 949 x 07 = 14,00 cm*
w Woes ¥ Y W ¢

W = 088 x 396 x 10 .+ 10,5 x 383 x 07 =483 cm’
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Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise

Berechnung 2

Lastkombination mit Kombinationsbeiwerten flir =  Wind Y =0,6
=  Holmlast =10

w lges ¢ Y | U]

lers = 088 x 12,14 x 0,6 " 10,5 X 949 x 1,0 = 11,15 cm*
w Woes U Y W U]

W = 088 x 396 x 06 .+ 10,5 x 383 x 10 = 4,01 cm®

Berechnung 1 stellt die ungiinstigste Lastkombination dar und ist maBgebend fiir den Nachweis.
Fiir die Wahl der Verstarkung gilt: s < Lo

Werf < Wvorh
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Berechnungsgrundlagen fiir Nachweise

Beispiel 3: Pfosten mit Windlast
Der ,Grenzzustand der Tragfdhigkeit” wird mit dem Widerstandsmoment W beriicksichtigt.

Einteilung der Rechtecklast: Prinzipskizze:

halbe Feldbreite a: 25 cm

halbe Feldbreite b: 35 cm

Belastungsbreite c: 60 cm

Stiitzlange L: 150 cm .
3 Erforderliche Tragheits-/Widerstandmomente

werden mit Tabellen (Seite 3.32) ermittelt:

Tabellenwert flr Tragheitsmoment:
|(C) = 2,51 cm*

Tabellenwert fiir Widerstandsmoment:
W(c) = 1,18 cm?

Standort und Einbauposition des Elements werden berticksichtigt durch die ermittelte Windlast w
(Vereinfachte Windlasten fiir Bauwerke bis 25 m Héhe, Seite 3.10).

z.B.:
Gelandekategorie: Binnenland
Windzone: 3
= 1,36 kN/m?
Gebaudehdohe: h<10m W= fm
Position des Fensters am Gebaude: Randbereich
Der Nachweis erfolgt mit Windlast und ohne Holmlast.
Berechnung 1
Kombinationsbeiwert fiir Wind: ¢ =10
w lges ¢ Y ¢
lers = 136 x 251 x 10 10,0 x 000 x 07 = 3,41 cm*
W Wges Lp + \ W KIJ
W = 136 x 1,18 x 1,0 .+ 10,0 x 0,00 x 07 = 1,60 cm?

Fiir die Wahl der Verstarkung gilt:  los <l

Werf < Wvorh
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Tabellen fiir Tragheits-/Widerstandsmomente

Erforderliche Tragheits-/Widerstandsmomente

A Bitte beachten!

Die Tabellen sind nur anndherungsweise; nach der giiltigen Norm DIN EN 1991-1-4/NA kdonnen ggf. abwei-
chende Werte/Vorgaben erforderlich sein.

Fir spezielle Einbausituationen (z. B. exponierte Lage, etc.) miissen gesonderte Nachweise der Windlasten
nach DIN EN 1991 erbracht werden.

3 Die Tabellen(Seite 3.33) zeigen Tragheits- und Widerstandsmomente fiir folgende Lasten:

Last Tabellenwerte Ermittlung von I, und W,

Tabellenwert multiplizieren mit:

= der ermittelten Windlast w (Vereinfachte Windlasten fiir
berechnet mit: Bauwerke bis 25 m Hohe, Seite 3.10)

= Windlast w = 1 kN/m? oder

= zul. Durchbiegung von = dem Prifdruck einer Klassifizierung (siehe unten)
H/200 (max. 1,5 cm)

Rechtecklast

Trapez-/Dreieckslast

lor =wWx|
Wer=wx W

berechnet mit: Tabellenwert multiplizieren mit der vorhandenen Holmlast:

= Holmlastv=1kN/m

Holmlast .
= zul. Durchbiegung von | vxl
H/2 . of =
/200 (max. 1,5 cm) W, =vx W

Erforderliche Tragheits- und Widerstandsmomente fiir klassifizierte Elemente
Eine Klassifizierung nach DIN EN 12210 kann fiir die statische Dimensionierung verwendet werden.

Daflir muss die klassifizierte Konstruktion mindestens dem geplanten Fensterelement entsprechen. Dieses be-
trifft z.B. das System, die Abmessungen, die Profilauswahl, die Glasart und die Lastart.

Die Normklasse beinhaltet den Priifdruck und die zuléssige Durchbiequng (Klassifizierungen, Seite 3.8).

Ein ermittelter Tabellenwert wird multipliziert mit:

= 0,8 kN/m? fiir Normklasse B2
= 1,2 kN/m? fir Normklasse B3
= 1,6 kN/m? fiir Normklasse B4

Aluminium-Verstarkung

Aufgrund des veringerten E-Moduls bei Verstarkungen aus Aluminium werden die Tabellenwerte zusatzlich mit
3 multipliziert!

5 I

Die Planungs-Software der VEKA AG berechnet alle Einbausituationen nach aktuellen Berechnungsgrundla-
gen.
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Tabellen fiir Tragheits-/Widerstandsmomente

Rechtecklasten

Die Tabelle zeigt: Verwendete Angaben:
Flachentragheitsmoment | [cm?] w =10 [kN/m?]
Widerstandsmoment W [em?] . E = 210.000 [N/mm?]
6 f, = 235 [N/mm?]
§ Yo = 1,5
¥w = 1,1
<« B » f = H/200
Belastungsbreite (max. 1,5 cm)
| [em?] Belastungsbreite [em] [ [em?]
W [cm?] 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | W [em?]
1ap 068 102] 1361 170[ 204 238] 272 306] 340] 374] 408] 442 476] 510[ 595 681] ,0
034 052 069 086/ 103 120 138 1,55 172] 1,89 206 224 241 258 301 344
150 084l 126] 167] 200[ 25| 293[ 335 377] 419] 460[ 502] 544 586] 628] 732[ 837]
039 059 079 099 118 138 158 178 197] 217 237] 257] 276] 296 346/ 3,95
160 102 152 203 254/ 305 356/ 406 457| 508 559 610/ 660 71| 762 889 1016| (o
045 067 090 12| 135 157] 1,80 202 225] 247] 270[ 292] 315 337] 393 449
170 | t22[ 183] 244] 305 366] 426] 487] 548] 609] 670 731 792 853[ 914] 1066 1219]
051 o076/ 1,01 127 152 178 203 228 254 279 304 330 355 380 444 507
180 |145] 217] 289] 3p2] 434] 506[ 579] 651 723] 796] e8| 940[ 1013 1085] 1266 1446[ o
057 085 114/ 142] 71| 199 227] 256 284 313 341] 370 398 427 498 569
190 170 256 340] 425] 510 595/ 680] 766/ 85| 936/ 1021] 1106 11,91 1276] 14,88] 1701] o0
063 095/ 127/ 158 190 222 253 285 317] 349 380 42| 444 475 554 634
a0 | 198] 298] 397|496 595/ 694 794] 893[ 992 1091] m,90] 1290 1389[ 1488 1736] 19,84 ,
070 105 140 176] 211 246/ 281 316/ 351 386/ 421 456 491 527 614 702
o1 2301 345] 459 574 689] 804] 919 1034 11.48] 1263] 1378 1493 1608 17.23] 2010] 2297[ .
077 116/ 155] 194 2321 271[ 310 348 387 426 464 503 542 581 677] 774
220 264 396] 528/ 660[ 792 924] 1056 11,88 13,20] 1452 1585 1717 1849] 19,81 2311] 2641/
= 085 1,27] 170 212| 255 297 340 382 425 467/ 510/ 552 595/ 637] 743 850 T
S| y3o | 302 453 604 754] 905] 1056] 1207] 1358 1500| 16,60] 18.11] 1961] 2112 2263 2640 3018/ .. =
- 093 139 186 232| 279 325 371| 418 4e4| 511 557 604 650 696 812] 9,29 2.
S| 40 343 514] 686 857] 1020] 12,00[ 1371 1543 1714] 18:86] 2057| 22,20[ 2400[ 2571] 3000 3429, | F
& 101 1,52] 202 253 303 354 404 455 506 556 607 657 708 758 885 10,11 3
S0 388 581 775] 969 1163 1356] 1650| 17.44| 19,38] 21,31 23,25| 2519| 2713| 2906| 3391] 3875 , |
= 1100 165 219 274] 329 384 439 494 549 603 658 713] 768 823 960 1097 )
| 260 4360 654 872] 1090[ 13,08] 1526 1744] 1962| 21,80] 2398 26,15] 28,33 3051| 32,69| 3814 4359, |
L 119)  178] 237] 297| 356 415 475] 534 593 653 712 771] 831 890/ 1038 11,87 @
R 970 | 488] 732] 976 12,20[ 1465] 17,09] 1953 2197 24.41] 2685] 29.29] 31.73] 3417 3661 4271] 48g2| o |=
= 128 192] 256/ 320 384 448/ 512 576 640 704| 768 832 896/ 960 11,20] 12,80 g
& g0 544/ 817] 1089 1361] 1633 19,06] 2178 2450] 2722| 29,94| 3267| 3539] 3811 40,83] 4764] 5444/ o |
138] 206 275] 344 413] 482 550 619 688 757 826/ 895/ 963 1032 12,04/ 1376
290 | 605 9,07[ 12,10 1512 1815 21,17 2420] 27.22[ 3024| 33.27| 36,29] 3932[ 42,34| 4537[ 62,93] 6049|
148 221] 295| 369 443 517] 590 664 738 812] 886/ 960 1033 1107] 12,92| 1476
300 | 6700 10,04] 1339[ 1674 2000| 2344| 2679] 3013 3348| 3683 40.18| 43,53] 46,88] 50,22 5859| 66.96| 5
158 2,37] 316] 395] 474] 553 632] 711 790 869 948 1027 11,06 11,85 13,82] 15,80
310 | 263 1145 1527] 19,0| 22,90| 2672| 3054| 3436 3817] 4199| 4581] 4963| 6344| 57.26[ 6681] 7635/ ,
169 253 337] 422] 506 590 675] 759 843 928 1012| 1096 11,81] 12,65 1476/ 16,87
390 | 867] 13000 1734 2167 26,01] 30,34| 3468] 39,01 4334 4768 5201] 5635 60,68] 6502| 7585 8669 4,
180 270 359 449 539 629 719] 809 899 989 1078 11,68 12,58 1348 1573 1797
330 | 9800 14711 19,61 2451 29,41] 3431] 39.22] 4412 49,02[ 5392| 58,83| 6373] 68,63] 7353 8579| 98.04| o0
191 2,87] 382 478 573 669 765 860 956/ 1051 11.47] 12.43] 13,38] 14,34 1673 1912
340 1108 1657] 2210 2762] 33,4 3867] 4419 4971] 5524| 6076| 66,20 7181] 7733 82,86] 9667] 11048/ ,,
203 304 406] 507 609 710 812| 913 1015 11,16 12,17 13,19] 1420] 1522 1776] 20,29
350 | 1241 1861] 2481 3101] 3722| 4342] 4962| 5683] 6203| 68.23] 74.44| 80,64| 86,84| 93,04]108,55] 124,06/ .
215 323] 430 538 645 753 860/ 968 1075 11,83 12,90 13,98 1505 1613 18,81 2150
a00 21161 31.75] 4233 5291| 6349| 7407| 84,66] 95.24] 10582| 116.40| 126,98| 137,57| 14815| 158,73| 185,19 211.64| ,
281 421 s562] 702 843 983 11,23] 12,64] 1404| 1545 16,85 18.26] 19,66 21,06] 24,57 28,09
| [em?] 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | [em?]
W [em?] Belastungsbreite [cm] W [em?]
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Tabellen fiir Tragheits-/Widerstandsmomente

Trapez- und Dreieckslasten

Die Tabelle zeigt: Verwendete Angaben:
Flaichentragheitsmoment | [cm* B . w =10 kN/m?
’ 9 [em’] < " Belastungsbreite ! [kN/m’]
Widerstandsmoment W [em?] E = 210.000 [N/mm?]
L f, = 235 [N/mm?]
He)
= ¥o = 15
v
- ¥w = 1,1
- f = H/200
Belastungsbreite (max. 1,5 cm)

3 | [em] Belastungsbreite [em] | [em?]
W [emd] | 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | W [em?]
066 095 119l 137] 14| 1s2|-- - == - - == - - == -

140 7033 o048 061| 071 078 080--  l--  |--  |-= - |-=  |-= == |- |- 140
081 118 149 174 191 200[--  [-=  [-- |- .= = [-- .= [ --
190 ™039] 056 072 084 093] 098l-- |- |--  |--  |--  -- |- .= .= = 150
099 144] 183 216] 240] 255 260[--  [--  [--  |-= == |- .= == |--
160 ™44 064l 082 098 110|147 1201--  |--  |--  |-=  |-=  |-= |- .= |- 160
119 174 223 264 296] 319 330[--  [-- [-- .= - |-- .= == [--
170 ™050] 073 094 112] 127] 137] 1431--  |--  |-= - |-=  |-= |- |- |-- 170
142] 207] 267] 318 360 391 410 417]--  |--  [-- - .- - [-- |-
180 ™"056] 082 106 128 145 1,59 .68 171|--  |--  |--  l--  |--  |--  |-- |- 180
167] 245 317 379 432| 473 501 sas[--  [-- .= == |- .= - [--
190 ™02 092 119 144 165 1.82] 194 200|--  |--  |--  l--  |--  |-=  |-= |- 190
195/ 287 372] 448 513| 565 603 627 635-- [--  [-- [-- .- |-- |--
200 7069 102] 133|161 185 206 221 231 234l--  |--  l--  l--  |--  l-- |- 200
910 —226] 333[ 433[ 52] e02] ee7] 78] 7s2[ 770o[-- [-- - |- |- - [.- 210
o76] 113] 1470 179 207] 231 250 263 270[--  [--  [-- [-- - - |--
290 261 384 soi[ 607l 7ot 781l 8as[ soi[ ezo[ ezol-- - o[- [ .- 220
= 084 124 162 198 230 257 280 297] 308 312[-- [--  [-- .- [-- |-- o
S| 590 298] 440[ 575] 698] 809] 905 985 1046 1087 108[-- [-- |- |-- - |- 930 | =
= 092| 136 178 218] 253| 285 312 333 347) 355--  |--  |--  |--  |-- |- 3
D 40 339 502[ 656] 799] 9.28] 1042] .38 1215] 127] 130s] 13r7[-- |- |- - [-- 240 3
i 100 149 195] 238 278] 314] 345/ 370/ 389 400 404[-- |--  |-- [-- |-- A
B[ ,eg [ 384 568 744] 908 1058 11,92 1307] 1401] 1473[ 1522 1547~ |- - [-- [~ 250 | £
g 109 161 212] 260 304/ 344 379 408 432 448 456/-- |-- |- [-- |-- I~
= 560 432 640[ 839 10.26] 11,99] 1354] 14.90| 1604 1694 1760] 1800] 1813]-- |-- |- [-- 260 | 2
< 118]  1,75] 230] 282 331 375 415 449 476 497] s10[ s514l-- - - [-- =
2 270 484 718] 942 n54] 1351] 1530] 16,88] 1824 1935] 2019 2076 2105]-- [-- |- [-- 970 |=
=) 127] 189 248 305 359 408 452 491 523 548 566 575(--  [-- |- |-- g
& 280 540|802 1054 12,93 1516/ 17,20] 19,03] 2062[ 2195 2301] 2377] 2424] 2430[-- [-- .- 280 | =
137] 203 268 329 388 442 491 534 571 601 623 637 642]-- [--  |--
500 | 6800 892 173[ 1441] 1693] 1924] 21,34 2319[ 2476 2605] 2703] 2769] 28,03|-- |-- |-- 290
1,47] 218 288 354/ 418 477] 531 579 621 656 684 702] 712[--  [--  |--
300 6651 988] 1301] 1601] 1882(2 144] 2382| 2595] 2779] 29.33] 3055 3143| 3196 32,04[-- [-- 300
157| 234 308 380 449 513 572 626/ 673 713] 746] 770/ 785 790[-- |--
310 288|128 1487| 1830] 21,55] 24,59 2737 29,88| 32,08| 33,96] 3549| 3665 3743 3782]-- |- 310
168 250 330 407 481 550 615 674 726] 772] 810 839 860 s870[-- |--
300 8611 1282 1691 2083] 24,56] 28,06| 31,29] 3423[ 3684] 3900 40,07| 4245| 4352| a4n7|-- |- 320
179] 266 352| 435 514| 589 659 724 782| 833 s876] 911 937 953-- |--
330 | 978] 1451] 1915] 2362] 27.88| 31.89| 3562| 39.02] 4208] 4476] 47,04| 4889| 5020[ 5123[-- [-- 330
190 284 375] 463] 548/ 629 705/ 775/ 839 896 945/ 985 1017 1039]--  |--
340 | 10991 1637 2161/ 2667| 3151| 36,09] 4036 4430 4786 5101] 56373] 5600] 5778 59.06/-- |- 340
202| 301 398 493 583 670 752] 828/ 898 960 1015/ 1062 1099] 11,27[--  |--
350 | 1234 1839] 2430 30,01 3549] 40,69| 4556| 5008| 5419| 5788 61,09] 63,82| 66,03 6771] 6947|-- 350
214 319 423 523 620 712 800 882 958 1027 1088 1141 11,84 12,18 12,54]- -
400 2108 3146 4165] 51,60] 61,23 7049| 7932| 87,68| 95,50] 102,74 109,36 115,30| 120,53| 125,02| 132,81] 13545/ ,
2,80 418 554/ 688 817] 943] 1063 11,79 12,87 13,89] 1483| 1568 1645 1711| 18,30 18,72
| [em?] 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | |[ecm*]
W [em?] Belastungsbreite [em] W [em?]
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Tabellen fiir Tragheits-/Widerstandsmomente

Holmlasten
Die Tabelle zeigt: Verwendete Angaben:
Flachentragheitsmoment | [cm?] . v =10 [kN/m]
Widerstandsmoment W [em?] . h, = 1,0 [m]
B f, = 235 [N/mm?]
1FI_ % KO _ 1’5
h, ==
| ¥vu =11
Belastungsbreite |. B, f = H/200
(max. 1,5 cm)
| [em?] Belastungsbreite [em] [ [em?]
W [emd] | 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | W [cm?]
1ap 078 1117 156 194 [233 la7a [311 [350 [389 428 [a67 [506 [544 [583 [681 [778 |,
049 |074 [o9s [123 [147 [172 [197 (221 (246 [270 [295 309 [344 [369 [430 491
150 1089 [13¢ [179 1223 [268 313 [357 [402 [a46 491 [536 [580 [625 [670 [781 [893 | .
053 079 [105 [132 [158 [1,84 [201 [237 (263 [290 [316 342 (369 [395 [461 527
160 1102 152 203 254 [305 [356 [406 [457 [508 [559 [6i0 [e60 |71 (762 eso [iote |
056 1084 [112 (140 [1,69 [197 [225 [253 [281 309 [337 [365 [393 (421 [491 [562
170 05172 1220 [287 344 [401 [a59 [s516 [573 [631 688 [745 803 [s60 [1003 [1147 |
060 (090 [119 [149 [179 [209 [239 269 [298 [328 [358 (388 (418 [448 [522 597
180 129 1193 [257 321 [386 450 [514 [679 [643 707 [771 [836 [900 [o4 [11.25 [1286 | o0
063 |095 [1,26 [158 (190 [221 [253 [284 (316 [348 [379 |41 442 474 |553 6,32
190 143 (215 287 358 [430 [501 [573 [e4s 716 788 [e60 [031 [1003 [1074 [12.53 [1433 [ o
067 1100 [1,33 (1,67 [200 233 [267 [300 [334 367 [400 [434 [467 [500 [584 6,67
s00 159 (238 [317 (397 [476 [556 [635 [714 [794 873 [o52 1032 [11.11 [1190 [1389 [1587 |,
070 [1,05 [140 [176 (211 [246 [281 [306 (351 (3,86 |421 |456 491 527 |614 |7,02
g0 1174 1262 [349 436 [523 610 [698 785 [872 959 [1046 [134 [1221 [13,08 [1526 [1744 |,
074 [100 [147 [184 (221 (257 (294 [331 (368 405 |441 [478 515 552 |644 |736
g0 190 [285 [380 [474 [569 664 [750 [854 [049 [1044 |1139 [12.33 [13.28 [1423 [1660 [1898 |,
= 077 1115 [153 [1,91 [230 [268 [306 [345 [3:83 [421 [460 [498 [536 574 670 |766 T
S| )3 (205 [307 [a10 [512 [614 717 [819 [922 1024 [11,26 [12.20 [1331 [1434 [1536 |1792 [2048 |, 1S
- 079 [119 [159 [198 (238 (278 [317 [357 (397 [437 [476 516 [556 [595 |694 |794 =
S| )40 220 [329 [439 [549 [659 (769 [878 [9,88 [1098 [1208 [1307 [1427 [1637 [1647 [1921 [2196 |, =
i@ 082 [123 |164 [205 (246 (2,87 [328 [369 |410 [451 [491 [532 [573 |614 |717  |819 3
Bl o234 1351 lags [585 [702 [819 937 1054 [1171 [1288 [1405 [1522 [1639 [1756 [2049 [23.41 |, |2
2 084 1126 [1,69 (211 (253 [295 [337 [379 [421 463 506 [548 [590 (632 737 843 g
=0 1248 1373 (497 [621 [745 870 looe |8 [1240 [1367 [1491 [1615 11739 [18.64 [2174 [2485 |, |
2 086 [1,30 [173 206 (259 (302 (346 (3,89 432 |475 |518 |562 6,05 648 |756 |8,64 @
2 970 1263 (394 [525 657 [788 (909 [1051 |12 [1313 [1445 [1576 |1707 [1838 [19.70 [22.98 [2626 | ..o 1=
= 088 (1,33 [177 221 (265 [309 [354 398 (442 [486 [530 575 [619 [663 |774 8,84 g
g0 (277 [415 1553 [692 [830 [o68 [1107 [1245 [1383 [1522 |1660 [17.98 [19.37 [2075 [24.21 [2766 | 5o =
090 135 [1,81 (226 [271 [316 [3,61 |406 |451 1497 542 [587 [632 [677 790 9,03
so0 291|436 [581 [7.26 [872 [1047 [11.62 [13.07 [1453 [1598 [17.43 |18.88 [2034 (2179 [2542 [2905 | o
092 [1,38 [184 [230 (276 [322 [368 |414 460 |506 |552 |598 644 690 |805 9,20
300 1304 1456 608 [761 [013 [1065 [1217 [1369 [1521 [1673 [1825 [1978 [21.30 [2282 [2662 [30.42 |, o
094 [140 [187 234 [281 [328 [374 [421 (468 [515 [562 609 655 702 |819 9,36
310 1328 1493 [657 821 [0,85 [1150 [1314 [1478 [1642 [18.06 [1971 [2135 [22.99 [2463 [2874 [3284 |,
095 143 [190 (238 (285 3,33 [381 [428 [476 523 [571 |618 |666 713 8,32 |9,51
390 1353 [530 [707 [884 1060 [1237 [1414 [1590 [1767 [1944 [2121 [2297 [2474 [2651 [3093 [3534 |,
097 [145 [193 [241 [290 [338 [386 [434 (483 [531 |579 628 676 |724 |845 |9,65
330 1379 1569 758 [948 [11.38 [1327 [1517 [1707 [18,96 [20.86 [2275 |2465 |2655 [28.44 [33.8 [3792 | .0
098 [147 [196 [245 [294 [343 (391 [440 (489 (538 [587 636 1685 1734 [856 |9,79
340 1406609 1812 [1015 11217 [1420 [1623 [1826 [2029 [2232 12435 [2638 [2841 [3044 [3551 [4058 | .,
099 1149 [198 (248 [297 [347 [396 [446 [496 545 [595 [644 [694 743 [8,67 |9,91
350 1433 [650 [866 [1083 [13,00 [1516 [1733 [1949 [2166 [2383 [2599 [2816 [3032 [3249 [3791 [4332 [,
100 150 [201 [251 [301 [351 [401 [451 [502 552 (602 |652 |702 |752 8,78 |10,03
a00 582 1873 1164 [1455 [17.46 [2037 [2328 [2619 [29.10 [3201 [3492 [3783 |4074 4365 [5093 [58.20 | ,
105 (158 [211  [263 [306 369 (421 [474 527 579 [632 |e85 (737 (790 (922 [10,53
| [em*] 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | | [em]
W [em?] Belastungsbreite [cm] W [em?]
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VEKA Verstarkungsrichtlinien

3.36

Verstarkungsrichtlinien fiir VEKA Fenster- und Tiirelemente
Es gelten folgende Bedingungen:

Gebrauchstauglichkeit, Funktion und Standsicherheit des Fensterelementes missen durch die Fensterstatik
gewahrleistet sein.

Maximale ElementgroBen miissen eingehalten werden (Maximale ElementgréBen, Seite 3.38).

Fiir die maximalen ElementgréBen sind neben Normen und Richtlinien die VEKA Verarbeitungsrichtlinien zu
beriicksichtigen.

A Bitte beachten!

Alle VEKA Fenster- und Tiirelemente miissen generell verstirkt werden.

Wichtig ist die Verwendung einer Verstarkung bei:

farbigen Elementen (und weiBen Elementen in heiBen Lindern, z.B Siideuropa)

T-Profilen z.B. Pfosten, Riegel und Sprossen-Profilen

der Befestigung von T-Profilen

der Befestigung von Beschlagteilen (z.B. Scherenlager) unter Einhaltung der Richtlinie TBDK
Dreh- und Dreh-Kipptiren

den zu verbindenden Blendrahmen einer Elementkopplung bei Fenster- und Tiirelementen
Elementkopplungen und Statikzargen

der Befestigung am Baukorper mit geeigneten Montagemitteln

hohen Glasgewichten (TBDK)

Kantenlangen ab 200 cm bei weiBen Elementen

Fremdlasten (z.B. Rollladenaufsatzkasten, Raffstore)

Stulpelementen und Stulpfliigeln, Flligeln (Maximale ElementgréBen, Seite 3.38)

Beispiele fiir wichtige Verstarkungen:

Pfosten Riegel /Sprosse Dreh-/Dreh-Kippttir

Fremdlast, z.B. Rollladenaufsatzkasten ~ Elementkopplung mmm verstdrkte Elemente

Bemessungsrichtlinien Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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VEKA Verstarkungsrichtlinien

Ausnahmen
Ausnahme, wenn vorher genannte Bedingungen erfiillt sind:

= Esist kein statischer Nachweis tiber die ausreichende Dimensionierung des Rahmenmaterials erforderlich,
wenn der Blendrahmen mit einem regelmaBigen maximalen Abstand von 700 mm mit dem Baukdrper ver-
bunden ist.

= Besteht diese Befestigungsmaglichkeit nicht, benotigt der Rahmen eine Verstarkung und ggf. einen stati-
schen Nachweis ab folgenden Kantenlangen:

- Normklasse B2: von 100 cm Breite und 130 cm Hohe
- Normklasse B3: von 70 c¢cm Breite und 100 cm Hohe
- Normklasse B4: immer
= Verzicht auf Verstarkungen
- seitlich und oben bei Dreh-Kippflligeln laut MaximalgroBen
(ein- und mehrfliigelige Dreh-Kippelemente mit festem Pfosten nach Normklasse B1, B2, B3 und B4).

Hohe Glasgewichte

Um im Gebrauchszeitraum ein Absenken der Fliigel bei hohen Glasgewichten zu vermeiden und somit die opti-
male Funktion gewahrleisten zu kénnen empfiehlt sich Folgendes:

= beschlagsabhingige MaBnahmen, z.B.:
- Fligelheber
- gesonderte SchlieBbleche mit Auflauffunktion
= Auflaufbock (unten quer mittig)
- ab einer Flugelbreite von 100 cm in Verbindung mit 3fach Isolierverglasung
- und/oder schweren Funktionsgldsern (Schallschutz, Einbruchschutz, TRAV)

Lastabtragung bei Festverglasung mit hohen Glasgewichten
Festverglasung im Blendrahmen:

Durch groBe und schwere Festverglasungen entstehen hohe Anforderungen an die Lastabtragung in den Blend-
rahmen. Deshalb sollte Folgendes beachtet werden:

= Fir schwere Festverglasungen generell AD-Systeme verwenden.
= Im unteren Querbereich des Festverglasungssystems die groBtmdoglichste Verstarkung wahlen.

= Entsprechend des jeweiligen Anforderungsprofils durch den Glaslieferanten die Glasdimensionierung ermit-
teln.

»= Mit entsprechend ausgelegter Befestigung muss die Lastabtragung (iber die Tragklotze und die Profilgeo-
metrie) in die tragfahige Gebdudehiille abgetragen werden.

Festverglasung im Fliigel:

In den Fliigeldiagrammen (Dreh/Dreh-Kipp) sind maximale Glasgewichte beschrieben. Diese werden durch die
Offnungsfunktion und die Beschldge begrenzt.

Bei Festverglasung tiber den Fliigel werden diese Anforderungen nicht abgerufen. Somit sind bei dieser Ausfiih-
rung theoretisch hohere Glaslasten maglich.

Ist eine Festverglasung tiber den Fliigel vorgesehen, gelten folgende Bedingungen:
= Verschraubung und Hinterfiillung des KammermaBes umlaufend mit < 300 mm
= Fliigel grundsatzlich mit groBtmaoglicher Verstarkung ausfihren

Diese MaBBnahmen ermdglichen maximale Flachen, die in den entsprechenden Fliigel-Diagrammen des jeweiligen
Systems beschrieben sind (Ubersicht der deutschsprachigen Technischen Dokumentationen, Seite 1.5).
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Maximale ElementgroBen

Maximale ElementgroBen
Die maximale ElementgroBe bezieht sich auf das BlendrahmenauBenmaB.
Ausfiihrung weiB und farbig.

A Bitte beachten!

= MaximalgroBen:

Ausfiithrung max. max. max.
Elemente Elementflache Elementbreite / ElementhGhe | Glasgewicht je Feld
[m?] [em] [kg]
3 Weil3 8,00 420 [ 420
250
Farbig 7,50 350/ 350

(1) Maximale Glasgewichte beziehen sich ausschlieBlich auf Festverglasungen mit und ohne vertikale Teilung je Feld.
Riegelbelastungen miissen separat berechnet werden.
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Maximale ElementgroBBen

MaximalgroBen sind systemspezifisch in den jeweiligen Technischen Dokumentationen abgebildet.
Die Diagramme zeigen folgende Informationen:

Beispieldiagramm fiir ein- und mehrfliigelige Dreh-Kipp-Elemente | Beispieldiagramm fiir zweifliigelige Dreh-Kipp-Elemente mit
mit festem Pfosten losem Pfosten
250 250
\\ N\ -
N
\\ " N
\\
200 200 ~
% ~
N N
\ \\ \\
150 150
\\
N,
N
N
100 100
// '//
//// ///
50 g 50 A
50 100 150 50 100 150
Ein Diagramm setzt sich aus mehreren Grafiken zusammen:
250 ‘ 250 ‘ 250 ‘ ‘ 250 N \ \ 250
N e TBZNI LAV o
T B3 o
200 200 \ \ 200 —7-B\1’4 \ \ 200 \ \
A\ [
) A\NAN S .
NS S
150 150 \\ 150 §S 150
N
NEN N NENTS
NSHE{ . | NN
161 |
201
. WeiBe Fliigel Farbige Fligel — Glasdicke [mm] —  Beanspruchungs- - Standardisierter Richt-
12/14/16/18/20 = klassen: “ = wert der maximalen
B2, B3, B4 Stulpprofilhéhe in B2,
inkl. Verstdrkung
--— o©ohne Verstdrkung
WeiBe Fligel:
seitlich und oben
kann Verstdrkung
entfallen

A Bitte beachten!

Detaillierte Informationen zu MaximalgréBen befinden sich in den jeweiligen Technischen Dokumentatio-
nen (Ubersicht der deutschsprachigen Technischen Dokumentationen, Seite 1.5).
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Sicherheit

3.40

Maximale Spannweite eines VEKA Fensterriegels

Die Tabelle entspricht einer vereinfachten Annahme und zeigt die maximalen Spannweiten der Fensterriegel
flr verschiedene VEKA T-Profile. GréBere Spannweiten sind mit Zusatzprofilen und Konsolen zur Lastabtragung
moglich. Die Angaben beziehen sich nicht auf Absturzsicherheit.

Spannweite L max. [em]
: Tréagheitsmo- ; A ;
g | Profilnummer | Verstarkung MaBe [mm] . Privat Offentlich
N mente [cm?] Holmlast Holmlast
q=0,5 (kN/m) | q=1,0 (kN/m)
102.241 113.272 380x200x 1,5 2,68 142 113
< 113.271 380x300x 1,5 3,67 158 126
R 1102.218
UZJ 113.271.4 38,0x30,0x 4,0 8,04 204 163
E
2 113.271 (2x) | 38,0x30,0x 1,5 7,34 199 158
102.238
113.271.4 | (2x) | 38,0 x 30,0 x 4,0 16,08 259 206
ué a 113.271 380x300x1,5 3,67 158 126
E = | 102.277
2= 113.271.4 38,0 x 30,0 x 4,0 8,04 204 163
113.001 40,0x300x 15 4,48 168 134
102.350
113.001.3 40,0 x30,0x 3,0 7,76 202 161
113.011 60,0 x 40,0x 1,5 7,82 203 161
g 102.351 113.011.2 60,0 x 40,0 x 2,0 10,03 220 175
a
§ 113.011.3 60,0 x 40,0 x 3,0 13,93 246 195
~
% 113.001 40,0x30,0x 1,5 4,48 168 134
= 102.352
= 113.001.3 40,0 x 30,0 x 3,0 7,76 202 161
113.011 60,0 x 40,0 x 1,5 7,82 203 161
102.352 113.011.2 60,0 x 40,0 x 2,0 10,03 220 175
113.011.3 60,0 x 40,0 x 3,0 13,93 246 195
113.001 40,0x30,0x 1,5 4,48 168 134
102.310
113.001.3 40,0 x 30,0 x 3,0 7,76 202 161
113.011 60,0 x 40,0 x 1,5 7,82 203 161
g 102.311 113.011.2 60,0 x 40,0 x 2,0 10,03 220 175
a
: 113.011.3 60,0 x 40,0 x 3,0 13,93 246 195
[e)
u%_l 113.001 40,0x30,0x 1,5 4,48 168 134
T 102.312
2 113.001.3 40,0 x 30,0 x 3,0 7,76 202 161
113.011 60,0 x 40,0 x 1,5 7,82 203 161
102.317 113.011.2 60,0 x 40,0x 2,0 10,03 220 175
113.011.3 60,0 x 40,0 x 3,0 13,93 246 195
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Sicherheit

Fenster als Rettungswege
Die Landesbauordnungen geben vor, wie Fenster als Rettungswege dimensioniert und angeordnet sein missen.

Beispielhafter Auszug aus der Landesbauordnung von 2000 (§ 40) - Nordrhein-Westfalen:

Offnungen in Fenstern, die als Rettungswege dienen, miissen im Lichten mindestens 0,90 m x 1,20 m groB und
diirfen nicht hoher als 1,20 m tber der FuBbodenoberkante angeordnet sein.

Liegen diese Offnungen in Dachschrigen oder Dachaufbauten, so darf ihre Unterkante oder ein davor liegen-

der Austritt, horizontal gemessen, nicht mehr als 1,20 m von der Traufkante entfernt sein; von diesen Fenstern
missen sich Menschen zu 6ffentlichen Verkehrsflachen oder zu Flichen fiir die Feuerwehr bemerkbar machen
kdnnen.

>90 cm >90cm

S .

> 120 cm
> 120 cm

N

<120 cm
<120 cm

Fenster als Rettungsweg

Anforderungen an die Absturzsicherheit

Werden Bauteile unterhalb der Briistungshohe und ab einem bestimmten Héhenunterschied zwischen FuBboden
(Raumseite) und angrenzender Gelandeoberkante (AuBenseite) eingebaut, werden baurechtliche Anforderungen
an die Absturzsicherung gestellt. Die maBgeblichen Briistungshéhen (zwischen 0,8 m und 1,1 m) und Héhenun-
terschiede (zwischen 0,5 m und 1,0 m) sind in den jeweiligen Landesbauordnungen der Linder geregelt.

Bauteile mit absturzsichernden Eigenschaften sind gegeniber statischen und stoBartigen Belastungen beziiglich
der ausreichenden Tragfahigkeit des Bauteils einschlieBlich der Verankerung im tragenden Baugrund nachzuwei-
sen.

Ebenso gelten natiirlich auch die allgemeinen Bemessungsgrundlagen wie zuvor im Kapitel 3 ausfiihrlich be-
schrieben.

Der Nachweis fiir das Bauteil, im Besonderen die Verglasung und die unmittelbare Glasanbindung (Lagerung der
Scheibe durch Klemmleisten, Glasfalzanschlag) erfolgt dabei nach der DIN 18008-4 ,Glas im Bauwesen - Bemes-
sungs- und Konstruktionsregeln - Teil 4: Zusatzanforderungen an absturzsichernde Verglasungen®.

Entsprechend der DIN 18008-4 miissen die tragenden Teile der Konstruktion einschlieBlich der Verankerung im
Baukdrper den einschldgigen Technischen Baubestimmungen entsprechen.

Hierbei ist die ETB-Richtlinie ,Bauteile, die gegen Absturz sichern" anzuwenden. Der Nachweis kann durch dyna-
mische (Pendelschlag) oder durch statische Versuche (Tragfahigkeit) gefiihrt werden.

Bei statischem Versuch wird fiir die Befestigung zum Baukdrper eine Tragfihigkeit von > 2,8 kN (Bruchlast) je
Befestigungspunkt in der maBgeblichen Belastungsrichtung gefordert. Gleiches gilt sinngemaB fiir die Befesti-
gung einer absturzsichernden Briistung (z. B. Gelander) am Fensterelement oder am Baukdrper.

Die Lastableitung muss vom absturzsichernden Bauteil bis in den tragenden Baugrund nachgewiesen sein.

Fur die Ausflihrung bedeutet dies, dass Befestigungssysteme/-mittet mit entsprechendem Priifnachweis oder
mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung zu verwenden sind, die, die tatsdchliche Einbausituation und den
Anwendungsfall abdecken. Alternativ kann der Nachweis ,im Rahmen einer Zustimmung im Einzelfall gefiihrt
werden (ZIE).

Die Veka AG empfiehlt vor der Ausfiihrung des Auftrages einen im Fensterbau erfahrenen Statiker zu beauftra-
gen.
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Sicherheit

Glasaufbauten mit nachgewiesener StoBsicherheit

Die statischen Nachweise fiir zusdtzliche Einwirkungen miissen zusatzlich gefiihrt werden (Einwirkungen und
Nachweise nach DIN 18008-1:2010-12, Seite 3.43).

Linienformige Breite [mm] Hohe [mm] | Glasaufbau [mm]
Lagerung mind. | max. | mind. | max. | (von innen* nach auBen)

500 | 1300 | 1000 | 2000 |8 ESG/SZR/ 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG
1000 | 2000 500 | 1300 | 8 ESG/ SZR/ 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG
900 | 2000 | 1000| 2100 | 8 ESG/SZR/5SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG
1000 | 2100 900 | 2000 | 8 ESG/ SZR/ 5 SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG
1100 | 1500| 2100| 2500 | 5SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG/ SZR/ 8 ESG
2100 | 2500 | 1100 | 1500 |5SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG/ SZR/ 8 ESG
900 | 2500 | 1000 | 4000 |8 ESG/SZR/ 6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG
1000 | 4000 900 | 2500 | 8 ESG/ SZR/ 6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG
A 300 500 | 1000 | 4000 | 4 ESG/SZR/ 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG
3000 500 | 1000 | 4000 | 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG/ SZR/ 4 ESG
500 | 1200 | 1000 | 2000 |6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG

500 | 2000 | 1000 | 1200 |6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG

500 | 1500 | 1000 | 2500 |8 SPG/ 0,76 PVB/ 8 SPG
einfach  Allseitig 500 | 2500 | 1000 | 1500 |8 SPG/ 0,76 PVB/ 8 SPG
1200 | 2100 | 1000 | 3000 | 10 SPG/ 0,76 PVB/ 10 SPG
1000 | 3000 | 1200| 2100 | 10 SPG/ 0,76 PVB/ 10 SPG

300 500 500 | 3000 | 6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG

Kategorie | Typ

MIG Allseitig

. Linienformige Breite [mm] Hohe [mm] | Glasaufbau [mm]
Kategorie | Typ . .
Lagerung mind. | max. | mind. | max. | (von innen* nach auBen)
Al 500 | 2000 500 | 1000 | 6 ESG/ SZR/ 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG
seiti
MIG g 500 1300 500 | 1000 | 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG/ SZR/ 6 ESG
Zweiseitig, 1000 | bel.| 500 1000 | 6 ESG/SZR/ 5 SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG
oben u. unten
1 Allseitig 500 | 2000 500 | 1000 | 5 SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG
und 1000 bel. 500 800 | 6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG
€2 Zweiseitig, 800, bel.| 500| 1000 |5ESG/0,76 PVB/5 ESG
oben u. unten
einfach 800 bel. 500 | 1000 | 8 SPG/ 1,52 PVB/ 8 SPG

500 800 | 1000 | 1100 | 6 SPG/ 0,76 PVB/ 6 SPG
500 | 1000 800 | 1100 | 6 ESG/ 0,76 PVB/ 6 ESG

Zweiseitig, links

u. rechts
500 | 1000 800 1100 | 8 SPG/ 1,52 PVB/ 8 SPG
. Linienformige Breite [mm] Hohe [mm] | Glasaufbau [mm]
Kategorie | Typ . .
Lagerung mind. | max. | mind. | max. | (von innen* nach auBen)
500 | 1500 | 1000 | 3000 | 6 ESG/ SZR/ 4SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG
MIG Allseitig
C3 500 | 1300 | 1000 | 3000 | 4 SPG/ 0,76 PVB/ 4 SPG/ SZR/ 12 ESG
einfach  Allseitig 500 | 1500 | 1000 | 3000 |5 SPG/ 0,76 PVB/ 5 SPG
* "innen" = Angriffseite der Verglasung, "auBen" = Absturzseite der Verglasung SPG  Spiegelglas (Float-Glas)
MIG  Mehrscheiben-Isolierverglasung ESG  Einscheiben-Sicherheitsglas aus Spiegelglas
SZR  Scheibenzwischenraum, mindestens 12 mm PVB  Polyvinyl-Butyral-Folie
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Sicherheit

Einwirkungen und Nachweise nach DIN 18008-1:2010-12
Grenzzustand der Tragfahigkeit fiir statische Einwirkungen

Die ausreichende Tragfahigkeit von Glas unter planmaBigen Lasten muss nach DIN 18008-1:2010-12, 8.3,
nachgewiesen werden. Fiir den Nachweis der Haltekonstruktion unter planméaBigen Lasten gilt das einschla-
gige Regelwerk.

Bei Glasbriistungen der Kategorie B muss Folgendes untersucht werden:
- der Nachweis des planmaBigen Zustands
- der Ausfall eines beliebigen Elements der Glasbriistung.

Bei ungeschiitzten Kanten (z.B. an Endscheiben oder durch Punkthalter angeschlossene Handldufe) muss
davon ausgegangen werden, dass die komplette VSG-Einheit ausfallt.

Bei Scheiben, deren Kanten durch angrenzende Bauteile mit einem Abstand von hdchstens 30 mm oder
einem Kantenschutzprofil geschiitzt sind, muss nur der Ausfall einer VSG-Schicht angenommen werden.

Zusatzlich muss nachgewiesen werden, dass der durchgehende Handlauf in der Lage ist, die Holmlasten bei
0.g. Ausfall eines Briistungselementes auf Nachbarelemente, Endpfosten oder die Verankerung am Gebaude
zu Ubertragen.

Bei den oben beschriebenen Schadigungen darf die Einwirkung von Holmlasten (nach DIN EN 1991-1-
1:2010-12, 6.4 und DIN EN 1991-1-1/NA:2010-12, 6.4) als auBergewdhnliche Einwirkung im Sinne von DIN
EN 1990 und DIN EN 1990/NA behandelt werden.

Zukiinftige Pflicht zur Verwendung von Sicherheitsglas

In der DIN 18008 Teil 1 wird im Kapitel 5.1.4 folgende Regelung getroffen:

.Frei und ohne Hilfsmittel zugdngliche Vertikalverglasungen sind auf der zugénglichen Seite bis mindestens
0,80 m Uber Verkehrsfliche mit Glas mit sicherem Bruchverhalten auszufiihren”.

Was unter sicherem Bruchverhalten zu verstehen ist wird im Kapitel 3.1.3 beschrieben: ,Bei einem Bruch
werden die Bruchstlicke zusammengehalten und zerfallen nicht oder ein Zerfall erfolgt in einen groBe
Anzahl kleiner Bruchstiicke” Anmerkung zum Begriff Das Bruchverhalten von Glas gilt als sicher, wenn es
die Normen fiir Sicherheitsglas erfiillt. Drahtglas besitzt kein sicheres Bruchverhalten. Beispiel Einscheiben-
sicherheitsglas (DIN EN 12150 und DIN EN 14179) oder Verbundsicherheitsglas (DIN EN 14449) oder Glas,
nachgewiesen durch Priifung DIN EN 12600 mindestens Klasse 3 (B) 3 oder 3 (C) 3.

Grenzzustand der Tragfahigkeit fiir stoBartige Einwirkungen

Fiir absturzsichernde Verglasungen muss der Nachweis der ausreichenden Tragfahigkeit unter stoBartigen
Einwirkungen geflihrt werden.

Fir die Verglasungskonstruktion (Glasaufbau und unmittelbare Befestigung) darf der Nachweis experimen-
tell nach Anhang A gefiihrt werden.

- Durch Einhaltung konstruktiver Bedingungen darf der Nachweis alternativ nach Anhang B oder rechne-
risch nach Anhang C geflihrt werden.

Der Nachweis der unmittelbaren Glasbefestigungen (z. B. Klemmleisten, Verschraubung, Halter usw.) darf
nach Anhang D geflihrt werden.

GroBenbeschrankung:

Die StoBsicherheit von Verglasungen braucht nicht nachgewiesen zu werden, wenn

zwischen ausreichend tragfihigen Bauteilen (z.B. massive Gebaudeteile, Pfosten, Riegel, usw.)
die kleinste lichte Offnungsweite der Verglasung folgende GroBe hat:

- hdochstens 300 mm fiir Kategorie A

- hdochstens 500 mm fiir die Kategorien B und C

Die Vorgaben zu den nach DIN 18008-1:2010-12, 4.3 fiir die einzelnen Kategorien verwendbaren Glasarten
sowie Lagerungsbedingungen bleiben hiervon unberiihrt.

Nachweis der Konstruktion im Bezug auf TRAV/18008

GemaB der TRAV (Fassung 2003 Abschnitt 6.3.2 c), bzw. DIN 18008 (Anhang D) hat die Konstruktion in der die
Verglasung mindestens zweiseitig linienformig gelagert ist, eine charakteristische Tragkraft von mind. 10 kN/m
aufzuweisen.
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Lastabtragung ins Bauwerk
Nicht ausreichend fiir die Lastabtragung in den Baukdrper sind Dibel, Laschen und Ortschaum.

Die Kriafte (Eigenlast) werden Gber Trag- und Distanzklotze ins Bauwerk abgeleitet. Diese werden auf Druck
belastet.

Die Trag- und Distanzklotze diirfen den Rahmen nicht fest einspannen. Montagehilfen (z.B. Keile) miissen des-
halb nach der Befestigung des Rahmens wieder entfernt werden.

Fiir den jeweiligen Bauanschluss sind entsprechend geeignete Befestigungsmittel erforderlich.

Fenster, die in der Ddmmschicht montiert werden, missen die Lasten tiber Metallwinkel, Konsolen oder geeig-
nete Montagesysteme ins Bauwerk ableiten.

5 I

Detaillierte Informationen zur Lastabtragung befinden sich im VEKA Montageleitfaden (100-301).

Anordnung von Trag- und Distanzklétzen
Ca. 150 mm aus den Ecken einsetzen.
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Befestigungsabstinde im Bauwerk

Der Befestigungsabstand von weiBen und farbigen Elementen (siehe Abb. 1 und 2) betragt
= maximal 700 mm
= aus der Innenecke (Blendrahmen/T-Profil) E = 150 mm

Wird dreiseitig mit dem Element eine Verbreiterung geschweiBt, betrdgt der Abstand von der AuBenkante maxi-
mal 250 mm (siehe Abb. 3).

Wird oben eine Verbreiterung oder unten ein Fensterbank-/Balkonanschlussprofil angebracht, betragt der Ab-
stand maximal 500 mm von der AuBenkante (Abb. 4 und 5).

Der Befestigungsabstand aus der Innenecke bleibt 150 mm.
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Mindestanforderungen fiir Einbruchschutz

Fiir Fenster und Tiiren mit Einbruchschutz miissen folgende Mindestanforderungen beriicksichtigt werden:

= Geeignete Mauerwerks- und Leibungsbeschaffenheit fiir die Montage sowie die Mdglichkeit, druckfest zu
hinterlegen.

=  Elemente mit Einbruchschutz sollten mindestens die Widerstandsklasse RC-2N aufweisen.
Weitere Informationen zum Einbruchschutz befinden sich im Kapitel 11 (Seite 11.2).
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Wirmeschutz und U-Wert

Der U-Wert gilt als MaB fir den Energieverlust und damit auch fiir die
Warmedammung. Deshalb ist der Wert ein wichtiger Bestandteil fir
die Nachweise nach der Energieeinsparverordnung (EnEV) und der CE-
Leistungserklarung nach DIN EN 14351.

Der Wert stellt dar, wie viel Energie (Warme) in Watt (W) von innen
nach auBen verloren geht, pro Bauteilfliche (m?) und Kelvin (K) Tem-
peraturdifferenz.

Der U-Wert des gesamten Fensters (U,) setzt sich aus 3 Bereichen
zusammen:

= Glasbereich (U,)
= Rahmen (U
= Glasrandverbund (¥),

der Ubergangsbereich zwischen Rahmen und Glas

Je hoher der U-Wert eines Bauteils ist, umso schlechter ist die Warme-
ddmmung.

mmm /0°C-[sotherme
mmm 73°C-[sotherme

6 2

= Detaillierte Informationen zur Ermittlung der Warmedurchgangskoeffizienten in VEKA Profilsystemen
befinden sich in der erginzenden Dokumentation Warmedurchgangskoeffizient U-Wert (100-415).

= Die Planungs-Software der VEKA AG berechnet U-Werte nach aktuellen Berechnungsgrundlagen.

Anforderungen an Kennwerte (VFF)

Die folgenden Kapitel enthalten detaillierte Informationen zu den Anforderungen an den Warmeschutz im Rah-
men der Energieeinsparverordnung (EnEV) und den Kennwerten, die dabei beriicksichtigt werden missen.

Die Inhalte sind Ausziige aus folgender Quelle:
VFF Merkblatt ES.01 (Juli 2018)

Energetische Kennwerte von Fenstern, Tiiren und Fassaden LEVFF

Herausgeber:
Verband Fenster + Fassade
Walter-Kolb-Str. 1-7, D-60594 Frankfurt

Verband Fenster + Fassade
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Internationale normierte Bezeichnungen
(auf Basis ihrer englischen Wortbezeichnung)

Produkte: Komponenten:
Uy (Fenster - Window) Ur (Rahmen - Frame)
Up (Tiir - Door) Ug (Glas - Glazing)
Uew (Vorhangfassade - Curtain Walling) U, (Paneel - Panel)
m (Pfosten - Mullion)
U, (Riegel - Transom)
3 Weitere Bezeichnungen, die zur Beschreibung der energetischen Effizienz von Verglasungen wichtig sind, be-
zeichnet man mit:
= g-Wert - Gesamtenergiedurchlassgrad,
als Anteil der auftreffenden Strahlung, der vom Glas insgesamt hindurch gelassen wird
= t,-Wert - Lichttransmissionsgrad,
als Anteil des fiir das menschliche Auge sichtbaren Lichts, der vom Glas hindurch gelas-
sen wird

Der U-Wert fiir Rahmen: U;

Zur Bestimmung des U; Wertes stehen drei Wege offen:

» Tabellenwerte/Diagrammablesung:
EN ISO 10077-1 stellt im Anhang D U-Werte fiir Rahmen aus Holz, Kunststoff und Aluminium bereit.
Aufgrund einer Beschreibung des Profilaufbaus und -materials kann ein U-Wert zugeordnet werden.
Da dieses Verfahren immer ,auf der sicheren Seite" liegt, erhdlt man ungiinstige Werte.

= Berechnung nach EN ISO 10077-2:

Die Berechnungsnorm legt fest wie der Warmetransport durch Leitung, Konvektion und Strahlung von
Hohlrdumen in Rahmenprofilen zweidimensional berechnet wird. Mit Hilfe von geeigneten EDV-Program-
men sind die Warmedurchgangskoeffizienten U flir Rahmen nach EN ISO 10077-2:2018-01 zu berechnen.
In der aktuellen Fassung der Berechnungsnorm sind zwei gleichberechtigte Verfahren fiir die Berechnung
der Warmelibertragung in Hohlrdumen gegeben:

a) das Radiosity-Verfahren und
b) das Verfahren mit einer einzelnen dquivalenten Warmeleitfahigkeit (X .,-Verfahren)

Beide Berechnungsverfahren sind eine Alternative zum HeizkastenPriifverfahren nach EN 12412-2. In den
Féllen, in denen keine physikalischen und geometrische Daten oder Probekorper von komplizierter geomet-
rischer Form vorliegen, muss das Heizkastenverfahren (Hot-Box-Messung) vorzugsweise verwendet werden.

Fiir die Berechnung sind die Warmeleitfahigkeiten und Emissionsgrade aus den Tabellen der EN ISO 10077-2
und der EN ISO 10456 zu verwenden. Unterliegen Materialien Produktnormen oder technischen Zulassun-
gen konnen die Warmeleitfahigkeiten entsprechend dieser Regeln verwendet werden. Erst wenn fiir das zu
verwendete Material keine Angaben in den Tabellen, Produktnormen oder technischen Zulassungen vor-
handen sind. kann durch eine Messung unter Beriicksichtigung der Alterung sowie Vorkonditionierung im
Plattengerat nach EN ISO 12664 bzw. EN ISO 12667 durch eine akkreditierte Stelle als Nachweis durchge-
flhrt werden.

= Messung nach EN 12412-2:

Die Messung des U1-Wertes erfolgt an realen Profilstiben oder Profilrahmen ohne Glasfiillung und fihrt in
der Regel zu den giinstigsten Werten. Es wird auch als Referenzverfahren verwendet.

Fiir alle Verfahren gilt:

Der U-Wert wird grundsatzlich mit zwei Wert anzeigenden Stellen angegeben und so bei der weiteren Berech-
nung verwendet.
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Einstufungen von Profilsystemen

EN ISO 10077-1 nimmt fiir die Einstufung unter anderem folgende Richtlinie des Instituts fiir Fenstertechnik
(ift) in Bezug:

WA 02/4 Ur Werte flir Kunststoffprofile aus Fenstersystemen

Bei Kunststoff-Fenstersystemen kénnen Profile zu Profilgruppen mit gemeinsamen Merkmalen zusammengefasst
werden, um fir die jeweilige Profilgruppe den U-~Wert anhand des

= Systemwertverfahren bzw. Hochstwertverfahren

= Kennlinienverfahren
nachzuweisen.

Mit dem Kennlinienverfahren kann der U-Wert anhand eines Trendliniendiagramms, das die Beziehung zwischen
U-Wert und des geometrischen Kennwertes b,,,.,/B (Summe der Ansichtsbreiten der Verstirkung bezogen auf die
Ansichtsbreite des Profils) darstellt, ermittelt werden.

Fiir die praktische Anwendung werden gleichartige Profilkombinationen innerhalb eines Profilsystems gemai
ift-WA02/4 zu Profilgruppen mit eindeutigem Warmedurchgangskoeffizient U; zusammengefasst.

Zur Vergleichbarkeit unterschiedlicher Systeme werden die Fullungsdicken bei 3-fach Verglasung auf einheitlich
36 mm und bei 2-fach Verglasung auf 24 mm festgelegt.

Die Verwendung von rechnerischen oder messtechnischen Nachweisen fiir einzelne Profilkombinationen und/
oder Systemgruppen mit anderen Fiillungsdicken ist zuldssig.

Linearer Warmedurchgangskoeffizient: ¥,

Der lineare Warmedurchgangskoeffizient ¥,

= beriicksichtigt den erhohten Warmerdurchgang durch den Isolierglasrandverbund und den Glasfalzbereich
des Rahmens

= hidngt ab vom gewahlten Isolierglas-Randverbund sowie dem Dammniveau des verwendeten Rahmens

= wird auf zwei wertanzeigende Stellen angegeben

EN ISO 10077-1: 2018-01, Anhang G gibt fiir Zwei- oder Dreischeiben-Isolierglas mit konventionellem Rand-
verbund (Abstandhalter aus Aluminium oder Stahl) bzw. thermisch verbesserten Abstandshalter die in folgender
Tabelle gelisteten Werte an:

W, [W/(mK)]
Rahmenwerkstoff Konventioneller | Verbesserter
Randverbund Randverbund
Holz- und Kunststoffrahmen 0,08 0,06
Metallrahmen mit warmetechnischer Trennung | 0,11 0,08
Metallrahmen ohne wiarmetechnische Trennung | 0,05 0,04

Anhaltswerte fiir W, fiir Warmeschutz-Isolierglas

Weitere produktspezifische ¥ ,-Werte thermisch verbesserter Abstandshalter konnen den Datenbldttern zu BF-
Merkblatt 004 ,Kompass Warme Kante' fiir Fenster” entnommen werden.

¥,-Werte
= befinden sich in EN ISO 12631
= oder werden nach EN ISO 10077-2 berechnet

Der ldngenbezogene Warmedurchgangskoeffizient W, fiir Paneele ist gleich 0, wenn sowohl die raum- und au-
Benseitigen Beldge als auch das Material am Rand des Paneels eine Wiarmeleitfahigkeit A < 0,5 W/(mK) aufwei-
sen.
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3.50

Der U-Wert fiir Fenster und Fenstertiiren: Uy

Seit dem 1.2.2010 missen Fenster und Fenstertiren (auch Hebe-Schiebetiiren und Falt-Schiebetiiren) auf Basis
der Produktnorm EN 14351-1 mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet werden. Darin wird auch der Nennwert des
Warmedurchgangskoeffizienten Uy angegeben.

EN 14351-1 legt die mdglichen Verfahren zur Bestimmung von Uy, fest. Aus den einzelnen U-Werten fiir Rah-
men, Glas und dem langenbezogenen Warmedurchgangskoeffizienten der Randzone Rahmen-Glas wird fiir das
Fenster der Nennwert U,, i.d.R. fiir die StandardgréBe 1,23 m x 1,48 m nach EN ISO 10077-1 berechnet oder
nach EN ISO 12567 gemessen.

Grundsatzlich wird aus Griinden der Vergleichbarkeit der U,-Wert fiir die senkrechte Einbaulage ermittelt, ist
mit zwei wertanzeigenden Stellen anzugeben und so bei weiteren Berechnungen zu verwenden. Dieser Wert fiir
den senkrechten Einbau wird fiir das CE-Zeichen und Nachweise nach EnEV oder FérdermaBBnahmen verwendet.

Soll ausnahmsweise der U,-Wert fiir den geneigten Einbau ermittelt werden, kann dieser nach EN ISO 10077-1
mit dem geneigten U,-Wert entsprechend EN 673 berechnet werden .

Bei nach EN ISO 10077-1 ermittelten Werten werden als EingangsgréBen der auf zwei wertanzeigende Stellen
gerundete U-Wert, der auf eine Nachkommastelle gerundete U,-Wert und der auf zwei Nachkommastellen
gerundete U,-Wert benutzt.

Wairmedurchgangskoeffizient des Fensters: U,
Der Warmedurchgangskoeffizient U,, eines Fensters ist abhdngig von:
*= den Abmessungen und Flichenanteilen (Rahmen/Glas) des Fensters

* dem Warmedurchgangskoeffizienten des Glases U, (Nennwert eines Glases nach EN 673)
= dem Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens U; (Seite 3.48)

= dem lingenbezogenen Wirmedurchgangskoeffizienten im Ubergangsbereich von Glas und Rahmen W,
= dem lingenbezogenen Wirmedurchgangskoeffizienten Im Ubergangsbereich von Glas und Sprosse W,

Der Nennwert des Warmedurchgangskoeffizienten fiir Fenster und Fenstertiiren (U,) ist i.d.R. mit der Standard-
groBe 1,23 m x 1,48 m zu bestimmen. Die Tabellenwerte basieren auf dieser Fensterflache. Ein Rahmenanteil von
30% bedeutet hierbei eine Rahmenansichtsbreite von 110mm.

Zur Bestimmung des U,-Wertes stehen drei Wege offen:
= Tabellenwerte (Beispiel 1: Tabellen Verfahren, Seite 3.54):

EN ISO 10077-1:2006-12 enthalt im Anhang F Tabellen fiir U,-Werte fiir Fenster basierend auf den Ein-
gangsgroBen U, und Ur. EN 14351-1 nimmt nur die Tabellen F.1 (Standardrandverbund) und F.3 (thermisch
verbesserter Randverbund gem. Anhang 2) in Bezug. Diese sind auf alle Gr6Ben anwendbar. In Ausgabe
2018-01 finden sich die Tabellen in Anhang H.

Das Ablesen des U,-Wertes aus der Tabelle ist bei Fenstern mit umlaufend gleichen Profilen einfach. Fr
ungleiche Profile ist zunachst ein gemittelter U~Wert entsprechend ihrer Fliche A; nach folgender Formel
(1) zu berechnen:

Z(Uf,i X Af,i)

U= =54 M

Hierbei sind sowohl die Eingangswerte U;; als auch der Ausgangswert U; auf zwei Wert anzeigende Stellen
zu runden. Der gemittelte U--Wert ist dann EingangsgrdBe fiir die Bestimmung des Uy-Wertes nach Tabelle.
Bei Zwischenwerten ist die Spalte mit dem nachsthoheren Wert zu nehmen. Fiir Dachflachenfenster sind die
Tabellenwerte nicht anwendbar.
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= Berechnung nach EN ISO 10077-1 (Beispiel 2: Verfahren gemdB DIN EN ISO 10077-1, Seite 3.55):

Eine Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten U, ist fiir die StandardgroBe von 1,23 m x 1,48 m
nach Formel (2) durchzufiihren. Sind bauteilbezogene Berechnungen gefordert, kann der Warmedurch-
gangskoeffizient U, auch fiir die tatsichliche FenstergroBe ermittelt werden. Dabei entspricht die zu be-
rlicksichtigende Lange |, anndhernd der Lange der einzusetzenden Verglasungsdichtung.

Z(A,i U,i) Z(A,i U,i) N ( i w,i)
Uw= i X Ur, +ZAf'ig+XZgAgT gi X ¥y (2)

Fiir Dachflachenfenster ist eine Berechnung nach EN ISO 10077-1: 2018-01 in Verbindung mit
EN ISO 10077-2:2018-01 maglich.

Anhang 1 zeigt anhand der StandardfenstergroBe (1,23 m x 1,48 m) gemaB EN 1SO 10077-1: 2018-01 fiir
moderne Warmedammglaser mit thermisch verbessertem Randverbund berechnete U,-Werte.

Ohne eine solche Berechnung kommt man bei Fensterelementen mit opaken Fiillungen (Paneele) nicht aus.
In diesem Fall ergibt sich Uy nach folgender Gleichung:

DA X Ugd+ 2 (Agix Ugi)+ 2 (Apix Up )+ 2 (i x W)+ 2 (1 x W)
z Af,i +2 Ag,i+ > Ap,i (3)

U, =

Hierbei bezeichnet der Index p die Werte fiir das Paneel.

= Messung nach EN 12412-2:

Die Messung des Uy-Wertes erfolgt an realen Fenstern gemaB EN I1SO 12567-1 und fiihrt in der Regel zu
den glinstigsten Werten. Es wird auch als Referenzverfahren verwendet.

Fiir Dachflachenfenster erfolgt die Messung nach EN ISO 12567-2.

Das VFF-Merkblatt V.07 erlautert, wie Uy-Werte von Fenster mit GlasstoBen und Ganzglasecken ermittelt
werden.

Darstellung des Uy-Wertes

Grundsatzlich wird der Uy-Wert fiir die senkrechte Einbaulage ermittelt, ist mit zwei Wert anzeigenden Stellen
anzugeben (d.h. bei Werten Gber 1,0 eine Stelle, bei Werten unter 1,0 mit zwei Stellen nach dem Komma) und
so bei weiteren Berechnungen z.B. zur Energiebilanzierung zu verwenden. Dieser Wert wird unabhéngig von der
tatsichlichen Einbaulage fiir das CE-Zeichen und Nachweise nach EnEV verwendet.

Der Bemessungswert fiir Fenster (Uygn) nach DIN 4108-4 entspricht dem Nennwert nach den zuvor genannten
europaischen Verfahren.

Produktfamilien zur Deklaration der Konformitat

Ein Nennwert wird im Rahmen der Erstpriifung (ITT) fiir ein Produkt ermittelt, das reprisentativ fiir eine ge-
samte Produktfamilie ist. EN 14351-1 gibt im Anhang F eine Hilfestellung.

Als reprisentatives Fenster wird in der Regel das 1-flg. Dreh-/Kipp-Einfachfenster (ohne Sprossen) verwendet.
Dessen U,-Wert ist libertragbar fiir

= 1-flg. Drehfenster

= 1-flg. Klappfenster

= 1-flg. Kippfenster

= Festverglasung

= 2-flg. Fenster mit Setzpfosten

= 1-flg. Fenstertiiren

Der Wert ist auch libertragbar fiir solche Fenster und Fenstertiiren mit Oberlicht, Unterlicht oder Seitenteil.
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Weitere Produktfamilien bilden:

= 2-flg. Fenster und Fenstertiire mit Stulp

= Horizontalschiebefenster, Hebe-Schiebetiiren, Hebeschiebe-Kippfenster 1-flg. und 2-flg.
= Vertikalschiebefenster 1-flg. und 2-flg.

*  Wende-/Schwingfenster

= lamellenfenster mit vertikaler/horizontaler Achse

= Faltfenster

Die U-Werte sind der jeweiligen Profilgruppe oder Priifzeugnissen der jeweiligen Profilkombination zu entneh-
men.

Aufgrund unterschiedlicher Profile und Ui-Werte in einem Bauteil der weiteren Produktfamilien ist zur Ermitt-
lung des Nennwertes ein mittlerer U-Wert nach Formel(1) als EingangsgréBe zu verwenden.

Der Nennwert des Warmedurchgangskoeffizienten fiir Fenster und Fensterttren (Uy) ist i.d.R. mit der Standard-
groBe 1,23 m x 1,48 m zu bestimmen. Damit soll eine Vergleichbarkeit der Produkte ermdglicht werden. Die
Tabellenwerte basieren auf dieser Fensterflache.

Fiir GroBen > 2,3 m? gibt es die StandardgroBe 1,48 m x 2,18 m. Bei U,-Werten < 1,9 W/(m?K) kann aber auch
mit der normalen StandardgroBe 1,23m x 1,48m gerechnet werden.

GroBenabhingige Berechnung des U,-Wertes

Sind bauteilbezogene Berechnungen gefordert, kann der Warmedurchgangskoeffizient U,, auch fiir die tatsachli-
che FenstergroBe ermittelt werden. Dabei entspricht die zu beriicksichtigende Lange |, anndhernd der Lange der
einzusetzenden Verglasungsdichtung.

Eine groBenabhédngige Angabe des U,-Werts ist auch im CE-Zeichen mdglich. Dann muss das entsprechende
Objekt im Rahmen der Angabe des Verwendungszwecks bezeichnet werden.

Dieses Vorgehen empfiehlt sich auch fir Fensterelemente mit mehrfachen Teilungen und unterschiedlichen
Fiillungen, wie auch Hebe-Schiebetiiren.

Einfluss von Sprossen auf Uy

Der Einfluss von Sprossen auf den Warmedurchgangskoeffizient Uw kann durch einen pauschalen Aufschlag
AU, je nach Sprossentyp nach Produktnorm EN 14351-1/ A2 Anhang J, Tabelle J.1 wie folgt ermittelt werden:

AU,
= auf das Isolierglas aufgesetzte Sprossen 0,0 W/(m2K)
= einfaches Sprossenkreuz im SZR + 0,1 W/(m%K)
= mehrfache Sprossenkreuze im SZR + 0,2 W/(m%K)
= glasteilende (echte) Sprossen + 0,4 W/(m%K)

Wenn nicht bereits bei der Messung oder Berechnung beriicksichtigt, sind diese Zuschlage fiir die Ermittlung
des Nennwertes hinzuzurechnen. Alternativ kann der U,-Wert unter Berlicksichtigung der Sprossen berechnet
werden.

Fiir im Scheibenzwischenraum integrierte Sprossen kann der langenbezogene Warmedurchgangskoeffizient
infolge des kombinierten Einflusses von Sprosse und Glas analog dem Vorgehen fiir Abstandhalter durch die
Addition der Lange der Sprosse |y, multipliziert mit dem ¥ ,-Wert bezogen auf die Fensterflache A, berechnet
werden (siehe Formel 2).

Der langenbezogene Warmedurchgangskoeffizient W, fiir im Scheibenzwischenraum integrierte Sprossen aus
Metall (Aluminium und Stahl) und Kunststoff kénnen nach Anhang G.4 der EN 1SO 10077-1:2018-01 ermittelt
werden. Dabei ist der ¥ ,-Wert abhéngig vom Abstand der Glasscheibe und Sprosse dy, und der Beschichtung

der Glasscheibe zum Scheibenzwischenraum.
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Nachstehende Grafik des ift verdeutlich diesen Sachverhalt:
W, = 0,03 W/(mK) W,,= 0,05 W/(mK) AU, =0,2

\

1,2(1,17) 1,3(1,26) 1,3(1,32) 1.4
Kunststoff Aluminium

Randbedingungen 30% Rahmenanteil Uf = 1.3 W/(m2K). Ug = 0,9 W/(m2K). Wg = 0.06 W/(mK)

Ldngen bezogene Warmedurchgangskoeffizienten W, fir glasteilende Sprossen finden sich im ift Forschungsbe-

richt ,,Einfluss von Sprossenkonstruktionen auf den Warmedurchgang von Fenstern™' von 2001.

Der U-Wert fiir Turen: U,

Der Warmedurchgangskoeffizient Uy einer Tir wird dhnlich wie beim Fenster bestimmt.

Zur Ermittlung des Warmedurchgangskoeffizienten ist Folgendes maglich:

= Berechnung nach EN ISO 10077-1: 2018-01, gegebenenfalls in Verbindung mit EN ISO 10077-2 oder
= Messung nach EN ISO 12567-1

In der Regel werden die Up-Werte fiir die StandardgréBe 1,23 m x 2,18 m fiir GroBen < 3,6 m? (einfliigelig) bzw.
2,00 m x 2,18 m fiir Gr6Ben > 3,6 m? (2-flg.) ermittelt.

Die Tabellenwerte der EN ISO 10077-1: 2018-01, Tabelle H.1 und H.3 kdnnen als Anhaltswerte dienen, wenn
ausschlieBlich Glas als Ausfachung dient.

Der Turhersteller rechnet mit der StandardgroBe und nutzt in der Regel U, 4.s vom Fiillungshersteller, der an
tatsachlichen GroBen und Flachenverhiltnissen gerechnet wird.

Der U-Wert fiir Tiirblatter: U,

Der U,-Wert als Nennwert eines homogenen Tiirblatts (Tiirflligels) oder Fiillung (Paneel) wird nach EN 1SO 6946
berechnet. Grundlage der Berechnung sind die Schichtdicken und Warmleitfahigkeiten der einzelnen Materi-
alien. Hierbei bezeichnet der Index p die Werte fiir das Tiirblatt wie auch der opaken Fillungen.

Der Warmedurchgangskoeffizient U, eines Tlrblatts mit beliebigen Teilflachen ist abhdngig von:
= den Abmessungen und Flichenanteilen (opak/transparent) der Fiillung

= dem Warmedurchgangskoeffizienten des Glases (transparenter Teil) U,

= dem Warmedurchgangskoeffizienten des Paneels (opaker Teil) U,

= dem lingenbezogenen Wirmedurchgangskoeffizienten im Ubergangsbereich von transparenten und opaker
Teile W,

» ggf. weitere lingenbezogene Warmedurchgangskoeffizienten bei Sprossen W,

Z (Ap,ix Up,i)+ Z (Ag,ix Ug,i)+ Z (lg,i X llJg,i)
Z Ap,i+ Z Ag,i (4)

U, =

Technische Anderungen vorbehalten Bemessungsrichtlinien
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Wirmeschutz und U-Wert

Ergdanzende Beispiele zur VFF Publikation

Beispiel 1: Tabellen Verfahren

Fur ein Fenster mit Warmedurchgangskoeffizienten fiir Verglasung von U, = 1,1 W/(m?K) und ein Rahmenprofil
Us = 1,6 W/(m2K) wird anhand des Tabellenverfahrens gemaB DIN EN ISO 10077-1 der Wiarmedurchgangskoeffi-
zient U, mit einem Rahmenanteil von 30% an der Gesamtfensterflache ermittelt.

Vorgehen zur Ermittlung des Warmedurchgangskoeffizienten Uy, flir vertikale Fenster mit einem Flachenanteil
des Rahmens von 30 %:

3 Wirmedurchgangskoeffizienten U, fiir vertikale Fenster mit einem Flichenanteil
Art der des Rahmens von 30% an der Gesamtfensterfliche und mit typischen Arten von
Verglasung U, Abstandhaltern und folgenden Werten fiir U;
0.8 1,0 1,2 1.4 1,6 1.8
1.3 1.3 1,4 1,5 1,5 116 1,6
1,2 1.3 1.3 1.4 1,5 o 1,6
Zweischeiben- 1,1 2 3 +3 o 1,4 1,5
oder 1,0 11 12 13 13 14 14
Dreischeiben- 0.9 11 11 12 12 13 14
ISOlIer [ [ ] [ [ ] I
verglasung 08 1,0 1,1 11 12 1.2 13
0,7 09 1,0 1,0 1.1 1,2 1,2
0,6 09 09 1,0 1,0 1.1 1,2
0,5 0,8 0,8 0,9 1,0 1,0 1.1
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Beispiel 2: Verfahren gemiB DIN EN ISO 10077-1

Fiir ein Fenster mit unten dargestellten Abmessungen werden filir zwei unterschiedliche Glasabstandshalter der
Warmedurchgangskoeffizient U, ermittelt.

A, =123mx 1,48m = 1,820 m?
A, = 1,272m?

|, = 4,540m

U, = 1,1 [W/(m?K)]

U = 1,5 [W/(m?K)]

Fiir die Berechnung wird folgende Formel herangezogen:

Agx Ug+ Ax Us+ lgx ¥y mit:

U = Aw U, [W/(m?’K)] Warmedurchgangskoeffizient der Verglasung
W, [W/(mK)] langenbezogener Warmedurchgangskoeffizient Abstandshalter
A, [m% Flache des Fensters
A, [m] Flache der Verglasung
A; [m?] Flache des Rahmens
l,  [m] sichtbare Umfangslange der Verglasung

Abstandshalter 1:

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten U, fiir ein Fenster mit Aluminium-Rahmen
mit warmetechnischer Trennung (¥, = 0,11 W/(mK) gem&B Tabelle E.1 der DIN EN I1SO 10077-1):

As= A, - A, = 1,820 m2-1,272 m? = 0,548 m?

Agx Ug+ Aex Ue+ 1 x W
Aw

U, =

1272 m?x 11 N 4 0,548 m?x 1,5 2L+ 4,540 m x 0,11
m?2K m?2K
1.820 m?

- W
=15 K

Abstandshalter 2:

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten U,, flr ein Fenster mit TGI-Spacer
(¥, = 0,041 W/(mK) gemaB Herstellerangabe):

As= A, - A, = 1,820 m?-1,272 m? = 0,548 m?

Agx Ug+ Aex U+ Iy x Wy

U, = A

1,272 m?x 1,1 Y 4+ 0,548 m2x 1,5+ 4,540 m x 0,041
m?2K m2K
1820 m?

1]
©
|§
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Zuschnitt

Anforderungen an den Zuschnitt --------—---—-
= ProfilmaBe ------------=-——cmmmr e
= Werkseitig eingebrachte Dichtungen
= T-Profile ——-=---m—mmmmmm o
Verstarkungen zuschneiden ----------————--—--
Aluminium zuschneiden/stanzen ------———————-
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Anforderungen an den Zuschnitt

Anforderungen an den Zuschnitt
Geltungsbereich:

= PVC Profile, weiB und farbig

= Verstarkungen und Aluminium-Profile

Anforderungen an Maschinen

VEKA Profile konnen auf allen im Fensterbau handelsiiblichen Einfach-, Doppelgehrungs- und Verarbeitungszen-
tren zugeschnitten werden.

Empfehlung:
Hartmetallbestiickte Sageblatter (Hohlzahn-Trapez-Flachzahn/Stammblatt zu Zahn ca. 0,6 mm).
Schnittgeschwindigkeit bei 50-52 mm pro Sekunde.

Die exakten Maschinenparameter, wie Ausfiihrung der Sageblatter, Drehzahlen, Vorschubgeschwindigkeiten
miissen in Zusammenarbeit mit den Maschinenlieferanten abgestimmt werden. Die Vielzahl der Varianten und
Abhéngigkeiten erlaubt es VEKA nicht, hier konkrete Vorgaben zu geben.

Im VEKA Systemtechnikum liegen Parameter zur sicheren Verarbeitung auf den von uns eingesetzten Produkti-
onseinheiten als Referenz vor.

A Bitte beachten!

Die Gebrauchs- und Sicherheitsbestimmungen der Maschinenhersteller sind magebend.

Maschinenparameter konnen je nach vorhandener Anlage individuell von den jetzt folgenden Parametern ab-
weichen.

Dies ist zuldssig, wenn das Endergebnis den Priifkriterien bzw. SOLL-Vorgaben entspricht.
SOLL-Vorgaben fiir das Endergebnis sind:

= MabBgenauigkeit

= Winkeligkeit

= (latte Schnittflachen

= Fluchtender Schnitt im Bereich von werkseitig eingebrachten Dichtungen

= Spanfreie, saubere Schnittflichen

A Bitte beachten!

Bei zu kurzem Anschnitt konnen die Dichtungen durch den Zuschnitt negativ beeinflusst werden.

Ein Doppelzuschnitt von Profilen kann zu groBeren Toleranzabweichungen fiihren.

Anforderungen an das Lingenmal

Grundvoraussetzung fiir eine nachfolgende sichere VerschweiBung ist ein exakter und winkliger Zuschnitt.

Das LangenmaB fiir den Zuschnitt resultiert aus dem Rahmenfertigmal3 zzgl. der Schweilzugabe, dem Abbrand.
Der Abbrand betrdgt in der Regel 3 mm je Seite.

Sollte durch den nachfolgenden SchweiBprozess ein geringerer Abbrand vorgegeben sein, hat dies Auswir-
kungen auf das Langenmal.

Zuschnitt : Technische Anderungen vorbehalten
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Anforderungen an den Zuschnitt

Anforderungen an ProfilmaB3e

In den entsprechenden Technischen Dokumentationen werden je Profilgeometrie die von VEKA vorgegebenen
VermaBungen aufgefiihrt (Fertigungstoleranzen laut RAL).

A Bitte beachten!

= Alle Angaben in den Technischen Dokumentationen sind theoretisch und beriicksichtigen keine SchweiB-
zugaben.

= Die zuldssige Toleranz am Rahmenfertigmal3 betragt + 1 mm.

= Bei der Berechnung von GlasmaBen werden die jeweils erforderlichen Verglasungsklotze in den entspre-
chenden Technischen Dokumentationen beriicksichtigt.

= AbzugsmaBe fiir Flillungen miissen mit dem jeweiligen Hersteller abgestimmt werden.

= Auf den jeweiligen Beschlagtyp achten, denn unterschiedliche KammermaBe beeinflussen das Fliigelab-
zugsmal.

= Die maximalen FliigelgroBen beachten!

RAM
AM - AM
3 3
B 2 2 =
1] 1
lJ LL
C GM C
\ B GLM B \
A | FAM A

Bezeichnungen
Beispielhafte Darstellung

AM = Achsmal 1 = Rahmen, Schwelle, T-Profil, Stulp, Fliigelaufbauprofil
FAM = FligelauBenmaB 2 = Fligel

GLM = GlasleistenfalzmaB3 3 = Gesamtansicht

GM = GlasmaB A B.. = Werte fiir Berechnungen

RAM = RahmenaulBBenmal3

flg. = fligelig

tlg. = teilig

Technische Anderungen vorbehalten e
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Anforderungen an Toleranzpriifungen

Eine Uberpriifung der zulidssigen Toleranz kann mittels geeigneten Messeinrichtungen (MaBband) sowie einer
winkeligen Auflage mit Anschlag erfolgen.

Beispiel fiir Zuschnittskontrolle:
Gesamtlange (AuBenmaB - InnenmaB)

L soll-innen = 840 mm

L soll-auBen = 1000 mm

Beispiel fiir Winkelabweichung (45° und 90°):

(5§

Beispiel fiir Schnittflichenkontrolle:

I\
& ® Messpunkte
) 3

Zuschnitt : Technische Anderungen vorbehalten
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Anforderungen an den Zuschnitt

Anforderungen an Zulagen

Die Notwendigkeit von Zulagen ergibt sich aus der Profilgeometrie und der Profilauflage in der jeweiligen Bear-
beitungsanlage. Geeignete Zulagen verhindern Verformungen durch Spanndriicke wahrend des Zuschnitts.

Zulagen und Fiihrungsanschldge missen so ausgerichtet sein, dass sich die Dichtungen wéahrend des Sdgens
nicht verformen bzw. ausfransen.

Beispiel: Messergefiihrte Zulagen

Anforderungen an Profile mit werkseitig eingebrachten Dichtungen

Ggf. werkseitig eingezogene Dichtungen sind bei der Ausfiihrung der Zulagen zu beriicksichtigen. Die Werk-
stoffeigenschaften sind in Kapitel 1 beschrieben (Dichtungswerkstoffe, Seite 1.23).

Der Zuschnitt der Profile inklusive Dichtung (ein- bzw. anextrudiert/eingerollt) erfolgt auf den gleichen handels-
tblichen Maschinen.

Zulagen und Fiihrungsschienen miissen so ausgelegt werden, dass sich wihrend des Sdgens die Dichtungen nicht
verformen. Deshalb muss die Schnittkante der Dichtung fluchtend mit der des Profiles zugeschnitten werden.

Zusatzliche optionale MaBnahmen:

Um Materialanhdufungen (PVC-hart) im Bereich der verschweiBten Ecke zu reduzieren, besteht die Moglichkeit
einer Hinterfrasung.

A Bitte beachten!

Eine Hinterfrdsung kann die Eckfestigkeit der
SchweiBung negativ beeinflussen und sollte
auf das Notigste beschrankt werden.

Beispiel: Hinterfrasen der Dichtungsnut

6 2

VEKA Systempriifungen mit verschweiBbaren Dichtungen werden ohne Hinterfrasung durchgefiihrt (Un-
glinstigster anzunehmender Fall).

Anforderungen an T-Profile
T-Profile und Sprossen werden auf GlasleistenfalzmaB (GLM) zugeschnitten und konturgefrist.

Technische Anderungen vorbehalten Zuschnitt
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Verstarkungen zuschneiden

Verstarkungen zuschneiden

Verstarkungsprofile werden in der Regel rechtwinkelig abgelangt und anschlieBend im Profil verschraubt
(Zuschneiden und verschrauben, Seite 6.3).

Die Verstarkungen dirfen nur so lang sein, dass sie mit der SchweiBraupe im Profil nicht in Berlihrung kommen.
Das Ende der Verstarkung muss jeweils 10-25 mm von der Innenkante der Gehrung liegen

(Verstarkungslange = GlasleistenfalzmalB -20 bis 50 mm).

Bei Verwendung von T-Profilen:
Das AbzugsmaB der Verstarkung ist abhangig von der jeweiligen Geometrie
(siehe jeweilige Technische Information).
Bei Verwendung von EckschweiBverbindern:
Die Verstarkungen werden auf Gehrung geschnitten, z.B. bei Haustiir- und Nebeneingangstirfliigeln.
(AbzugsmaBe siehe jeweilige Technische Information).

Die Verstarkungen der Blendrahmen und T-Profile im Schwellenbereich um mindestens 22 mm kiirzer als das
RahmenauBenmaB schneiden (siehe Abbildung unten rechts).

T w L

10-25 10-25

RahmenauBenmal3

Glasleistenfalzmal3

Beispielhafte Abbildung

Verstiarkungslange = GlasleistenfalzmaB - (20 bis 50 mm) Verstarkungslange der Blendrahmen im Schwellenbereich =
RahmenauBenmal - 22 mm

A Bitte beachten!

Vom Zuschnitt verwendete Schneidmittel (Wasser/Ol) miissen vor dem Einbringen der Verstirkung entfernt
werden.

In der Konstruktion offenliegende, den Witterungseinfliissen zugangliche Schnittenden, miissen vor Korrosi-
on geschiitzt werden.

Aluminium zuschneiden oder stanzen

Anforderungen an Maschinen

VEKA Aluminium-Profile konnen auf allen handelsiiblichen und geeigneten Sondermaschinen fiir den Alumi-
nium-Zuschnitt verarbeitet werden. Die Maschinenparameter, wie Ausfiihrung der Sdgeblatter, Drehzahlen,
Vorschubgeschwindigkeiten miissen in Zusammenarbeit mit den Maschinenlieferanten abgestimmt werden. Die
Vielzahl der Varianten und Abhdngigkeiten erlaubt es VEKA nicht, hier konkrete Vorgaben zu geben.

Im VEKA Systemtechnikum liegen Parameter zur sicheren Verarbeitung auf den von uns eingesetzten Produkti-
onseinheiten als Referenz vor.

A Bitte beachten!

Beim Schnitt anfallende Spéne diirfen nicht in Kontakt mit PVC-Oberflachen gelangen.

Gratbildungen und Verformungen kénnen dazu fiihren, dass die Verstarkungen nicht in die PVC-Profile
eingeschoben werden konnen.

Zuschnitt : Technische Anderungen vorbehalten
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Frasen und Bohren

Anforderungen an Frdasen und Bohren ---------
Entwasserung und Druckausgleich-------------
= Anforderungen an Abflusséffnungen--------
= Anforderungen an Entwdsserungsebenen ---
®» Falzentwésserung (unten) -------------————-
= Anordnung fur Frasungen unten ------------
= Druckausgleich

Dampfdruckausgleich (oben)----------------
= Anordnung flr Frasungen oben -------------
= \orkammerbelliftung

(vei farbigen Oberflachen) --------------———-
= Anzahl der

Entwdsserungs- und Bellftungsbohrungen--
Grundlegende Frasarbeiten ---------—--——-——--
= T-Profile konturfrisen/

Profilfalz bohren ---------—--mmcmccmmeme -
= Profile fiir Beschlagteile frasen/bohren ------
= Dibellocher -—---==-=——c oo
Anforderungen fiir nachfolgende Bearbeitung --
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Anforderungen an Frdsen und Bohren

Anforderungen an Frasen und Bohren
Geltungsbereich:

= PVC-Profile, weiB3 und farbig

= Stahl und Aluminium

Anforderungen an Maschinen

Unter Frasen versteht man das spanabhebende Bearbeiten von Metallen, Holz oder Kunststoffen mittels eines
Fraswerkzeugs. Es erfolgt auf speziellen Werkzeugmaschinen, in der Regel einer Frismaschine oder einem Bear-
beitungszentrum.

Frasmaschinen sind durch drei oder mehr Bewegungsachsen gekennzeichnet, die dem Werkzeug- oder Werk-
stlicktrager zugeordnet sind. Das meist mehrschneidige Fraswerkzeug fahrt dabei durch den Werkstoff und tragt
Werkstoff durch Spanen ab.

Das Bohren ist laut DIN 8589-2 ein spanabhebendes Verfahren zur Herstellung und Bearbeitung von zylindri-
schen Vertiefungen in Werkstlcken oder allgemeiner die Erzeugung bzw. Erweiterung einer Bohrung in Festkor-
pern.

Folgende Maschinen kdnnen als Werkzeug zum Einsatz kommen:

= Beschlagseinlassmaschine und Sondermaschinen (abgestimmt auf das System)
= Frdsmaschinen zur rationellen Bearbeitung

= Kleinmaschinen verschiedener Werkzeughersteller.

Anforderungen an Fras- und Bohrarbeiten

Nach dem Zuschnitt werden am losen Stab folgende Fras- und Bohrarbeiten je Konstruktion durchgefiihrt:
= Entwdsserungséffnungen

= Dampfdruckausgleichséffnungen

= Bellftungen der Vorkammern

= Schlosskastenfrasungen und -bohrungen

= Bohrungen und Frasungen fir Verbinder

= Beschlagbohrungen

= Diibel- und Befestigungsbohrungen

= Optional: Hinterfrasungen von Dichtungen

Die hier notwendigen Querschnitte, Anzahlen und Positionen sind systemabhangig und in den jeweiligen Tech-
nischen Dokumentationen beschrieben.

A Bitte beachten!

Bei Abweichungen beachten, dass

= der statisch vorgegebene Wert nicht unterschritten wird.
= keine maBgeblichen zusatzlichen Kammern gedffnet werden.
(z.B. Sicherstellung der Entwisserungsebenen)

Nach Fras- und Bohrarbeiten miissen Spane und Grate entfernt werden.

Technische Anderungen vorbehalten = e ] Bl
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Entwésserung und Druckausgleich

Entwésserung und Druckausgleich

A Bitte beachten!
| |

Geeignete Bohrer/Friser verwenden (Linge mit jeweiliger Geometrie abstimmen).

= Dichtungen diirfen nicht beschadigt werden.
= Riegel mit festem Unterlicht oder horizontal eingesetzter Fliigelsprosse:
Die Dichtungsnut darf durch die Auslassoffnung nicht beschidigt werden (Seite 5.6).

= In nicht zu entwéssernde Ebenen darf kein Wasser eindringen!

Alle abgebildeten Geometrien sind beispielhaft.

Anforderungen an Abflussoffnungen fiir Entwésserung

Aufgrund der vergleichsweise groBen Oberflichenspannung des Wassers gilt:

Je groBer die Abflussoffnung, desto weniger hemmt die Oberflachenspannung die Wasserableitung.
Kapilarfugen im wasserflihrenden Bereich miissen vermieden werden.

Die folgende Darstellung zeigt die konstruktiven Anforderungen an die Entwasserung:

JIE=iY
p: (Innendruck) ﬂ N

ﬂho J [_\_ \
Y —> E
po (AuBendruck) / :| 1 |

Beispielhafte Darstellung

Die wirksame Wassersaule im Profil ist von folgenden physikalischen Eigenschaften abhéngig:

N mit
h ‘ h, g [m/s?] = Fallbeschleunigung (9,81 m/s?)
0 \/ h, [m] = wirksame Druckhdhe
= . h, [m] = Hohe der Flussigkeit tGiber dem Ausfluss
P pxg po [Pa] = Druck auf Wassersaule von auBen
pxg v p  [kg/m?] = Dichte (Wasser 20°C: 0,998 kg/m-)

100 Pa Druckunterschied zwischen Falzraum und AuBendruck bendtigen eine Steighthe von 10 mm.

Um eine sichere Wasserableitung aus der Konstruktion zu ermdglichen, spielen deshalb die GroBe und Anord-
nung der Abflusséffnungen eine entscheidende Rolle.

Sie sollten mindestens betragen:

=  Frdsungen: 5 x 30 mm, bzw. $6 x 30 mm

=  Bohrungen: >= #8 mm (in Ausnahmefillen sind kleinere Durchmesser maoglich)

= Versatz zwischen Einlass- und Auslassbohrungen: Empfehlung 100 mm, minimal 50 mm

Der Druckausgleich kann neben Bohrungen auch (iber eine Aussparung oder Austausch der BlendrahmenauBen-
dichtung im oberen Querbereich erfolgen (Seite 5.8).

Sonderregelungen sind in den entsprechenden Technischen Dokumentationen beschrieben.
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Stand 03/2019 © VEKA AG



Entwédsserung und Druckausgleich

Anforderungen an Entwidsserungsebenen
In der Profilkonstruktion darf sich in den unten gekennzeichneten Ebenen temporar Wasser sammeln.

Es darf jedoch kein Wasser in Richtung Raumseite flieBen oder vordringen!

Entwésserungsseite Raumseite Entwésserungsseite Raumseite

(=
(=
It )

B\ Q N
LJ| Kein Wasser- LI| Kein Wasser-
eintritt zuldssig! eintritt zuldssig!
O J O .

MD AD

Beispielhafte Darstellungen

Technische Anderungen vorbehalten Verarbeiterhandbuch Frasen und Bohren
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Entwésserung und Druckausgleich

Falzentwidsserung (unten)

(Ausfiihrung: weiB und farbig)

Die Falzentwisserung ermoglicht das Abfiihren gesammelter Feuchtigkeit im Falzbereich von Blendrahmen bzw.
Querriegel.

Alle auBenliegenden Kammern werden mit einer Langloch-Frisung (¢5 x 30 mm bzw. 6 x 30 mm)/-Bohrung
(>= 8 mm) gedffnet.

Entwisserungséffnungen werden im unteren vertikalen Blendrahmen/Fliigel bzw. Querriegel einer Konstruktion
in daflir vorgesehene Entwisserungskammern angeordnet.

Die Entwasserung kann nach unten oder nach auBBen gefiihrt werden.

A Bitte beachten!

Bei Riegeln mit festem Unterlicht oder horizontal eingesetzter Fliigelsprosse darf die Dichtungsnut durch
die Auslassoffnung nicht beschadigt werden. In nicht zu entwéassernde Ebenen darf kein Wasser eindringen!

wahlweise

wahlweise
wahlweise

Blendrahmen Blendrahmen, auBBen 6ffnend

Fligel, innen 6ffnend Haustiirfliigel, innen 6ffnend Fliigelsprosse
(Anordnung auch fiir auBen 6ffnend giiltig)

Beispielhafte Darstellungen

w= falzentwdsserung im Blendrahmen oder T-Profil (Riegel) m  [Linlassoffnung
== Dampfdruckausgleich im Fliigel oder T-Profil (Fliigelsprosse) ® Auslasséffnung
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Entwédsserung und Druckausgleich

Anordnung fiir Frasungen unten
Die Anzahl und Anordnung gilt fiir Blendrahmen, Bodenschwelle, Fliigel, Festverglasung und Riegel bzw. Pfosten.

Einlass- und Auslasso6ffnungen versetzt anbringen: Empfehlung 100 mm, minimal 50 mm

[
>50 w  Finlassoffnungen

20-80 ® Auslasséffnungen
Einlass6ffnungen pro Feld [mm] Auslassoffnungen pro Element [mm]
74 I 1N ®

< 600 < 600
Ve ) ] ] ] - - - > @
600 - 1300 00 - 1300 600 - 2000 600 - 2000
/m  wm mmpN I B I B - - | o ® o -
_ >1300 > 1300 > 2000 > 2000

Anordnung fiir Bohrungen in der Bodenschwelle

Die Entwésserung der Bodenschwelle erfolgt liber Bohrungen ¢6 mm.

Technische Anderungen vorbehalten = e ] Bl
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Entwésserung und Druckausgleich

Druckausgleich/Dampfdruckausgleich (oben)

(Ausfiihrung: weiB und farbig)

Druckausgleich ist die Reduzierung von Druckunterschieden zwischen Falzraum und AuBenklima. Bei richtiger
Umsetzung ist eine gesicherte Abflihrung von Feuchtigkeit in der Konstruktion gegeben.

Die Offnungen werden als Langloch oder als Bohrungen ausgelegt. Druckausgleichséffnungen werden am Glas-
falzgrund bei Verglasungssystemen mit dichtstofffreiem Falzraum (Trockenverglasung) zur AuBenseite ange-
bracht.

A Bitte beachten!

VEKA empfiehlt Druckausgleichséffnungen fiir Blendrahmenprofile ab Schlagregendichtheit 5A gemafB DIN
EN 12208. Die GroBe und Anordnung der Abflusséffnungen spielt dabei eine entscheidende Rolle.

VEKA empfiehlt flir den Druckausgleich folgendes:
* |m Fllgel: Langloch-Frasung (¢5 x 30 mm bzw. ¢6 x 30 mm) oder Bohrung (#6 mm) (Abb. 1)
= Im Blendrahmen: AuBeren Blendrahmenspalt wahlweise 6ffnen durch
- Beschneiden der AuBendichtung (Abb. 2)
- Ersetzen der Standarddichtung oben horizontal mit Dichtung 112.300 (Abb. 3)
Je Verglasungsfeld und Fliigel 1x 100 mm mittig ausfiihren (Abb. 4).

L 1

100

Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4

Beispielhafte Darstellungen

Alternativ:

Alle Offnungen als Langloch-Frisung (5 x 30 mm bzw. ¢6 x 30 mm) oder als Bohrungen (#6 mm) ausfiihren.
Im Fligel- bzw. Sprossenprofil oben vertikal 6ffnen.

Druckausgleichs6ffnungen sind im schlagregengeschiitzten Bereich (oben quer) angeordnet, im oberen horizon-
talen Blendrahmen bzw. Querriegel.

Blendrahmen Riegel

Beispielhafte Darstellungen

== Druckausgleich im Blendrahmen oder T-Profil (Riegel) m  Finlasséffnung
== Dampfdruckausgleich im Fliigel oder T-Profil (Fliigelsprosse) ® Auslasséffnung

Frisen und Bohren Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Entwédsserung und Druckausgleich

Anordnung fiir Frasungen oben

Die Anzahl und Anordnung gilt fiir Blendrahmen, Fliigel, Festverglasung und Riegel bzw. Pfosten.
Einlass- und Auslass6ffnungen mindestens 50 mm versetzt anbringen!

20-80
>50
| e
m Finlasséffnungen
‘ ® Auslassoffnungen
Einlass6ffnungen pro Feld [mm] Auslassoffnungen pro Element [mm]
< 600 < 600
Nm =] )
600 - 1300 600 - 1300 600 - 2000 600 - 1300
(mm | ] ] [ ] ) @ ® @ @ - -
> 1300 > 1300 > 2000 > 1300
N = ] 1% - . - O o - @) ® o o ® o o
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Entwésserung und Druckausgleich

Vorkammerbeliiftung
(bei farbigen Oberflichen)

= Alle Vorkammern farbiger Profile auf der Bewitterungsseite mussen belliftet werden. Dies verhindert War-
mestaus und dadurch bedingtes Verformen der Profile.

= Die Vorkammerbeliifung betrifft nur die Kammern, die von anderen Frasungen noch nicht geéffnet sind.
Dies ist wichtig bei Fliigelentwédsserung nach vorne!

= Die Vorkammerbeliifung muss wahrend der laufenden Fertigung tiberpriift werden.
= Hinweis an die Montage:

- Die Offnungen im Blendrahmen diirfen bauseits nicht durch den Baukérperanschluss verschlossen wer-
den. Kann dies nicht gewahrleistet werden, ist eine Rlicksprache mit dem Fensterhersteller erforderlich.

- Bei nachtriglich angebrachten Zusatzprofilen die Offnung ggf. weiterfiihren.
= Darauf achten, dass die Lage der Offnungen die vorgesehene Entwisserung nicht beeinflusst.
= Blendrahmen, Fliigel, Querriegel und Fliigelsprosse im oberen Bereich, vorzugsweise vertikal 6ffnen.

Alle markierten Kammern mussen gedffnet sein!

Blendrahmen

s
) >— R —

Fligel: klein Fligel: groB Fligel: auBen 6ffnend

Stulp

° Vorkammern, die im Normalfall bereits gedffnet sind
Beispielhafte Darstellungen ° Vorkammern, die mit Beliiftungsbohrung zusdtzlich geGffnet sein miissen

Frisen und Bohren Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Entwédsserung und Druckausgleich

Anzahl der Entwésserungs- und Beliiftungsbohrungen

Aufgrund der Vielzahl von unterschiedlichen Kammeraufbauten bei den verschiedenen Profilsystemen sind die
zu beriicksichtigenden Kammern und Stege aus den zu verarbeitenden Profilen abzuleiten.

Alle Kammern, die nicht durch EntwasserungsmaBnahmen gedffnet sind, mit mindestens 2 Bohrungen
>= ¢5 mm im oberen Quer- oder Langsbereich 6ffnen.

6 I

Systemabhingige Details zur Position der Schlitze bzw. Bohrungen am Profilquerschnitt befinden sich in
den entsprechenden Kapiteln der jeweiligen Technischen Dokumentation.

Technische Anderungen vorbehalten = e ] Bl
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch

511




Grundlegende Frasarbeiten

Grundlegende Frasarbeiten

T-Profile konturfrasen/Falzgrund bohren

Die VEKA Profilsysteme bieten verschiedene Befestigungsvarianten fiir die mechanische Verbindung von T-Profi-
len an.

In den jeweiligen Technischen Informationen befinden sich Detailangaben zu
= Fraszeichnungen fiir Werkzeugbestellung
= Bohrpositionen flir Maschinen-Programmierung

i

Ol

0

{
mﬂfﬁﬁugg

Fraszeichnung (Beispielhafte Darstellung) Bohrposition (Beispielhafte Darstellung)

Profile fiir Beschlagteile frasen/bohren
Schlosskastenbohrungen bzw. -fradsungen sind beschlagabhéngig.
Informationen zu Position und Lage befinden sich in den jeweiligen Herstellerdokumentationen.

-

Schlosskastenbohrung/-frisung beschlagabhingig (Beispielhafte Darstellung)

Diibellocher

Diibellochbohrungen sind diibelabhidngig.

Zur Aufnahme von Langenausdehnungen sollten Rahmendibel eingesetzt werden.
Detaillierte Produktinformationen befinden sich in den jeweiligen Herstellerdokumentationen.

Diibellochbohrung diibelabhingig (Beispielhafte Darstellung)

Frisen und Bohren Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Anforderungen fiir nachfolgende Bearbeitung

Anforderungen fiir nachfolgende Bearbeitung

= Die Profilstlicke vor der weiteren Bearbeitung von den Spanen befreien, z.B. mittels Ausblasen.
= Gratbildung vermeiden.

= Bellftungs- und Entwésserungsbohrungen dirfen durch die spatere Verwendung nicht verschlossen werden
(z.B. Montage).

» Die Frasungen/Bohrungen zur Entwasserung bzw. zum Dampfdruckausgleich diirfen nicht durch Vergla-
sungsbriicken, Dicht- oder Klebstoffe verdeckt werden.

Technische Anderungen vorbehalten = e ] Bl 613
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Grundlegende Frasarbeiten
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Verstiarken und Verschrauben

Anforderungen an das Verstirken
= lage der Verstarkung ----------

= Zuschneiden und verschrauben
= Weitere Elemente verschrauben

Verarbeiterhandbuch




Anforderungen an das Verstdrken

Anforderungen an das Verstarken

Um den Anforderungen an die Fensterstatik gerecht zu werden, miissen PVC-Profile mit Stahl verstarkt werden.

A Bitte beachten!

= Alle VEKA Fenster- und Tiirelemente mussen generell verstarkt werden.

= Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien beachten, insbesondere in Bezug auf die zugelassenen Befestigungs-
mittel und Verschraubungsabstande.

= Verbinder nur in verstarkte Profile verschrauben!
(Verstirkungsrichtlinien fiir VEKA Fenster- und Tiirelemente, Seite 3.36)

Lage der Verstarkung
Fiir das ungeschweil3te Rohr zur Verstarkung gilt:
Die Schlitzposition darf die Befestigung von weiteren Komponenten nicht beeinflussen.

Die Lage der Verstirkung so wihlen, dass die Verschraubung (sofern mdglich) nicht in die geschlitzte Seite der
Verstarkung erfolgt.

ideale Schlitzposition

Position der geschlitzten Seite nicht an der Verschraubung
Beispielhafte Darstellung

Bei T-Profilen muss die spatere Montage eines Zargenpofils beriicksichtigt werden.

A Bitte beachten!

Die Lage der Verstarkung beeinflusst auch die statischen Eigenschaften des Fensters (Trdgheitsmomente der
Verstirkungen, Seite 3.14)

Verstirken und Verschrauben Verarbeiterhandbuch Technische Anderungen vorbehalten
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Anforderungen an das Verstdrken

Zuschneiden und verschrauben

Gep,

Profillange J
—

L

T

10-25

—

10-25

Glasleistenfalzmal3

—

1. Profile auf Linge und Gehrung schneiden, siehe
(Anforderungen an den Zuschnitt, Seite 4.2)
(Verstdrkungen zuschneiden, Seite 4.6)

2. Stahl-Verstarkungen auf Lange schneiden.

60-75 60-75

.

}

60-75

250-300 250-300 250-300 50-75

—

GlasleistenfalzmaB

3. a.Abstand der ersten Verschraubung aus der
Innenecke: 50 mm (ggf. max. 75 mm) Je
geringer der Abstand, desto héher die Stabi-

litat.

50-75 <250 <250 <250  50-75
Glasleistenfalzmal

! —

3. c. Farbige Elemente:
Stahl-Verstiarkungen gemaB Abbildung ein-
schieben und mit Schrauben M3,9 x 16 mm
(profilabhingig) verschrauben.

3. b. WeiB3e Elemente:
Stahl-Verstarkungen gemaB Abbildung ein-
schieben und mit Schrauben M3,9 x 16 mm
(profilabhingig) verschrauben.

Technische Anderungen vorbehalten
o QI ovikaae Lverarbeiterhandbuch
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Anforderungen an das Verstarken

Blendrahmen Fliigel Fliigel
fiir Glasverklebung

41

Stulpprofil Aufbauprofil

4. \Verschraubungsabstand von der Profilinnenseite (hier beispielhaft dargestellt fiir SOFTLINE 82).
Die Verschraubung der Stahl-Verstirkung sollte (sofern mdglich) nicht in die geschlitzte Seite der Verstéar-
kung erfolgen.
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Anforderungen an das Verstdrken

€

Blendrahmen
mit zwei Verstdrkungen moglich

A B
Verstarkung 1x Verstarkung 2x

Ausfrasung ir\‘n FuBbereich

™~

Fi |

:
==
@Eﬁaﬁa

3

5. A.Verstirkung wird generell eingesetzt.
Verschraubungsabstand von der Profilinnenseite. Schraubenkopf muss an der Innenwandung anliegen.
BlendrahmenfuBbereich = fiir Schraubenkopf und Werkzeug ausfrasen.

5. B. Die zweite Verstirkung ist erforderlich fir
- sichere Befestigung von Montagemitteln
- farbige Ausfilihrung
- Festverglasung (Gewicht)
- Zusatzprofile (Balkonanschlussprofile, Verbeiterungen etc.)
Die zweite Verschraubung versetzt zur Ausfrasung positionieren.

6 I

Der Verschraubungsabstand von der Profilinnenseite ist von der jeweiligen Geometrie abhingig.
Die Schraubenkdpfe sollen (sofern maglich) im nicht sichtbaren und trockenen Bereich sein.

Technische Anderungen vorbehalten Verarbeiterhandbuch Verstirken und Verschrauben
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Anforderungen an das Verstarken

Weitere Elemente verschrauben

Das Verschrauben von weiteren Elementen und Bauteilen ist systemspezifisch.
Dies betrifft

= Zusatzprofile

= Nebenprofile

= Verbinder

* Endkappen (u.4.)

Kleinteile

o I

Systemabhingige Details zum Verschrauben von weiteren Elementen befinden sich in den entsprechenden
Kapiteln der jeweiligen Technischen Dokumentation.
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Verschweif3en und Verputzen

Anforderungen an das Schweifen ------------—-
SchweiBprozess -------——--=————————mm————
= Parameter fiir SchweiBmaschinen-----------
= SchweiBzulagen------------=—--——omcmeo-
= SchweiBeignung ----------===-=-—==--cooo--
= Fckfestigkeit ---------=-=———mmmmmmmm o
= Finsatz von Profilen mit Dichtungen
Anforderungen an das Verputzen --------------
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Anforderungen an das SchweiBen

Anforderungen an das SchweiBen

Das SchweiBen soll sicherstellen, dass die im Nutzungszeitraum auftretenden Krafte tber die Eck- bzw. Stumpf-
verbindungen sicher in die Profilkonstruktion abgeleitet werden.

Die erforderlichen Eckfestigkeitswerte sind profilabhdngig und stehen in der jeweiligen Technischen Dokumen-
tation, bzw. auf Anfrage zur Verfligung.

Geltungsbereich:
PVC-Profile, weiB3 und farbig

Die Qualitat der Eckverbindung ist maBgeblich abhdngig von
= Profilqualitat

= Material

» MaBe/Geometrie

= Zuschnitt

= Maschinenparameter

In der Regel wird zwischen folgenden Verfahren unterschieden:
= GehrungsverschweiBung

= StumpfverschweiBung

= V-VerschweiBung

Anforderungen an SchweiBBmaschinen

VEKA Profile kdnnen auf allen handelsiiblichen Einkopf-, Zweikopf-, Vierkopf- und weiteren Mehrkopfanlagen
verschweilt werden.

Bei der Auswahl der jeweiligen SchweiBBmaschine ist sicherzustellen, dass folgende Parameter einstellbar und
kontrollierbar sind:

= Spann-, Angleich-, Fligedruck miissen von auB3en getrennt, reproduzierbar einstellbar und gut ablesbar sein

= Die Wegsteuerung muss einstellbar und regelbar sein. Sie muss bewirken, dass die vorgegebenen Mal3e
eingehalten werden.

= Die Abluft der Pneumatik darf nicht auf die SchweiBspiegel gerichtet sein.

= Spannvorrichtungen sollen die Profile fixieren und die zum SchweiBen notwendige Kraft libertragen, ohne
die Profiloberflache zu beschddigen oder zu deformieren.

= Die Auflagenflachen der Profile missen stabil und einstellbar sein. Ein Versatz in der SchweiBnaht ist zu
vermeiden.

= SchweiBspiegel miissen gut erreichbar sein, damit ein ungehindertes Reinigen der SchweiBfolie von Riick-
stdnden vorangegangener SchweiBungen mdoglich ist.

= Die Winkeleinstellungen der Profilaufnahmevorrichtungen und SchweiBzulagen miissen einstellbar sein.

= Die Temperatur der SchweiBraupenbegrenzung muss einstellbar sein. Die Breite der Begrenzung beeinflusst
die Festigkeit der SchweiBverbindungen. Mit abnehmender Spaltbreite nimmt die Festigkeit ab.

= Die SchweiBspiegelvorrichtungen miissen planparallel innerhalb ihrer Nutzungsflache zu den Profilflichen
sein.

Anforderungen an den Standort
= Die Maschine muss in einem zugfreien und trockenen Raum/Bereich aufgestellt sein.
= Die Raumtemperatur muss mindestens 18 °C betragen.

Profile aus AuBenlagern oder Anlieferung miissen vor der Verarbeitung an die Raumtemperatur angepasst
werden.

VerschweiBBen und Verputzen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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SchweiBprozess

SchweiBprozess
Der SchweiBprozess ist in der DVS-Richtlinie 2207, Teil 25 definiert und geregelt.

SchweiB-
— Il I E =W = = s
Angleichen Erwédrmen Umstellen  Fiigen Abkiihlen
pFl'.igen
Fiigedruck
pAnwenden
SFﬁgen
Fiigeweg
Weggesteuert
SAngIeichen i
B Zeitgesteuert
ZCIt tAngIeichen tErw'érmen tUmsteIIen tFugen tAbk'uhIen . /\/’OSChlnenObhOnglg
I I ————

Die zu verschweiBenden Profilflichen miissen sauber, trocken und fettfrei sein.
Verschweil3te Profile ausreichend vor der weiteren Verarbeitung auskiihlen lassen.

Parameter fiir SchweiBmaschinen

Die Einstellung auf zu definierende Soll-Werte ist abhdngig von dem eingesetzten Material. VEKA Profile ent-
sprechen hier der groBten Anforderung durch die RAL-Giitesicherung GZ 716/1, Wanddickenklasse A (entspricht
EN 12608, Class A).

VEKA garantiert durch die Profil- und Materialqualitit, dass eine Einstellung fiir alle Fliigel- und Rahmenprofile,
unabhingig ob weiB oder farbig, wahlbar ist. Ausnahmen bilden hier Profile mit EckschweiBverbinder. Hier kann
die Anschmelzzeit durch den vermehrten Materialeinsatz langer ausfallen.

MaBgeblich mitentscheidend fiir die EckschweiBqualitit ist die exakte Einhaltung der oben genannten Maschi-
nenparameter wahrend des gesamten SchweiBprozesses.

Die Vorgabe der einzuhaltenden Parameter ist mit dem SchweiBmaschinenlieferanten abzustimmen.

A Bitte beachten!

Bei Anderung eines Parameters sind alle weiteren Parameter auch darauf abzustimmen und ggf. ebenfalls
abzuidndern.

Folgende Angaben sind Richtwerte und kénnen je nach Maschinenlieferanten variieren:

=  SchweiBtemperatur (247+-3 °C) = Anschmelzzeit (ca. 30 Sek.)
»  Spanndruck (6-7bar) = Abschmelzdruck (3,5-4,5 bar)
= Schmelz-/Stauchverhiltnis (30:70) = Aushirtezeit (ca. 60 Sek.)

Die Vielzahl der Varianten und Abhdngigkeiten erlaubt es VEKA nicht, hier klare Vorgaben zu geben. Im VEKA
Systemtechnikum liegen Parameter zur sicheren Verarbeitung auf den von uns eingesetzten Produktionsein-
heiten als Referenz vor.

Technische Anderungen vorbehalten VerschweiBen und Verputzen
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Anforderungen an das SchweiBen

SchweiBzulagen
SchweiBzulagen sind Aluminium-Blocke mit der Gegenkontur des zu verschweiBenden Profils. Diese werden
beim VerschweiBen verwendet, um das Profil in seiner Position zu fixieren.

Die SchweiBqualitdt kann ggf. im Bereich der werkseitig eingebrachten Dichtungen mit Dichtungsformern und
Niederhaltern beeinflusst werden. Der Einsatz dieser Zusatze ist jedoch abhangig vom Profil und der verwende-
ten Maschine und sollte fiir jeden Einzelfall gepriift werden.

o0 [
A T

Dichtungs- Dichtungs-

formgeber formgeber
— —
N ~ |
\—]@ =N
| —1 ]
SchweiBzulagen fiir Blendrahmen/Fliigel Fiir Profile in weiB und farbig:
Beispielhafte Darstellungen variabler Anpressdruck

SchweiBeignung/Eckfestigkeit

Die Priifung der SchweiBeignung nach RAL GZ 695, bzw. 716 Teil 1 untersucht die Qualitit der SchweiBverbin-
dung von Kunststofffensterprofilen.

Ein MaB hierfiir ist die maximale Bruchkraft Fs,; einer auf Gehrung geschnittenen und verschweil3ten Profilecke
im geputzten Zustand. Fs,-Werte sind in den entprechenden Dokumenten angegeben.

Die zu erreichende Bruchkraft Fs,, wird in Abhdngigkeit der Profilgeometrie berechnet.

Grundséatzlich gilt:
Die je Profilgeometrie vorgegebenen Fs,-Werte sollen erreicht werden.
Um neben dem SchweiBprozess auch Abweichungen des Putzvorgangs bewerten zu kénnen, gilt:

= F, unverputzt 100 %
Fsoi verputzt 80 %
Die Eckfestigkeit ist bei Erreichen des Fs,-Wertes erfiillt.
Bruchbildbeurteilungen kdnnen als zusatzliches Kriterium mit herangezogen werden.

b3/

il

Beispiel: Eckenbruchtest
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Anforderungen an das SchweiBen

6 I

Priifungen zur Eckfestigkeit werden unter anderem als Dienstleistung von der VEKA AG angeboten.

Der entsprechende Priifauftrag fiir eine detaillierte Probekdrperbeschreibung steht dem Hersteller von Fens-
tern und Fenstertiiren auf Anfrage zur Verfligung.

Einsatz von Profilen mit Dichtungen

Um im SchweiBprozess die evtl. werkseitig einextrudierten bzw. eingerollten verschweiBbaren Dichtungen zu
verarbeiten, sind folgende Hilfsmittel zu nennen:

= Hinterfrdsen der Dichtungsnuten
= Niederhalter
= Dichtungsformgeber

A Bitte beachten!

Durch den SchweiBprozess offene Ecken sind unzulassig.

Weiterfiihrende Informationen
Weitere detaillierte Informationen zum VerschweiBen befinden sich in folgendem Technischen Leitfaden:
.SchweiBen von PVC-U Profilen” (https://www.gkfp.de/wir-ueber-uns/publikationen/)

Technischer Leitfaden

SchweiBen von PVC-U
Profilen

Teil 1: SpiegelschweiBen

Herausgeber:

RAL Giitegemeinschaft
Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V.
Am Hofgarten 1-2

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn o 53‘”3 Bonn
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Anforderungen an das Verputzen

Anforderungen an das Verputzen

Unter Verputzen versteht man das Entfernen von SchweiBraupen im Sicht- und Funktionsbereich.
Geltungsbereich:

Profile, weil3 und farbig, mit und ohne Dichtung

Anforderungen an Eckbearbeitungsmaschinen

VEKA Profile konnen auf allen im Fensterbau handelsiiblichen Eckbearbeitungsmaschinen bearbeitet werden. Die
SchweiBraupen werden dabei mittels Sdgeblattern, Frasern, Bohrvorrichtungen sowie Ziehmessern entfernt.

Die hierbei zu wahlenden Fertigungsparameter sind maschinenabhingig und mit den jeweiligen Maschinenher-
stellern abzustimmen.

Die Vielzahl der Varianten und Abhdngigkeiten erlaubt es VEKA nicht, hier klare Vorgaben zu geben. Im VEKA
Systemtechnikum liegen Parameter zur sicheren Verarbeitung auf den von uns eingesetzten Produktionsein-
heiten als Referenz vor.

Zu verputzende Flachen

Bei den hier gekennzeichneten Flachen handelt es sich um Sicht- und Funktionsebenen, die in jedem Fall bear-
beitet werden muissen:

Gehrungsnut

Putzfrdsung

Ziehmesser/manuelle Nachbearbei-
tung

@ . Nutfriser

Eckenverputzen fiir Blendrahmen/Fliigel beispielhaft
(linke Darstellung mit werkseitigen Dichtungen)

Nutausbildung

Die Ausflihrung der Nut (z.B. Breite/Tiefe/Schrage der Flanke) kann aus optischen Erwdgungen individuell ge-
wiahlt werden:

= Nut
= V-Nut
= glatt

Maschinenparameter miissen beriicksichtigt werden.
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Anforderungen an das Verputzen

Bedingungen fiir das Verputzen

Generell sollten die SchweiBraupen bei Raumtemperatur heruntergekiihlt werden, aber noch nicht ganz
ausgekiihlt sein (handwarm). So kann die SchweiBraupe ,fllissig” entfernt werden, ohne dass hierbei Einfall-
stellen entstehen.

Die erforderliche Eckfestigkeit darf durch den Prozess nicht unterschritten werden
(SchweiBeignung/Eckfestigkeit, Seite 7.4).

Fsoi verputzte Ecke entspricht 80 % von Fs,, unverputzte Ecke.

Kerben und Risse vermeiden.
Kerben wirken sich eventuell negativ auf die Eckfestigkeit aus.

Bei Profilen mit werkseitig eingerollten Dichtungen darf die Dichtung im Funktionsbereich nicht beschadigt
werden.

Auf ausreichende Auskiihlzeit bei Profilen mit Dekoroberflichen achten:

Hier kann durch Warmezufuhr beim Schweilen die Klebeverbindung bzw. die erwdrmte Folie durch die
mechanische Verarbeitung leicht ,ausfransen”.

Technische Anderungen vorbehalten VerschweiBen und Verputzen
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch




Anforderungen an das Verputzen
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Zusatzprofile/Zusatzarbeiten
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Zusatzprofile

Zusatzprofile

Nach dem Verglasen der Fenster erfolgt das Anbringen von Zusatzprofilen.
Hierzu zdhlen z.B.

=  Fensterbankanschliisse .
= Rollladenfiihrungen .
= Abrollprofile

A Bitte beachten!

Angaben zur Befestigung kdnnen systemspezifisch abweichen.

Trittschutze oder Wetterschenkel
Vorsatzzargen.

Zusatzprofile inkl. KlipsfiiBe anbringen

KlipsfiiBe an Zusatzprofilen dienen lediglich als Montagehilfe.

Es muss generell eine Verschraubung im Abstand von ca. 300 mm erfolgen.
Eine optimale Klipsung zum Blendrahmen kann nur erfolgen, wenn

die KlipsfiiBe an den Enden der Zusatzprofile ausgeklinkt werden (linke Abb.)
oder

die Blendrahmenecken riickstandsfrei verputzt sind (rechte Abb.)

KlipsfiiBe ausklinken

Blendrahmenecken riickstandsfrei verputzen

Vor dem Verschrauben miissen geeignete Dichtbdnder oder Fugendichtmassen in die Profile eingebracht werden
Diese sind nicht zeichnerisch dargestellt.

Bei Verbreiterungen, Fensterbankanschlissen oder Abrollleisten kann dies entfallen, wenn werkseitig anextru-
dierte Dichtlippen vorhanden sind.

Beispiele fiir das Verschrauben von Zusatzprofilen

Zusatzprofile/Zusatzarbeiten

- Technische Anderungen vorbehalten
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Zusatzprofile

Vorsatzzargen anbringen

Vor dem Anbringen von Vorsatzzargen muss die Verstarkung verschraubt werden:
= von oben und unten mit 150 mm

= im Abstand von <= 700 mm untereinander

Die Verstarkungen werden miteinander verschraubt.

A Bitte beachten!

Die Verankerung der Vorsatzzarge zum Baukdrper ist abhdngig vom Bauanschluss und der Einbausituation.

Statische Anforderungen miissen berticksichtigt werden.

Beispiel fiir das Anbringen von Vorsatzzargen

Rollladenfiihrungen und Einlauftrichter anbringen
Geltungsbereich: weiB und farbig

Die Befestigung erfolgt mittels Schraubklemmnippel 108.016.

Diese werden im Abstand von ca. 300 mm auf den Rahmen geschraubt.
AnschlieBend wird die Rollladenfiihrung

= auf die Schraubklemmnippel aufschlagen

= gegen die Unterkante des Rollladenaufsatzkastens geschoben

ca. 300 mm

v

Einlauftrichter einrasten und Rollladenfiihrung auf Klemmnippel schieben

Technische Anderungen vorbehalten Zusatzprofile/Zusatzarbeiten
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Zusatzprofile

Wetterschenkel anbringen
= WeiBe Profile:

Die Befestigung erfolgt mittels Schraubklemmnippel 108.016. Diese werden im Abstand von ca. 300 mm auf
den Fliigel geschraubt. AnschlieBend wird der Wetterschenkel aufgeschlagen und die entsprechende End-
kappe aufgeklebt.

= Farbige Profile:

Farbige Profile werden ausschlieBlich mit der Klemmleiste 108.063 aufgebracht. Die Schraubabsténde sind
durch vorgestanzte Bohrungen vorgegeben. Verwendet werden 4,3 mm FB-Schrauben.

Wetterschenkel mit Klemmnippel befestigen

Schraubklemmnippel auf Aluminium-Vorsatzblenden befestigen
= Vor der Montage des Schraubklemmnippels 108.016 die Aluminium-Vorsatzblende mit 3 mm vorbohren.
= Sicherstellen, daB der Korrosionsschutz gewahrleistet ist.

Zusatzprofile kleben

Diverse Zusatzprofile miissen verklebt werden, z.B.:

= Zierleisten

= Abdeckleisten

Fiir die Verklebung

= wird ein materialbedingt geeigneter Kleber bendtigt

= gelten die Verarbeitungsrichtlinien des Klebstoffherstellers

A Bitte beachten!

Farbige Zusatzprofile diirfen nicht verklebt werden.

Zusatzprofile/Zusatzarbeiten Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Zusatzarbeiten

Zusatzprofil mit meheren Verstarkungen

A Bitte beachten!

Die einzelnen Stahlverstarkungen miissen mit geeigneten Verschraubungen im Zusatzprofil fixiert werden.

gl LG o

Zusatzprofil an Fenster-/Tiirelement fixieren

gt T—u

Ll

e

_II—II
_II—II
I |
I

Beispielhafte Darstellungen Beispielhafte Darstellungen

Um eine Verformung des Zusatzprofils beim Das Zusatzprofil wird mit der/den erforderlichen
fixieren zu verhindern, sollte mindestens eine der Verstiarkung(en) mittels Durchgangsbohrung am
unteren Kammern verstirkt werden. Fenster-/Turelement fixiert.

A Bitte beachten!

Anzahl und Lage der Verstarkungen ist abhdngig von der Einbausituation, sowie der jeweiligen Ausfiihrung.

Zusatzprofil am Baukorper fixieren

mm \erstdrkung immer erforderlich

Beispielhafte Darstellung

Verstarkung ist in jeder Kammer erforderlich, die
zur Befestigung genutzt wird.

Die Anzahl der Befestigungspunkte ist abhédngig
vom jeweiligen Bauanschluss, der Konstruktion der
gewahlten Befestigungsmittel, sowie den sta-
tischen Anforderungen.

Technische Anderungen vorbehalten Zusatzprofile/Zusatzarbeiten
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Zusatzarbeiten

Abdichten von gestoBenen Blendrahmenverbreiterungen

Zur Abdichtung von horizontal oder vertikal gestoBenen Blendrahmenverbreiterungen ist Folgendes verfligbar:

= Dichtungsband 112.475 fiir 70 mm Systeme
= Dichtungsband 112.504 flir 76 mm Systeme
= Dichtungsband 112.476 fiir 82 mm Systeme

Mit einer zusatzlichen Frasung wird ein Teil der jeweiligen Verbreiterung ausgespart, so dass das Dichtungsband

exakt eingesetzt werden kann.

Die folgenden Arbeitsschritte zeigen beispielhaft zwei Einsatzvarianten mit einem 82 mm System:

Variante A

Variante B

1. a. Verarbeitung A:
Die Blendrahmenecke gemaB Darstellung
verputzen, so dass nur die AuBenwandun-
gen stehen bleiben. Frasbreite = 78,6 mm

1. b. Verarbeitung B:
Die Blendrahmenecke gemaB Darstellung
verputzen.

2. Die senkrechte Verbreiterung auf Blendrahmenhohe ablangen und mit einem Friaser gemal Darstellung

ausklinken: 78,6 mm x 9,5 mm

<

vferbreitrungsﬁhe +7 mm %/

/,/ N /y

3. a. BeiVerarbeitung A:
Dichtungsband ablangen:
Lange = Verbreiterungshdhe + 7 mm
Dichtungsband in die Ausfrasung einsetzen
und die StoBstellen mit Dichtstoff versie-
geln.

3. b. Bei Verarbeitung B:
Dichtungsband abliangen:
Lange = Verbreiterungshohe
Dichtungsband in die Ausfrasung einsetzen
und die StoBstellen mit Dichtstoff versie-
geln.

4. Durchlaufende waagerechte Verbreiterung aufklipsen und verschrauben.

Zusatzprofile/Zusatzarbeiten
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Biegemoglichkeiten

€

Biegemoglichkeiten bei Rundfenstern

A Bitte beachten!

= Die max. FliigelgréBen miissen den VEKA Richtlinien entsprechen. Die Vorgaben der Beschlagslieferanten,
z.B. Maximalgewichte beachten!

= Stahlverstarkungen sind auf Anfrage beim Rundbogenhersteller mdglich.

= Richtlinien und Verabeitungshinweise beim Rundbogenhersteller bzw. Lieferanten von Biegeanlagen
anfordern.

= Biegen von Profilen kann Veranderungen der Oberflache und ProfilmaBe verursachen!

Biegeradien

Fiir die Ermittlung der Biegeradien gilt fiir den Mindestradius die Formel:

.1/2 Profilhéhe in mm gleich Mindestradius in cm."

Welche BiegegroBen im Detail mdglich sind, ist mit dem jeweiligen Rundbogenhersteller abzuklaren!

5} '?g . )
8 Vs Q\%d\“
IS
<
g
>
a
Rundbogenelement Korbbogenelement

Biegemdglichkeiten

Biegetemperatur: bis zu 130°C

Die Schutzfolie auf den Profilen muss vor dem Biegen entfernt werden.
Einextrudierte Dichtungen miissen vor dem Biegen entfernt werden.

Folierte Profile
Zum Biegen der Profile sind Temperaturen von max. 130°C erforderlich.
Dabei wird sich der Glanzgrad der Oberflache erhéhen.

A Bitte beachten!

Biegen von farbigen Profilen erfolgt ausschlieBlich auf eigenes Risiko!

Technische Anderungen vorbehalten Zusatzprofile/Zusatzarbeiten
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Biegemdglichkeiten
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Beschlage

Anforderungen an Beschlage-------—----—---—-
= Ubersicht

gepriifter und freigegebener Beschldge -----
= Heranzuziehende Zertifizierungsprogramme -
= Finhaltung der TBDK ------=-—-=-cmcmcmee
= Belastbarkeit und Verschraubung

der tragenden Bauteile ------------—-—--—-—-
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Anforderungen an Beschlige

Anforderungen an Beschldge

Die fachgerechte Befestigung sicherheitsrelevanter Beschlagteile von Fenstern und Fenstertiiren ist wichtig fiir
= die Dauerfunktionstiichtigkeit

= die Bedienungssicherheit

Dies betrifft tragende Bauteile wie z.B. Scherenlager und Ecklager.

Ubersicht gepriifter und freigegebener Beschlige

Neben der richtigen Beschlagauswahl sind weitere Einflussfaktoren zu beriicksichtigen:
= Auswahl der richtigen Schrauben

* Anbindung an das Profil (Verschraubung in PVC/Stahl)

= Einfluss durch Vorbohren

= uv.m.
Ubersicht gepriifter und freigegebener Beschlige
Fenstertyp 1.1 1.2 2.1 2.4
] Y
schematische N . ’4’\ } r"
Darstellung j I\ A
4 4 v v 4 v
GU
-- -- v v 4 -
HAUTAU
g
2 v v v -- - v
¢ | MACO
[
-
= 4 4 v v -- v
= | Roto
(%4
O
= v v v v -- v
SIEGENIA
4 4 v v -- v
Winkhaus

v SOFTLINE 82; 70 mm Systeme
ARTLINE 82

Typ 1.1: Dreh-Kipp-Fenster-/tiiren ein-/mehrfliigelig mit festem Pfosten
Typ 1.2: Dreh-Kipp-Fenster-/tliren zweiflligelig mit losem Pfosten

Typ 2.1: Parallel-Schiebe-Kipptiir

Typ 2.2: Falt-Schiebetir

Typ 2.3: Schwingfenster

Typ 2.4: Barrierefreie Tur

Detailausfiihrungen und Verarbeitungsrichtlinien der Beschldge sowie zugelassene GréBen und Gewichtsmatrix
gemiB Beschlagshersteller beachten. In den ITT's (Erstpriifungen) werden die Hauptmerkmale des Beschlags
aufgefihrt.

Ubertragungsméglichkeiten auf weitere Beschlagvarianten/Ausfiihrungen sind laut Beschlagshersteller moglich.
Die Liste kann im Rahmen von Validierungs- bzw. Zertifizierungspriifungen erweitert werden.

Grundlage: RAL-GZ 607/3 bzw. QM 328

Beschldge i Technische Anderungen vorbehalten
Verarbeiterhandbuch| =" " O VEKA AG




Anforderungen an Beschldge

Heranzuziehende Zertifizierungsprogramme

Komponente Austauschregel Basis Systempriifung und:
Béander ift QM 343 EN 1935 und RAL GZ 607/8
Schldsser ift Qm 342 DIN 18251 oder EN 12209
Tirschwellen ift QM 340 VEKA Spezifikationen

DK Beschlage ift QM 328 EN 13126-8 und RAL GZ 607/3
PSK Beschlage ift QM 347 -

HST Beschldge ift QM 346 -

Faltschiebe Beschlage ift QM 345 -

Dichtungen RAL GZ 716 VEKA Spezifikationen
Verstéarkungen RAL GZ 716 VEKA Spezifikationen
Wetterschenkel Ift QM 340 VEKA Spezifikationen

Befestigungsempfehlungen und Begriffserklarungen enthalt die
TBDK (Befestigung tragender Beschlagteile von Dreh- und Drehkipp-Beschldgen)
Herausgeber: Giitegemeinschaft Schldsser und Beschlage e. V.
OfferstraBe 12, 42551 Velbert, Tel. +49 (0)2051 95 06 -0
Download der Richtlinie TBDK unter: www.fvsb.de

A Bitte beachten!

= Die Verantwortung fiir eine ausreichende Festigkeit der Beschlagteile liegt beim Beschlaghersteller.

= Die Verantwortung fiir die fachgerechte Befestigung der Beschlagteile am Rahmenwerkstoff und Sicher-
stellung der in der Richtlinie aufgezeigten Anforderungen liegt beim Hersteller fiir Fenster und Fenster-
tren.

Einhaltung der TBDK

Die Inhalte der TBDK miissen zur kontinuierlichen Sicherstellung der dort aufgezeigten Anforderungen in die
werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers von Fenstern und Fenstertiiren integriert werden.

Priifungen zur TBDK werden unter anderem als Dienstleistung von der VEKA AG angeboten. Der entsprechende
Priifauftrag fiir eine detaillierte Probekdrperbeschreibung steht dem Hersteller von Fenstern und Fenstertiiren
auf Anfrage zur Verfligung.

Belastbarkeit und Verschraubung der tragenden Bauteile

Der Beschlag muss die maximalen Fliigelgewichte und kurzfristigen Belastungen aufnehmen kénnen. Dafiir sind
die Angaben des jeweiligen Beschlagherstellers maBgebend.

Bei tragenden Beschlagteilen darf die Fensterlast nicht allein durch die Schrauben abgefangen werden.
Es sollten grundsatzlich Beschlagteile mit schraubenentlastenden Tragzapfen verwendet werden.

Die Profile sind so ausgelegt, dass tragende Beschlagteile (Dreh-Kippbeschlag und SchlieBbleche) generell durch
mindestens zwei Wandungen verschraubt werden.

Das Seitenverhiltnis Fliigelfalzbreite (FFB) zu Fliigelfalzhohe (FFH) muss aus den gliltigen Unterlagen des jewei-
ligen Beschlagherstellers entnommen werden.

Werden Eck- und Scherenlager in der Verstarkung befestigt, muss das Kernloch ca. 0,8 mm kleiner als der Nenn-
durchmesser des jeweiligen Schraubentyps sein.

Fir erhohte Anforderungen (6ffentl. Gebdude, Schulen, etc.) ist die Riicksprache mit einem Lieferant fiir geeig-
nete Beschldge erforderlich.

Technische Anderungen vorbehalten Beschlige
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Anforderungen an Beschldge

Schrauben

Die Schrauben und der verwendete Beschlag miissen einen gleichwertigen Oberflachenschutz aufweisen.
Es sollten speziell entwickelte Schrauben fiir den Kunststoff-Fensterbau eingesetzt werden.
Empfehlenswert fiir die Befestigung in

= PVC:
= Stahl:

Schrauben mit 4,0-94,3 mm
Schrauben mit ¢3,9-94,0 mm

Lange und Kopfform (Linsen- oder Senkkopf) miissen nach Einsatzzweck gewihlt werden.

Mindestanforderungen an Schrauben

In nachfolgende Tabelle sind die Mindestanforderungen an eine einzelne Schraube im Fensterprofil beschrieben
(Verschraubung nur in PVC).

Beschlagunabhingige Auszugswerte fiir VEKA Systeme (70 mm, 76 mm und 82 mm)

Schematische
Abbildungen
am Beispiel von
SOFTLINE 82

Blendrahmenprofil

L J

N

%
0

Beispielhafte Darstellung

Blendrahmenprofil mit Verstarkung

Beispielhafte

Darstellung

Vorbehandlung

ohne Vorbohren

mit Vorbohren
(93,0)

ohne Vorbohren

mit Vorbohren
(93,0)

Mittelwert aus 5
Messungen

> 1150 N / > 950 N*

> 950 N /> 900 N*

> 3000 N / > 2800 N*

> 2800 N / > 2600 N*

Maximal zuléssige
Standardabweichung

60 N

50N

240N

240N

Maximal zuléssige
Abweichung

hochstens ein Wert
unter 1100 N / 900 N*,
jedoch nicht kleiner als
1000 N / 850 N*

hochstens ein Wert
unter 900 N / 850 N*,
jedoch nicht kleiner als
850 N / 800 N*

hochstens ein Wert un-

ter 2800 N / 2600 N*,

jedoch nicht kleiner als
2600 N /2400 N *

hochstens ein Wert un-
ter 2600 N / 2400 N*,
jedoch nicht kleiner als
2400 N / 2200 N*

*SOFILINE 82 SE

Beschlage
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Anforderungen an Beschldge

Beschlagunabhingige Auszugswerte fiir VEKA Systeme (70 mm, 76 mm und 82 mm)

Flligelrahmenprofil

[E—

Schematische
Abbildungen

am Beispiel von SOFTLI-
NE 82

Beispielhafte Darstellung

ohne Vorbohren mit Vorbohren
Vorbehandlung (93,0)
sl TSRS > 2700 N / > 1800 N* > 2000 N / > 1600 N*
sungen
Maximal zuldssige Stan-
dardabweichung 150N 150N
hochstens ein Wert unter hochstens ein Wert unter
Maximal zuléssige Abwei- 2650 N / 1700 N*, 1850 N / 1500 N*,
chung jedoch nicht kleiner als jedoch nicht kleiner als
2500 N / 1600 N* 1700 N / 1400 N*

*SOFILINE 82 SE

Das Anzugsmoment einer Verschraubung muss den festen Sitz der Schraube gewahrleisten und gleichzeitig ein
Uberdrehen ausschlieBen.

Technische Anderungen vorbehalten Beschlige
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch




Anforderungen an Beschlige

Sicherstellung der Dichtheit von Bohrungen/Verschraubungen in wasserfiihrenden Ebenen.

In der Profilkonstruktion darf sich in den unten gekennzeichneten Ebenen temporar Wasser sammeln.
Es darf jedoch kein Wasser in Richtung Raumseite flieBen oder vordringen!

Wasserfiihrende Profilbereiche

Kein Wasser-
eintritt zulassig!

Kein Wasser-
eintritt zulassig!

AD MD

a Bitte beachten!

Werden in wasserfiihrenden Profilbereichen Verbinder-/Beschlagsanbindungen bzw. Montagebohrungen
vorgenommen, ist die Auswahl der Komponenten und deren Anbindung so zu wéhlen, dass kein Wasserein-
tritt in nicht mehr zu entwéssernde Ebenen erfolgen kann.

Komponenten Kritische Profilbereiche (AD) Unkritische Profilbereiche (MD)

Pfostenverbinder

SchlieBbleche

Verdecktliegender Beschlag

Montagebohrung

Beschldge i Technische Anderungen vorbehalten
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Anforderungen an Beschldge

Werkzeuge fiir den Fensteranschlag

A Bitte beachten!

Nur Schraubgerdte mit Drehmomentbegrenzung verwenden.

Es werden handelsiibliche Elektro- und Luftdruckschrauber eingesetzt.

Die notwendige Drehzahl richtet sich nach dem Schraubentyp und den Angaben der Schraubenhersteller.

Hilfsmittel wie Anschlage, Bohrschablonen und -lehren miissen vom Beschlaghersteller zur Verfiigung gestellt

werden.

Gegeniiberstellung der SchlieBbleche fiir nicht folierte und folierte Profile

Die unten abgedruckte Gegeniiberstellung hat den Stand 08/2015. Bei Bedarf aktualisierte Informationen direkt
bei VEKA erfragen. Bei Einsatz weiterer SchlieBblech-Varianten die Gleichwertigkeit iber den Beschlagliefe-

ranten einholen.

Hersteller Abbildung SchlieBblech fiir nicht Abbildung SchlieBblech fiir folierte
folierte Profile Profile
GU 9-45847-00 9-45847-01
nﬁ Anzug: +/-0,0 Anzug: -0,5
SicherheitsschlieBplatte SicherheitsschlieBplatte
6-27831-70 6-27831-69
Anzug: -0,15 Anzug: -0,65
HAUTAU 221442 211933
AN Anzug: -0,15 AN Anzug: -0,65
SicherheitsschlieBplatte SicherheitsschlieBplatte
% 221452 % 214941
MACO 34284 360788
ﬁ Anzug: +0,3 Anzug: -0,5
SicherheitsschlieBblech SicherheitsschlieBblech
96884 96591
Anzug: -0,35 Anzug: -0,65
Roto #332438 #331489
= Anzug: +/-0,5 = Anzug: -1,0
SicherheitsschlieBblech SicherheitsschlieBblech
#260396 #739468
Anzug: +/-0,5 Anzug: -1,0
SIEGENIA S 56 A2665 (Standard) S 56 A2670 (Standard)
Anzug: +/-0,0 Anzug: -0,6
S 56 H A2665 S 56 H A2670
(fiir KoPiBo) (ftir KoPiBo)
SicherheitsschlieBblech SicherheitsschlieBblech
S-RS A2666 S-RS A2040
Anzug: +/-0,0 Anzug: -0,6
Winkhaus SBA.K 152 +05 SBA.K 152
Anzug: +/-0,25 Anzug: -0,75
SicherheitsschlieBblech SicherheitsschlieBblech
SBS.K. 152.P5 SBS.K. 152
Anzug: +/-0,25 Anzug: +/-0,25

Technische Anderungen vorbehalten
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Verriegelungspunkte

Verriegelungen fiir Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptiiren
= Der Verriegelungsabstand betragt max. 700 mm.

= Der Verriegelungsabstand wird {iber die Ecke bis Mitte der Verriegelung im geschlossenen Zustand gemes-
sen.

A Bitte beachten!

= Eck- und Scherenlager sind grundsitzlich keine Verriegelungspunkte.
= Ausnahme: Die Gleichwertigkeit wird liber den entsprechenden Beschlaghersteller nachgewiesen.

Fiir Stulpelemente gilt zusatzlich:

= Der Veriegelungsabstand am Blendrahmen betrdgt von Mitte Stulp ausgehend zu beiden Seiten 50 bis
120 mm.

Zwangsverriegelungen:
Werden alternativ Zwangsverriegelungen bandseitig eingesetzt, muss Folgendes beachtet werden:

= Die konstruktive Auslegung der Zwangsverriegelung muss auf die jeweiligen StandardschlieBbleche (weiB/
foliert) abgestimmt sein.

= |n Position der Zwangsverriegelung muss
- bei der Verglasung ein Distanzklotz eingesetzt werden
- bei der Montage der Blendrahmen hinterflittert werden

a Bitte beachten!

= /Zwangsverriegelungen sind grundsatzlich keine Verriegelungspunkte.

= Ausnahme: Die Gleichwertigkeit wird liber den entsprechenden Beschlaghersteller nachgewiesen.

Verriegelungen und Bandabstinde fiir Haustiiren und Nebeneingangstiiren (als Drehtiir)

Die Verriegelungspunkte werden an der Bandseite liber mind. drei Haustiirbinder und an der Schlossseite durch
drei Standardverriegelungspunkte abgedeckt.

Bandabstand:
X = max. 900 mm >
y = max. 250 mm [i

5 I :

Bei Fliigelhdhen liber 2200 mm empfiehlt
VEKA an der Schlossseite den Einsatz eines
hoher gelegten oberen Verriegelungspunktes
oder einen zusatzlichen vierten oberen Verrie- @

gelungspunkt.

1

—

[
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<
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™
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S

a Bitte beachten!

Weitere Verriegelungsarten miissen mit dem entsprechenden Beschlaghersteller geklart werden.

Beschldge i Technische Anderungen vorbehalten
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Notausgangs- und Paniktiiren

Notausgangs- und Paniktiiren

Fiir einen ungehinderten Fluchtweg in privaten und 6ffentlichen Wohn-/Nichtwohngebduden miissen Notaus-
gangs- und Paniktiliren beriicksichtigt werden.

Ein exaktes Anforderungsprofil erfordert
= die Einhaltung der jeweils giiltigen Landesbauordnung
= die Berlicksichtigung der vorhandenen Bausituation

5 I

Detaillierte Informationen zu Flucht- und Paniktiiren befinden sich in der TEC-Mappe 2014, verfligbar im
Log-In-Bereich der VEKA Homepage (www.veka.com).

Automatischer Tiroffner

Zur Integration eines automatischen Tlroffners kann der verdeckt liegende Turantrieb systeQ GO, bzw. ein
gleichwertiges System verwendet werden.

Der Tiirantrieb systeQ GO

= st geeignet fiir den Bau einer Automatiktiir im Niedrigenergiebetrieb - zertifiziert nach DIN 18650

= ermdglicht beriihrungsloses Offnen und SchlieBen von Tiiren Giber Handsender, Smartphone, Fingerprint
= ermdglicht manuelles Offnen per ,Push to open”

= kann im System SOFTLINE 82 verdeckt integriert werden

= ist in Verbindung mit Automatik- oder Motorschldssern aller fiihrenden Schlosslieferanten einsetzbar

= kann mit einer Vielzahl an ldentifikationsmitteln bzw. Zutrittskontrollsystemen eingesetzt werden

6 I

Weiterfiihrende Informationen zum automatischen Tiir6ffner befinden sich in der TEC-Mappe 2014, verfiig-
bar im Log-In-Bereich der VEKA Homepage (www.veka.com).

Technische Anderungen vorbehalten Beschlige
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Verriegelungspunkte
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SystemmaBe

SystemmaBe und SpaltmaBe

Das NennmaB zwischen innerem Flligeliiberschlag und innerer Rahmenansichtflache betrdgt 19 *'5/,; mm, (sie-
he beispielhafte Darstellung unten).

Abweichungen vom NennmaB sind aufgrund verschiedener Einflussfaktoren moglich.
Dazu zéhlen die Toleranzen

= im Rahmen

= im Fligel

= in der Dichtung

= im Beschlag

= bei der Fensterproduktion usw.

Es ist ausdriicklich darauf hinzuweisen, dass eine Abweichung vom Nennmaf nicht zwangslaufig ein undichtes
Fenster zur Folge hat. Auch stellt eine Abweichung vom Nennma fiir sich gesehen keinen unmittelbaren Man-
gel dar.

Die Luft- und Schlagregendichtheit eines Fensters kann nicht tiber die Ermittlung des SpaltmafBes erfolgen. Um
diese objektiv festzustellen, ist eine Priifung des Fensters nach DIN EN 1026 und DIN EN 1027 und eine Klassifi-
zierung nach DIN EN 12207 und DIN EN 12208 zwingend notwendig.

Gleichzeitig mochten wir darauf hinweisen, dass die Luft- und Schlagregendichtheit des Fensters und die Einhal-
tung der Bedienkréfte zum SchlieBen des Fenster (£ 10 Nm) gegentiber der Einhaltung des NennmaBes immer

vorrangig zu beachten ist.
13

Systemmale

AN
] JU) e
DC} 45 KammermaB
i AchsmaB3
1 9:)1.'5? SpaltmaB

Aufdeck-/Uberschlagmal3

SystemmaBe am Beispiel SOFTLINE 82 [mm]

Technische Anderungen vorbehalten Beschlige
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Olivenseite

fiir Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptir

101.290 101.290

l_JDW%\
[2 103.341
[ [
I =
| il 0
. MG Ly
¢ e G
?g” D LJU
f%ﬂgg ) S
55 | |
[
] (2]
| —
8 85}
215 31.5
Beschlagmontage bei Dreh-Kippfenster Beschlagmontage bei Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptiir

Die SicherheitsschlieBblechmontage erfolgt durch zweite Schraubebene.

101.290

103.345

o=

29

Beschlagmontage bei Dreh-Kipptiir

Bei Standard Dreh-Kippbeschldagen ist kein Ausfrasen der Verstarkung 113.270 erforderlich.
Die Verstarkung kann wechselseitig eingebracht werden.

= SchlieBblechhéhe = DornmaB = max. Getriebehéhe = Olivenbohrung/ProfilzylindermaB

Beschldge i Technische Anderungen vorbehalten
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Stulp
fiir Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptir

102.314

31.5

Beschlagmontage bei Dreh-Kippfenster
Zapfen von Beschlag im Zweitflligel entfernen und spezielle SchlieBbleche fiir Euronut verwenden.
Stulpversion ist nur fiir Dreh-Kippfenster ausgelegt.

102.316

103.341

31.5

Beschlagmontage bei Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptiir

Spezielle SchlieBbleche fiir Euronut verwenden.
Stulpversion ist fiir Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptiir ausgelegt.

| = SchlieBblechhéhe = DornmaB = max. Getriebehdéhe = Olivenbohrung/ProfilzylindermaB

Technische Anderungen vorbehalten  (\/ara vheiterhandbuch Beschlige 9.13
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Bandseite
flr Dreh-Kippfenster und Dreh-Kipptir

101.290

103.345

Beschlagmontage bei Dreh-Kippfenster Beschlagmontage bei Dreh-Kipptiir

Die Beschlagmontage erfolgt im Blendrahmen- und Fliigelprofil durch mehrere Wandungen.

Beschlagsituation - Bodenschwelle
fur Dreh-Kipptiir
| e LI

0
cebe i

o i e

18

Beschlagmontage bei KammermaB 17/18 mm

= KammermaB

Technische Anderungen vorbehalten
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Olivenseite
flir Haustiir und Nebeneingangstiir

— @g’[ Hir ==
. s
“ BN (/o
: 1) s | q
m@;jﬁ% Warmal (Al
(5 Dgg@/

55 17.5

733

Sonderverstirkung im Blendrahmen fiir E-Offner

Bei E-Offner im Blendrahmen eine Sonderverstirkung verwenden.

95 35

101.291 : S

[ L/

32

Sonderverstarkung im Blendrahmen fiir E-Offner und Verstirkung im Fliigel fiir EckschweiBverbinder

Bei E-Offner im Blendrahmen eine Sonderverstirkung verwenden.
Bei der Nebeneingangstiir EckschweiBverbinder im Flligel verwenden.

| = SchlieBblechhéhe = DornmaB = max. Getriebehdéhe = Olivenbohrung/ProfilzylindermaB
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Stulp

flr Haustiir und Nebeneingangstiir

102316 ~——

105.380

Pzﬂi
3

I
o\
J@

[ @]
SIAN
[] h
7777777
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SF
Ty

50-55 17.5

733

Spezielle SchlieBbleche fiir Euronut

Bei der Haustlir-Stulpversion spezielle SchlieBbleche fiir Euronut verwenden.

103.345

40 18

61

Spezielle SchlieBbleche fiir Euronut

Bei der Nebeneingangstiir-Stulpversion spezielle SchlieBbleche fiir Euronut verwenden.

\ = SchlieBblechhéhe = DornmaB = max. Getriebeh6he
= Olivenbohrung/ProfilzylindermaB = KammermaB3
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Beschlagsituationen

Beschlagsituation - Bandseite
flir Haustiir und Nebeneingangstiir

101.291

<\ 10590

LYNARDHANAY]

44

Beschlagmontage bei Haustir

Die Beschlagmontage erfolgt im Blendrahmen- und Fliigelprofil durch mehrere Wandungen.

101.291

103.345

Z 7

475

33 67

Beschlagmontage bei Nebeneingangstiir

Die Beschlagmontage erfolgt im Blendrahmen- und Fliigelprofil durch mehrere Wandungen.
Bei der Nebeneingangstiir EckschweiBverbinder im Fliigel verwenden.

Beschlagsituation - Bodensschwelle
flir Haustiir und Nebeneingangstiir

Haustiir Nebeneingangstiir

= KammermaB

Technische Anderungen vorbehalten Beschlige
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ANUBA

original

ANUBA AG
Donaueschinger Str. 2-6
D-78147 Véhrenbach

Tel. +49 (0) 7727 920-0
Fax +49 (0) 7727 920-222
vertrieb@anuba.de
http://www.anuba.de

m®

CARL FUHR GmbH & Co. KG
Carl-Fuhr-Str. 12

D-42579 Heiligenhaus

Tel. +49 (0) 2056 592-0

Fax +49 (0) 2056 592-384
info@fuhr.de
http://www.fuhr.de

Fathmer

Lasst niX durch.

DICHTUNGSSYSTEME FUR
TUREN UND TORE

GEZE

athmer oHG
Sophienhammer

D-59757 Arnsberg

Tel. +49 (0) 2932 477-146
Fax +49 (0) 2932 477-100
info@athmer.de
http://www.athmer.de

GEZE GmbH
Reinhold-Voster-Str. 21-29
D-71229 Leonberg

Tel. +49 (0) 7152 203-0

Fax +49 (0) 7152 203-310
vertrieb.services.de@geze.com
http://www.geze.de

ASSA ABLOY

c2 | I BKS,

ASSA ABLOY Sicherheitstechnik GmbH
Werk Albstadt

Bildstockstr. 20

D-72458 Albstadt

Tel. +49 (0) 7431 123-0

Fax +49 (0) 7431 123-240
albstadt@assaabloy.de
http://www.effeff.de

GRETSCH-UNITAS GmbH
Baubeschliage
Johann-Maus-Str. 3
D-71254 Ditzingen

Tel. +49 (0) 7156 301-0
Fax +49 (0) 7156 301-293
vertrieb-inland @g-u.de
http://www.g-u.com

BREUER
SGHMITE

BKS GmbH

Heidestr. 71

D-42549 Velbert

Tel. +49 (0) 2051 201-0
Fax +49 (0) 2051 201-555
vertrieb-inland @g-u.de
http://www.g-u.com

BREUER & SCHMITZ
Locher Str. 25

D-42719 Solingen

Tel. +49 (0) 212 396-0

Fax +49 (0) 212 396-45
info@breuerundschmitz.de

http://www.breuerundschmitz.de

Dr.Hahn

TURBANDER. MADE IN GERMANY.

Beschlage

Dr. Hahn GmbH & Co. KG
Anwendungstechnik
Trompeterallee 162-170
D-41189 Monchengladbach
Tel. +49 (0) 2166 954-3
Fax +49 (0) 2166 954-444
vertrieb @dr-hahn.de
http://www.dr-hahn.de

- Technische Anderungen vorbehalten
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HAPS

Technologie in Alurainilrm

Haps GmbH + Co. KG
Langenberger Str. 131-133
D-42551 Velbert

Tel. +49 (0) 2051 2801-0
Fax +49 (0) 2051 2801-50
info@haps.de
http://www.haps.de

Pl swiss |

Wir machen Tiiren dicht

Nous rendons les portes étanche
The door sealing experts
Estanquidad para las puertas
Mol ynnotHaem aepu

@ HAUTAU

Planet GDZ AG
NeustadtstraBe 2
CH-8317 Tagelswangen
Tel. +41 (0) 43 266 22-22
Fax +41 (0) 43 266 22-23
mail@planet.ag
http://www.planet.ag

HAUTAU GmbH

Postfach 1151

D-31689 Helpsen

Tel. +49 (0) 5724 393-0
Fax +49 (0) 5724 393-125
Info@HAUTAU.de
http://www.hautau.de

P AN

KFV

Ein Unternehmen der SIEGENIA GRUPPE

Roto Frank AG
Wilhelm-Frank-Platz 1

D-70771 Leinfelden-Echterdingen
Tel. +49 (0) 711 7598-0

Fax +49 (0) 711 7598-253
info@roto-frank.com
http://www.roto-frank.com

KFV Karl Fliether GmbH & Co. KG
SiemensstraBBe 10

D-42551 Velbert

Tel. +49 (0) 2051 278-0

Fax +49 (0) 2051 278-167
info@kfv.de

http://www.kfv.de

=

GLUSKE
BKV

Member of Roto Group

dkn
W

Roto Gluske-BKV GmbH
EintrachtstraBe 95
D-42551 Velbert

Tel. +49 (0) 2051 203-0
Fax +49 (0) 2051 203-251
info@roto-frank.com
http://www.roto-frank.com

MAYER ¢t Co. Beschlige GmbH
AlpenstraBe 173

A-5020 Salzburg

Tel. +43 (0) 662 6196-0

Fax +43 (0) 662 6196-1449
maco@ maco.at
http://www.maco.de

schuring

Fenster- und Tiirtechnologie GmbH

Technische Anderungen vorbehalten
Stand 03/2019 © VEKA AG

Schiiring Fenster- und Tiirtechnologie
GmbH

LangbaurghstraBe 3

D-53842 Troisdorf-Spich

Tel. +49 (0) 2241 994-160

Fax +49 (0) 2241 994-283
schuering@schuering.de
http://www.schuering.de

Verarbeiterhandbuch Beschldge
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FS

SFS intec GmbH

In den Schwarzwiesen 2
DE-61440 Oberursel

T: +49 6171 7002-0

F: +49 6171 7002-55
M: de.info@sfsintec.biz
www.sfsintec.de

SIEGENIA AUBrK

SOLUTIO NS I M5IDE

SIEGENIA-AUBI KG

Industriestr. 1-3

D-57234 Wilnsdorf

Tel. +49 (0) 271 3931-0

Fax +49 (0) 271 3931-333
post@siegenia-aubi.com
http://www.siegenia-aubi.com/de

== SIMONSWERK

BANDTECHNIK

SIMONSWERK GmbH
Bosfelder Weg 5

D-33378 Rheda-Wiedenbriick
Tel. +49 (0) 5242 413-0

Fax +49 (0) 5242 413-150
info@simonswerk.de
http://www.simonswerk.de

WINK
-

Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG
August-Winkhaus-Str. 31
D-48291 Telgte

Tel. +49 (0) 3693 950-0

Fax +49 (0) 3693 950-134
tuertechnik@winkhaus.de
http://www.winkhaus.de

Beschlage
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Verglasen und Verklotzen

= Komponenten zum Verglasen und Verklotzen
Allgemeine Verklotzungsrichtlinie -------------
Verklotzen -—-----=———————m oo
= Aufgaben des Verklotzens-------------------
= (lasfalzeinlagen und Verklotzungsmaterial --
= Breite der Verglasungsklotze ----------------
= Befestigung der Verklotzung ----------------
= |age der Verklotzung -------------=-----—---
= Glasbruchrisiko minimieren -----------------
= Ablauf des Verklotzens------------=-----—---
Glasleisten verarbeiten ----------—=———-———-——
= Glasleisten schneiden----------------—-——---
= Einbringen von Glasleisten erleichtern-------
= Glasleisten einsetzen/losen -----------------
Glassprossen verarbeiten ---------————--—————
= Glassprossen frasen -------------—---—-——---
= Glas vorbereiten----------------o-oommooo——-
= Glassprossen aufkleben ------------=----——---
Besonderheiten ---------——— ===~

Verarbeiterhandbuch




Anforderungen an Verglasen und Verklotzen

Anforderungen an Verglasen und Verklotzen

Die Verglasung muss fachgerecht eingesetzt und verklotzt werden.

Das Fenster muss so konstruiert sein, dass das Glas keine tragende Funktion libernimmt.

Das Verklotzungsmaterial muss mit dem Randverbund des Glases vertraglich sein.

Durch die Verklotzung diirfen die Offnungen zum Dampfdruckausgleich nicht verschlossen werden.
Die Verglasung muss in ihrer gesamten Starke auf den Klotzen aufliegen.

Komponenten zum Verglasen und Verklotzen

Verglasungsdicke
Glas

] Glasleiste

N
N N

L — 1 | —

] ]
Ng—

———
T | -

Glasfalzeinlage

A Bitte beachten!

Grundlage fiir die Verklotzung sind die Technischen Richtlinien des Instituts des Glaserhandwerks fiir Ver-
glasungstechnik und Fensterbau Hadamar (IGH).

10.2 Verglasen und Verklotzen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Allgemeine Verklotzungsrichtlinie

Allgemeine Verklotzungsrichtlinie
Quelle: IGH Hadamar, Schrift 3, 6. Auflage 2003

Klotzungsbeispiele fiir ebene Glasscheiben:

** **

Feststehende  Dreh-Kipp- Drehfliigel Kippfliigel Klappfligel Schwingfliigel
Verglasung fliigel

Verklotzungsbeispiele fiir Sprossenfenster:

Distanzkl6tze nicht eingezeichnet

Bei Verglasungen mit Sprossenunterteilung muss jedes Feld einzeln verklotzt werden. Begonnen wird mit der
Diagonalen, der Offnungsart entsprechend. Es miissen alle Felder verklotzt werden.

Verklotzungsbeispiele fiir Sonderfille:

5 I

Die aufgefiihrten Sonderkonstruktionen und deren Verklotzungsbeispiele stellen lediglich eine Auswahl der
Fensterkonstruktionsmdglichkeiten dar. Nicht aufgefiihrte Konstruktionen miissen im Einzelfall entschieden
werden. Dabei sollten die allgemeinen Verklotzungsrichtlinien sowie die Gewichts- und Belastungsvertei-
lung berticksichtigt werden.

A

Dreh-Kipp Dreh-Kipp Dreh mit Kipp-Rundbogen
mit Rund- mit Schrdge Schrige
bogen

= = m = Jragklotz
Distanzklotz
* Verklotzungsmaterial aus Elasto-
* mere

= wird bei umgeschwungenem Fligel
zu Tragklotz

I
I

Feststehende Verglasung mit Schréage

Technische Anderungen vorbehalten Verglasen und Verklotzen
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch



Verklotzen

Verklotzen

Aufgaben des Verklotzens

= Gewichtsverteilung der Scheibe zum Fligelrahmen

= bleibende Justierung des Fligelrahmens

= Gangbarkeit der Fliigel gewahrleisten

= eine direkte Kontaktmdglichkeit der Scheibe zum Fliigelrahmen verhindern
= Beliiftungsmoglichkeit

Glasfalzeinlagen und Verklotzungsmaterial

Glasfalzeinlagen, Lager-, Distanz-, und Verglasungsklttze, sowie Keile miissen so beschaffen sein, dass sie Witte-
rungs- und Alterungseinfliissen widerstehen. lhre Form darf sich durch Belastung nicht verdndern.

Bewahrt haben sich Verglasungsklotze und Keile aus Kunststoff, wie beispielsweise PVC-hart. Fiir die verschie-
denen Glasfalzgeometrien hat VEKA entsprechende Glasfalzeinlagen im Programm, siehe Kapitel Profillibersicht.

Beispiel Glasfalzeinlage Beispiel Verglasungsklotz Beispiel Glasfalzeinlage
(Material Polypropylen) Festverglasung im Blendrahmen MD

Breite der Verglasungskldtze

Dicke Farbe ) ) §
[mm] Breite (X) der Verglasungsklotze
[mm] )
26 30 34 40 46 50 52 56
1 weil3 142.026.1 | 142.030.1 | 142.034.1 | 142.040.1 -- 142.050.1 | 142.052.1 | 142.056.1
2 blau 142.026.2 | 142.030.2 | 142.034.2 | 142.040.2 | 142.046.2 | 142.050.2 | 142.052.2 | 142.056.2
3 rot 142.026.3 | 142.030.3 | 142.034.3 | 142.040.3 | 142.046.3 | 142.050.3 | 142.052.3 | 142.056.3
4 gelb 142.026.4 | 142.030.4 | 142.034.4 | 142.040.4 | 142.046.4 | 142.050.4 | 142.052.4 | 142.056.4
5 griin 142.026.5 | 142.030.5 | 142.034.5 | 142.040.5 | 142.046.5 | 142.050.5 | 142.052.5 | 142.056.5
6 schwarz | 142.026.6 | 142.030.6 | 142.034.6 | 142.040.6 | 142.046.6 | 142.050.6 | 142.052.6 | 142.056.6

10.4 Verglasen und Verklotzen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Verklotzen

Befestigung der Verklotzung

Die Glasfalzeinlagen Uberbriicken den Hohenunterschied von 3 mm zwischen dem Glasfalzgrund und der
Oberkante der Glasleistenaufnahme. Durch Aufkantungen am Ende der Glasfalzeinlage wird das Verrutschen der
darauf liegenden Verglasungsklotze wahrend und nach der Montage verhindert.

Die auBenseitig angebrachten Anschlagstopper der Glasfalzeinlagen verhindern ein unkontrolliertes Einschieben
der Glasklotze. Alle Glasfalzeinlagen sowie Verglasungskldtze sollten dauerhaft gegen Verrutschen gesichert
werden.

Nicht korrekt positionierte Klotze verlieren ihre Funktionalitdt und beeintrichtigen andere Funktionen, z.B.
= Klotz liegt vor dem Entwasserungsschlitz

»  Fliigel Iasst sich nicht mehr optimal 6ffnen/schlieBen

Die Verglasungsklotze sollten 100 mm lang und grundsitzlich mindestens 2 mm breiter als das Glas sein.

Verglasungsklotz Verglasungsklotz

T

Verglasungs-
dicke

i ==

-
=] N BC]

Glasfalzeinlage

Falzbereiche Anschlagdichtung und Mitteldichtung

Lage der Verklotzung

e fiiii - i,_{,vi JEE—
| 2
C \
— %7 \ ';i A = Abstand der Verklotzung von der Ecke
D = = — 20-50 mm
Dﬂ@ﬂﬂ ‘ % <»L«>0<»A«> B = Ldnge der Verklotzung (tragender Teile)
D% i 100 mm
— | C = Hoéhe der Verklotzung min. 6 mm

A Bitte beachten!

= Aufgrund hoher Glasgewichte ab 30 kg/m2 wird empfohlen, den Abstand A des Klotzes aus der Ecke bis
auf 20 mm zu verringern. Das Glasgewicht kann dadurch besser abgetragen werden. Eine vorherige Ab-
sprache beziiglich des Glasbruchrisikos mit Inrem Glaslieferanten ist notwendig.

= Durch die Verwendung von VEKA Glasfalzeinlagen ist eine sichere Entwidsserung und Belliftung des Glas-
falzes gewahrleistet.

Technische Anderungen vorbehalten Verglasen und Verklotzen
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Verklotzen

Glasbruchrisiko minimieren

Das Glasbruchrisiko kann durch die richtige Auswahl der Verklotzungsbreite und die Lage im Glasfalz minimiert
werden. Achten Sie auf die optimale Lastverteilung der Scheibe, indem die untere Auflage der Glaskanten eben
ist.

Verklotzungslage und -breite

Ablauf des Verklotzens
1. Glasfalzeinlagen im Falzbereich einklipsen.
2. Verglasungsklotze einlegen, beginnend unten horizontal auf den Glasfalzeinlagen.
Die Klotzhdhe sollte mind. 6 mm betragen: 3 mm Glasfalzeinlage + 3 mm Verglasungsklotz
3. Glasscheibe auf den unteren Verglasungsklotzen absetzen und vorsichtig in den Fligel-Rahmen schwenken.

Insbesondere im Bereich der Pfostenverbinder ist auf die erforderliche Glasfalzluft zu achten, um eine Be-
schiadigung der Glaskanten zu vermeiden.

Restliche Verglasungsklotze unter Beachtung der Verklotzungsrichtlinie einsetzen.
5. Glasleisten einsetzen.
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Verklotzen
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Glasleisten verarbeiten

10.8

Glasleisten verarbeiten
Nach dem Verglasen und Verklotzen miissen die zugeschnittenen Glasleisten eingesetzt werden.

Glasleisten mit Dichtung schneiden
1. Glasleisten mit einer Glasleistensige schneiden (Dichtungen in schneidbarer Qualitat).

Glasleisten ohne Dichtung schneiden

1. Glasleiste schneiden.

2. Verglasungsdichtung 112.050 einziehen.

3. Verglasungsdichtung mit einer Dichtungszange genau ablangen.

Glasleistenschnitt auf 45°
1. Glasleiste auf 45° schneiden.
2. VerglasungsfuB3 an den Enden einer Glasleiste auf 45° hinterschneiden.

Durch eine Sdgeblattkombination wird beim Vorlauf die Glasleiste und beim Riicklauf die Einrastnase abge-
schnitten. Dadurch ist die SchweiBraupe beim Einsetzen der Glasleiste nicht mehr hinderlich.

A x45°
Q <
.l
! 3.5
6x45°

A Bitte beachten!

Glasleisten-Sollldnge einhalten!

Die Glasleisten-Solllange darf nicht liberschritten werden, um Eckspannungen und somit die Beeintrachti-
gung der Eckenfestigkeit bzw. die Gefahr von Glasbruch in der Ecke zu vermeiden.

In Ausnahmefillen (ab 1,5 m) ist eine leichte Zugabe mdglich, dies kann jedoch Einfluss auf die Eckenfestig-
keit haben.

Laut Angaben in der RAL darf jede StoBfuge zwischen den Glasleisten maximal 0,4 mm breit sein, jedoch die
Gesamtabweichung der Glasleisten-Solllange nicht mehr als 0,6 mm.

Verglasen und Verklotzen Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Glasleisten verarbeiten

Einbringen von Glasleisten erleichtern

Bei Verglasungen < 400 x 400 mm und bei Glasleisten in Zweikammerausfiihrung lassen sich die Glasleisten
erschwerend einbringen. Folgende Mdéglichkeiten vereinfachen das Einbringen der Glasleisten:

= Die HaltefiiBe zusatzlich hinterschneiden und teilweise entfernen.

© oooooon Jugooool

= Bei stumpf eingesetzten Glasleisten laufen die horizontalen Glasleisten durch. Die vertikalen Glasleisten an
die Schrige der horizontalen anpassen. Die vorstehende Kante mit Ziehklinge bearbeiten, ggf. konturfréasen.
A

N
<
=T
3.5
6x45°

Glasleisten einsetzen

A Bitte beachten!

Das NennmaB der Glasleistenlange darf nicht liberschritten werden, um Eckspannungen und somit die Be-
eintrachtigung der Eckenfestigkeit bzw. die Gefahr von Glasbruch in der Ecke zu vermeiden.

Laut Angaben in der RAL darf jede StoBfuge zwischen den Glasleisten maximal 0,4 mm breit sein, jedoch die
Gesamtabweichung der Glasleisten-Solllange nicht mehr als 0,6 mm.

Finden Glasleisten im AuBeneinsatz Verwendung, unterliegen sie besonderen thermischen Belastungen. Um
diese Eigenschaften zu minimieren, sollten die Glasleisten verschraubt werden.

1. Erst die kiirzeren, dann die langeren Glasleisten einsetzen:
Die Glasleisten mit einem Kunststoff- oder Gummihammer vorsichtig in das Profil einschlagen.

Glasleisten losen
1. Erst die ldngeren, dann die kiirzeren Glasleisten mit einem Spachtel I6sen:

Den Spachtel im mittleren Bereich der Glasleiste zwischen Glasfalzgrund und Glasleistenunterkante ein-
driicken und die Glasleiste hoch hebeln.

2. Den Vorgang so oft in kurzen Abstdnden wiederholen, bis sich die Glasleiste von Hand heraus ziehen |asst.

Technische Anderungen vorbehalten Verglasen und Verklotzen
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Glassprossen verarbeiten

Glassprossen verarbeiten

Glassprossen schneiden
Profile mit Kappsigen (siehe Skizzen) zuschneiden, Langen abztiglich 1 mm.

Schnittschridgen so anschneiden, dass das Klebeband frei auf dem Glas aufliegt und auch bei geringem Anpress-
druck tberall haften kann.
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Ermittlung von Sprossenldngen Einen Winkel von 15° haben Kreuzpunkt:
= (lasleisten fiir Standardverglasung = durchgehende Glassprosse hat gro-
= Hauptprofile Bere Bauhdhe, im Beispiel 13 mm

Glassprossen frasen

Durchgehende Glassprossen beidseitig frasen
(systemabhingig).

Seitliche Glassprossen einseitig entsprechend
(systemabhingig) anschneiden und frésen.

Zwischengesetzte Glassprossen beidseitig ent-
sprechend anschneiden.

grau = durchgehende Glassprossen
blau = seitliche Glassprossen
rot =zwischengesetzte Glassprossen

5 I

Beim Frasen und Verarbeiten muss die jeweils verwendete Profilgeometrie berlicksichtigt werden.
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Glassprossen verarbeiten

Glas vorbereiten
Das Glas muss sauber, trocken und fettfrei sein.

A Bitte beachten!

Keine Reiniger mit Lésemitteln auf Basis von Aceton, 2-Butanon (MEK) und Essigester verwenden!

Diese konnen das Profil angreifen.
Empfohlener Reiniger zur Vorbehandlung von Glasflichen: VEKANOL SP (Seite 13.15)

VEKANOL SP diirfen ausschlieBlich Fensterkonfektionidre verwenden und darf nicht an Endverbraucher wei-
tergegeben werden. Anweisungen zur Verarbeitung beachten!

Glassprossen aufkleben

Die Sprossenprofile und das Glas miissen beim Verkleben Raumtemperatur haben.
Dies erfordert eine mehrtdgige Lagerung in der Fertigung.

Die Verarbeitungstemperatur darf nicht unter 16° C liegen.

Die Klebeflache des Klebebandes muss sauber, trocken und fettfrei sein.

1. Die Schutzfolie erst unmittelbar vor dem Aufkleben vorsichtig entfernen.
Das Klebeband hat nur eine geringe Anfangshaftung.

2. Zum Vormontieren und zum Ausrichten die Schutzfolie zundchst nur an den Enden der Glassprossen abzie-
hen.

3. Glassprossen zuerst ausrichten und leicht andriicken.
AnschlieBend die Schutzfolie unter der vorgeklebten Glassprosse wegziehen.

Die Glassprosse dabei auf ganzer Linge und Breite fest andriicken, so dass das Klebeband {iberall Kontakt
mit dem Glas hat.

Die Glassprossen miissen fest und gleichmaBig angedriickt werden.

6. Den Vorgang 1- bis 2-mal wiederholen und kontrollieren, ob das Klebeband an allen Stellen sichtbar Kon-
takt mit dem Glas hat.

Besonders an den Glassprossenenden sorgféltig andriicken.

7. Die Klebeverbindung muss bei einer Raumtemperatur zwischen +16° C und +25° C spannungsfrei 18-24
Stunden gehalten werden, um eine einwandfreie Endklebkraft zu erreichen.

Elemente in diesem Zeitraum nicht transportieren.

A Bitte beachten!

= Die Glassprossen nicht auf Spannung kleben, da sonst keine flachige Haftung erfolgt.

= Bei der Positionierung der Glassprossen an den abgeschragten Profilkanten mit duBerster Sorgfalt arbei-
ten:

Es muss vermieden werden, dass an einer Seite zu viel und an der anderen Seite zu wenig Abstand ist.

Dies kann ggf. zum Abfallen der Glassprossen flihren.

Technische Anderungen vorbehalten Verglasen und Verklotzen
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Besonderheiten

10.12

Besonderheiten

Isolierglas-Effekt

Das deckungsgleiche Anbringen von Glassprossen auf der Scheibe erfordert ein sehr genaues Augenmaf. Ab-
standshalter bei Drei-Scheiben-Isolierglas sollten ebenfalls deckungsgleiche Positionen haben.

U-Werte beziiglich Glassprossen

Innenliegende Glassprossen/Abstandshalter nehmen Einfluss auf den U-Wert des Fensters. Mit steigender Anzahl
der Glassprossen bzw. Glassprossenkreuze vermindert sich der U-Wert, siehe DIN 4108.

Glassprossen aus Aluminium

Glassprossen aus Aluminium werden ausschlieBlich roh und in unbeschichtetem Zustand geliefert. Sie kdnnen
vor der Verarbeitung pulverbeschichtet, lackiert oder foliert werden. Fiir die Montage der Glassprossen sind die
Klebebdnder aus dem VEKA Sortiment nicht in allen Féllen geeignet. Deshalb im Vorfeld unbedingt eine Abmu-
sterung durchfiihren und mit einer Veredelungsfirma abstimmen.
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Einbruchhemmung/Glassicherung

Anforderungen an den Einbruchschutz
= Einbruchschutz an Gebauden ---------------
= Einbruchhemmende MaBnahmen -----------
Priifung und Klassifizierung----------==——-----
= Widerstandsklassen---------------=----——-—-
Glassicherung--------===———— oo
= Sicherung durch Haltewinkel ---------------
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Anforderungen an den Einbruchschutz

11.2

Anforderungen an den Einbruchschutz
Der Einbruchschutz unterscheidet zwei grundlegend verschiedene Aufgabenbereiche:

= Madglichst wirksamer Widerstand gegen Einbruch durch mechanische Verriegelungs- und Verschlusseinrich-
tungen

= Elektronische Vorwarn- und Alarmsysteme

Einbruchschutz an Gebauden

Bei Gebauden konzentrieren sich einbruchhemmende, technische MaBnahmen zunichst auf den Widerstand ge-
geniiber versuchten Aufbruchs. Dabei Gibernehmen die mechanischen Verriegelungsvorrichtungen an Fenstern,
Tiren und Toren die wichtigste Aufgabe.

Der Schutz gegen versuchtes Aushebeln bezieht sich in erster Linie auf die Ausfiihrung und Stabilitat der Be-
schldge. Die Entwicklung der Beschldge und Verschliisse befindet sich im Bereich Einbruchschutz in einem, zum
Teil grundlegenden Wandel. Unter der Bezeichnung ,Mechatronik” werden tberlieferte, mechanische Kompo-
nenten mehr und mehr mit elektronischen Steuerungs- und Uberwachunsfunktionen kombiniert.

Einbruchhemmende MaBnahmen

Diese MaBnahmen konzentrieren sich darauf, moglichst wirksamen Widerstand gegen versuchten Einbruch an
Fenstern, Tiiren, Toren und weiteren Schwachstellen zu bieten: in Form von mechanischen Verriegelungs- und
Verschlusseinrichtungen.

Die Beschldge und Schldsser libernehmen im weitesten Sinne mit Verriegelungen, Bandern, verstarkten SchlieB-
blechen und Verschliissen die eigentliche Aufgabe. Es wird angestrebt, dem Einbruchversuch lber eine Zeitspan-
ne von funf bis acht Minuten erfolgreich Widerstand gegeniber zu setzen. Die Erfahrung zeigt, dass Einbrecher
nach ca. acht Minuten ihr Vorhaben aufgeben oder gestort werden.

Wichtig bei vertraglichen Vereinbarungen:

Einbruchsichere Fenster, Turen, Tore und AuBenbauteile gibt es nicht! Einbruchhemmung bedeutet, den Zeit-
raum vom Beginn des versuchten Aufbruchs bis zum erfolgten Einbruch so lange wie méglich zu verzogern.

Montage
Einbruchhemmende Fenster haben besondere Anforderungen an die Montage.

A Bitte beachten!

Fiir die Montage von einbruchhemmenden Bauteilen ist Folgendes maBgebend:

= ein Priifzeugnis flir den entsprechenden Beschlag
» die Einbauanleitung des Priifzeugnisinhabers (Beschlaghersteller)

Anlage A zum Kurzbericht nach DIN EN 1627 enthidlt Empfehlungen zum Inhalt der Einbauanweisungen des
Herstellers. Diese beinhalten u.a.:

= Angaben liber Mindestanforderungen an die umgebenden Wandbauteile, die Wand6ffnung und die Einbau-
lage (in der Regel Leibung)

= Angaben zum lot- und fluchtgerechten Einbau der Fenster und evtl. zur Wartung

= eine genaue Beschreibung der zu verwendenden Befestigungsmittel und die Lage der Befestigungspunkte
= Hinweise zur Befestigung an den besonders zu befestigenden Bereichen (Bander und Veriegelungen)

= Angaben zur Ausfiihrung und Lage der druckfesten Hinterfiitterung von Tiirzargen und Fensterrahmen

= Hinweise auf den einzuhaltenden Luftspalt zwischen Fliigel und Rahmen

Einbruchhemmung/Glassicherung Verarbeiterhandbuch| Technische Anderungen vorbehalten
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Priifung und Klassifizierung

Priifung und Klassifizierung

Die Eigenschaften von Fenster- und Tlrelementen werden nach der Normreihe DIN EN 1627-1630 gepriift und
klassifiziert.

Hierbei wird die Gesamtkonstruktion sprich Fensterprofile, sowie die Beschlagsituation als auch die Montage in
den aus den Priifungen hervorgehenden Berichten dokumentiert.

Um die in oben genannten Normenreihen beschriebenen Klassen zu erreichen, sind neben den Eigenschaften der
Profile vorzugsweise die Auswahl und Anwendung der Beschlagkomponenten als auch das entsprechende Glas
verantwortlich.

Hieraus resultierend haben die Beschlaghersteller entsprechende Priifungen mit dem System SOFTLINE 82 durch-
gefiihrt und verfligen somit tber die entsprechenden ITT (Initial Type Test) bzw. Gutachtlichen Stellungnahmen.

Umwandlung der Widerstandsklassen WK in Resistance Classes RC

Widerstandsklasse des Bauteils nach

DIN EN 1627:2011-09 RC1TN RC2N RC2 RC3 RC4 RC5 RC6
DIN V ENV 1627:1999-04 -3 WK2% WK2 WK3 WK4 WK5 WK6
DIN 18106:2003-09 -2 - WK2 WK3 WK4 WK5 WK6

ansteigende Einbruchshemmung

(Quelle: In Anlehnung an Deutsches Institut fiir Normung)

a) keine Zuordnung mdéglich, da die Prifanforderungen erhéht wurden

b) Die Widerstandsklasse WK 2 ist grundsdtzlich fir die Korrelation mit der Widerstandsklasse RC 2 N geeignet; die Verglasung kann jedoch frei vereinbart
werden.

c) Zusatzprifung mit dem Spalthammer nach DIN EN 1630:2011-09

Glassicherung

In Bezug auf die Glassicherung bietet das VEKA System beschlagunabhdngig drei Ausfiihrungsvarianten an:
= Sicherung durch Aluminium-Haltewinkel im Glasfalz

= Verklebung der Glasleisten

= Falzgrundverklebung bzw. Glaskantenverklebung

A Bitte beachten!

= Bei Verwendung der Varianten mit Verklebung gelten die Verarbeitungsrichtlinien der Klebstoffhersteller.

= Bei der Falzgrundverklebung muss die Vertraglichkeit mit dem Glasrandverbund Gberpriift werden.

= Der Nachweis bei Verwendung von Klebstoffen weiterer Klebstoffhersteller wird tber den jeweiligen
Klebstoffhersteller gefiihrt.

= |n der Gutachtlichen Stellungnahme des ift Rosenheim mit der Nummer 16-001606.PRO3 vom
14.03.2017 sind diese Varianten mit weiteren Ausfiihrungsdetails dokumentiert.

A Bitte beachten!

Detaillierte Informationen befinden sich in der erganzenden Dokumentation zu Glasverklebung SOFTLINE 82
(100-402).

Technische Anderungen vorbehalten Verarbeiterhandbuch Einbruchhemmung/Glassicherung
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Anforderungen an den Einbruchschutz

Sicherung durch Haltewinkel

A Bitte beachten!

In Verbindung mit dem Haltewinkel 104.209 muss bei Glasleisten mit Dichtungsaufnahmenut ein Dich-
tungsaustausch mit 112.261 erfolgen. Bei Glasleisten mit anextrudierter Dichtung ist das Entfernen der
unteren Dichtlippe erforderlich. Als Kratzschutz muss zwischen Haltewinkel und innerer Scheibe z.B. doppel-

seitiges Klebeband angebracht werden.

= Untere Dichtlippe entfernen

ﬁ T 3 ﬁ ﬁ T . ﬁ mm = Krotzschutz

107.266 inkl. Dichtung 107.277 mit Dichtung 112.261 (z.B. doppelseitiges Klebeband)
Haltewinkel auf max. Position (Beispiel: SOFTLINE 82)

Haltewinkel 104.209 einsetzen

Mindestlange: 250 mm
Anzahl je Seite: mindestens 2 (Abb. 1)
Abstand zum Rand: max. 150 mm

Abstand zwischen den Haltewinkeln:  max. 400 mm

Jeden Haltewinkel mit mindestens 3 Schrauben (¢ 3,9 x 22 mm) in der Verstiarkung verschrauben.

Kleine Fensterformate:
Ist bei einem kleineren Fensterformat die Anzahl von 2 Stiick nicht méglich, muss die Linge des Winkels so
angepasst werden, dass der Randabstand max. 150 mm betrigt (Abb. 2).

Abb. 1: mindestens 2 Haltewinkel je Seite Abb. 2: kleines Fensterformat mit 1 Haltewinkel

Alternative Losungen fiir Einbruchhemmung
- Falzgrundverklebung Entsprechende Komponenten mit dazugehdriger Verarbeitung sind aufgrund
- Verklebung der Glasleiste der zahlreichen Mdoglichkeiten im Bedarfsfall zu erfragen.

Technische Anderungen vorbehalten
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Farbige Profile

Anforderungen an farbige Profile ------------—-
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Anforderungen an farbige Profile

Anforderungen an farbige Profile
Fenster die beschichtet werden, missen nach den Verarbeitungsrichtlinien fir farbige Fenster gefertigt werden.

Chemikalienbestandigkeit von folierten Profilen

Farbige Profile sind

= unempfindlich gegen haushaltsiibliche Agenzien, wie z.B.
- Ammoniakwasser,

aliphatische Benzine,

schwache Alkohol-Wasser-Losungen,

Reinigungsmittel (nicht scheuernd),

Wasser und Baumaterialien (z.B. Zement, Gips).
= nicht bestandig gegen
- organische Losungsmittel,
- organische Losemittelmischungen und Zubereitungen, die organische Losungsmittel enthalten
(z.B. Lackverdiinner, Lackentferner, Polituren, Klebstoffe)
= empfindlich flir WeiBbruch:
Bedingt durch die Acrylfolie ist beim Knicken WeiBbruch nicht zu vermeiden.

Biegemdglichkeiten von farbigen Profilen
Zum Biegen der Profile sind Temperaturen von max. 130°C erforderlich.
Dabei wird sich der Glanzgrad der Oberflache erhéhen.

A Bitte beachten!

Biegen von farbigen Profilen erfolgt ausschlieBlich auf eigenes Risiko!

Weitere Informationen zum Biegen befinden sich in Kapitel 8 (Biegemdglichkeiten bei Rundfenstern, Seite 8.7)

Reparaturmoglichkeiten
Kleine Kratzer und Scheuerstellen lassen sich mit witterungsbestandigen Farbstiften (Kantenfix) nacharbeiten.
= Gehrungsnut mittels Kantenfix farbig anpassen:
Zuerst Schutzfolie einige Zentimenter zurlickziehen, gerade abschneiden, wieder fest andriicken
Danach: Kantenfix anwenden.
= Pflegehinweis:

SachgemaBe Reinigung mit handelstiblichen Reinigern, auBer Scheuermitteln (Reinigung und Wartung,
Seite 13.1). Eine weitere Pflege ist nicht notwendig.

Lieferung und Lagerung von farbigen Profilen

An farbigen Profilen treten Oberflichenbeschidigungen (Kratzer und Schleifspuren, usw.) deutlicher in Erschei-
nung als bei weiBen Profilen. Beim Transportieren dieser Profile ist deshalb besondere Sorgfalt geboten.

Eine Lagerung im Freien (Sonneneinstrahlung) ist nicht gestattet, da durch unterschiedliche Warmeaufnahme
Verformungen entstehen. In Ausnahmefallen missen die zu lagernden Profile mit Stahl verstarkt werden.

= Dauertemperaturbestandigkeit:
Dauertemperatur liegt bei < 65°C

= lagerzeit vor Weiterverarbeitung:
Folierte Profile flir Rund- oder Stichbogen miissen mindestens 6 Wochen vor Weiterverarbeitung lagern
(siehe Herstelldatum im Profil)

Farbige Profile : Technische Anderungen vorbehalten
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Farbige Profile verarbeiten

Farbige Profile verarbeiten
= Zuschneiden:

Erfolgt wie bei weilen Profilen.
=  Frasen und Bohren:
Erfolgt wie bei weiBen Profilen.
Jedoch ist eine zusatzliche Vorkammerbellftung erforderlich.

Detaillierte Informationen zur Vorkammerbelliftung befinden sich in Kapitel 5
(Frdsen und Bohren, Seite 5.1).

= \erstarken:

Alle farbigen Fensterprofile missen verstarkt werden.
Es duirfen nur von VEKA vorgesehene Stahl-Verstarkungen (kein Aluminium) eingesetzt werden.

Position der ersten Verschraubung: 50 mm (ggf. max. 75 mm)
(Zuschneiden und verschrauben, Seite 6.3)

Verschraubungsabstand zwischen den weiteren Schrauben: 250 mm.
= SchweiBlen:
SchweiB3en ist nach den Regeln der Technik mdglich, ohne die Eigenschaften der Folie zu beeintrachtigen.
Nur mit passgenauen Schweilraupenbegrenzungen arbeiten. Nutenbreite beachten.
Bei zu eng eingestellter Begrenzung ist der Abfall der Eckfestigkeitswerte zu beachten.
Es empfiehlt sich, zusatzlich eine haufigere Prifung der Eckenfestigkeit vorzunehmen.
Nach dem SchweiBen ist eine Auskiihlzeit von 30 Minuten notwendig.

A Bitte beachten!

= \erschweiBBte Rahmen sofort aus der SchweiBmaschine nehmen.

Eine dauerhafte Flachenaufheizung kann die Folie I6sen.

= Vor dem Verputzen missen die Profile ausreichend auskiihlen, um Folienbeschddigungen zu vermeiden.

= Verputzen:
Eckenbearbeitung in Gblicher Form maschinell oder mit Handmesser.

Beim Abstechen entsteht eine helle Naht, welche mit geeigneten Farbstiften (Fenster-Fix) nachgearbeitet
werden kann.

5 I

Die Profiltibersicht (Nr. 100-104) enthilt im Zubehor eine Liste mit geeigneten Farbstiften.

= Setzpfosten:
Es empfiehlt sich, die Setzpfosten mit mechanischen Verbindungselementen einzuschrauben.

Technische Anderungen vorbehalten Farbige Profile 19.3
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Montage mit farbigen Profilen
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12.4

Montage mit farbigen Profilen

Starre Befestigungen sind nur fenstermittig zu empfehlen. Die librigen Befestigungen sollten gleitend gestaltet
sein.

Dehnungsfugen

Je nach ElementgroBe miissen entsprechend grosse Dehnungsfugen vorgesehen werden. Bei normalen Lochfen-
stern gentigt eine Dehnungsfuge rechts und links von je 10-15 mm. Diese Fuge wird dauerelastisch abgedichtet.

Ausdehnungen und Schrumpfungen der Profile konnen bei derartiger Ausfiihrung gut aufgenommen werden.
Bei zu klein angelegten Dichtungsfugen kann es zum AbreiBen der Dichtungsmasse kommen. Feuchtigkeit und
Kalte konnen somit eindringen.

Werden Fensterbdnder gebaut, miissen zwischen den einzelnen Elementen entsprechende Dehnungsfugen
vorgesehen werden. Je nach Fenstertyp und -gréBe konnen vorhandene Kopplungsprofile eingesetzt werden. Es
empfiehlt sich, diese Anschlusspunkte objektbezogen vorzuarbeiten.

A Bitte beachten!

= Dunkle PVC-Blenden oder Pfeilerverkleidungen unterliegen der gleichen Ausdehnung oder Schrumpfung
und diirfen somit nicht fest eingespannt werden.

= Bei Blendenbreiten tiber 30 cm empfiehlt es sich, andere Werkstoffe wie z.B. Glasal, Aluminium oder
Eternit zu verwenden.

Thermische Langenédnderung
Die Verbindung mit dem Tragwerk erfordert wegen materialbedingtem Verhalten besondere Aufmerksamkeit.

Temperaturbedingte Lingendnderung je Fuge in Abhidngigkeit des Rahmenmaterials

Werkstoff der Fensterprofile: PVC-hart (farbig + Dekor) | PVC-hart (weiB)

Temperaturbedingte Lingeninderung je Fuge (mm/m): | 2,4 1,6

Zusatzprofile

Das Anbringen von Zusatzprofilen, Wetterschenkeln usw., muss mit der Aluminium-Klemmleiste
(Art. Nr. 108.063) erfolgen.

Lackierung von PVC-Fenstern
Es gelten die Verarbeitungsrichtlinien der entsprechenden Lackhersteller.
Der Einsatz von Lackbeschichtungssystemen
= hat sich Uber viele Jahre hinweg an werkseitig beschichteten Kunststofffenstern bewéhrt.
= erstreckt sich sowohl auf den Neufensterbereich als auch auf die farbliche Renovierung eingebauter Fenster.
Folgende Verfahren werden angewendet:
= Spritzverfahren beim Neufenster
= Streich- und Walzverfahren bei bereits eingebauten Fenstern.
Die gewalzte Oberflache zeigt eine leichte ,Noppenstruktur".
Dieser Effekt kaschiert Staub und Untergrundfehler.

Farbige Profile : Technische Anderungen vorbehalten
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VEKA Farbprogramm

VEKA Farbprogramm

Aktuell beinhaltet die VEKA Farbpalette tiber 50 Farben. Dabei garantiert ein spezielles Herstellungsverfahren

gleichmaBige Farben und Strukturen. Alle Oberflachen sind witterungsbestandig, umweltresistent und pflege-
leicht.

6 2

Die Verfligbarkeit der einzelnen Folien in Abhdngigkeit der VEKA Systeme ist der giltigen VEKA Dekormatrix
oder dem VEKA Online-Bestellportal zu entnehmen.

Technische Anderungen vorbehalten Farbige Profile 19E
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VEKA Farbprogramm
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Kunststofffenster reinigen

13.2

Grundsétzliche Hinweise zur Pflege und Reinigung

A Bitte beachten!

Zur Pflege und Reinigung von PVC-Fenstern bietet VEKA eigene gepriifte Reiniger an!
Die Verarbeitungshinweise miissen beachtet werden!
VEKA ilibernimmt keine Haftung flir Oberflachenschiden infolge ungeeigneter Reinigungs- oder Hilfsmittel!

Die wichtigsten Pflegehinweise sind auf der VEKA Homepage verfiigbar.
Wir empfehlen, die im Folgenden gemachten Hinweise in geeigneter Form in der Lieferkette weiterzugeben.

Grundsatzlich gilt:

Klares Wasser und weiches Tuch " Keine Scheuerschwimme u. A.

pH-neutrale Reiniger Kein Dampfreiniger

Keine aggressiven Reinigungsmittel

® [N

Ohne regelmiaBige Pflege und Reinigung wird die Langlebigkeit von PVC-Fenstern reduziert.

Es konnen irreversible Schaden oder Glanzverlust der Oberfliche entstehen. Schaden sind oft erst nach langerer
Zeit sichtbar.

Schutzfolien entfernen

Profile werden mit einer Schutzfolie auf den Sichtflichen ausgeliefert (Schutzfolien, Seite 1.28), um Beschidi-
gungen auszuschlieBen.

Wird die auf der Schutzfolie angegebene maximale Verweilzeit der Schutzfolie auf den Profilen tGberschritten
kann es zu schwer entfernbaren Anhaftungen und Riickstinden des Folienklebstoffs kommen.

Reinigung und Wartung : Technische Anderungen vorbehalten
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Kunststofffenster reinigen

Ungeeignete Reinigung vermeiden

Nicht alle Reinigungsmittel und Materialien sind zur Fensterreinigung geeignet.

A Bitte beachten!

(Seite 13.6).

verwenden.

= VEKA Reiniger fiir Fensterkonfektionare diirfen nicht in die Hande von Endverbrauchern gelangen

= Dichtungen sollten nicht mit diesen Reinigern in Kontakt kommen.

= Qberflichenzerstorende (anl6sende und/oder abrasive) Reiniger greifen die PVC-Oberflidche und Dekor-
folien an. Keine fremden Scheuermittel , Sduren oder Chemikalien wie Nitro-Verdiinnung, Benzin o.a.

WeiBe (PVC-U), folierte und coextrudierte Profile (PMMA-Material, acrylcolor) diirfen nicht behandelt werden
mit Silikon, Alkohol, Nitrolacken, Lackverdiinnern und organischen Lésungsmitteln.

Folgende Stoffe konnen die Eigenschaften von weiBen (PVC-U), folienkaschierten oder coextrudierten Profilen

negativ beeinflussen:

= Acetaldehyd

= Aceton

= Alizarin

= Ameisensaure
=  Amylacetat

= Anisol

= Athanol

= Athylacetat

= Athylenbromid
= Athylendiamin
= Athylenmethylketon
= Benzaldehyd

= Benzol
= Benzylchlorid
=  Brom

= Bromdampfe

=  Bromwasserstoffsiure
= Butanol (-n)

= Buttersaure

= Butylacetat

= Calciumoxyd

= Chlorbenzol

= Chlordampfe

= Chlorkohlenwasserstoffe
= Chloroform

= Chlorphenol

Desinfektionsmittel:

= Jodtinktur

= Karbolsidure

= Spiritus

= Wasserstoffsuperoxyd

Technische Anderungen vorbehalten
Stand 03/2019 © VEKA AG

= Chlorsulfonsadure

= Chromsaure

= Chromschwefelsdure
= Cyclohexanon

= Didthylather

= Dibutylphthalat

= Dimethylformamid
= Dimethylphthalat

= Dixan

= Eisen-1lI-Chlorid

= Essigsaure

= Essigsduredthylester
= FluBsaure

= Glykolchlorhydrin

= Hydrochinon

= |sopropylalkohol

= Kaliumpermanganat
= Kdnigswasser

= Kresol

= Methanol

= Methylathylketon

= Methylenchiarid

= Methylenchlorid

=  Methylmethaerylat
= Milchsaure

= Paraldehyd

Techn. Binde- /Dichtungsmittel:
= Gips

= |solierband

= |solierkitte

= Zement

Verarbeiterhandbuch

= Perchlorathylen

= Petroleum

= Phenol

=  Phenolphthalein

= Phosphorsaure

=  Phosphortrichlorid

= Propanol
= Pyridin
= Resorzin

= Salpetersdure

= Salzsdure

= Siliciumtetrachlorid
= Schwefelkohlenstoff
= Schwefelsiure

= schwefl. Sdure

= Tetrahydrofuran

= Tetralin
= Thionylchlorid
= Toluol

= Trichlordthylen

= Trichloressigsaure

= Wasserstoffsuperoxyd
= Weichmachern

= Xylol

= /Zitronensdure

Reinigungsmittel:

=  Fleckenwasser
Sonstiges:

= Nagellack

= Sonnencreme

Reinigung und Wartung




Kunststofffenster reinigen

Ungeeignete Reinigungsmittel fiir weiBe (PVC-U) Profiloberflichen und foliierte Profile

Grundsatzlich ungeeignet sind Reiniger (auch Haushaltsreiniger sowie Glasreiniger) oder Hilfsstoffe mit Duft-
und Aromastoffen mit folgenden Stoffen, wie z.B.:

= Ammoniak = Ketone

= Benzaldehyde = Phenoxyethanol

= Benzylalkohohl = Silikondl

» Hexal Cinnamal (Hexylzimtaldehyd) = Terpene wie z.B. Limonene, Citral, Citronellal, Citronellol

Ungeeignete Reinigungsmaterialien

A Bitte beachten!

Keine aufrauenden Hilfsmittel oder abrasive Reinigungsmittel verwenden!

= Zur Pflege und Reinigung der Oberfliche nur fein gewebte, unbedruckte Micorfasertiicher oder Ledertii-
cher verwenden.

Die Verwendung von abrasiven Reinigungsmitteln (z.B. Putzstein oder Scheuermilch bzw. —pasten) oder ent-
sprechenden Hilfsmitteln (z.B. Kratzschwamm) flihrt zur Schadigung der weiBen PVC-U Profiloberflichen oder
foliierten Oberflachen und ist zu unterlassen.

PVC-Profilmaterial neigt zur elektrostatischen Aufladung. Durch die Bearbeitung mit Polier- und Schwabbel-
maschinen oder wollenen Tiichern wird dies begiinstigt. Eine Nachbehandlung mit Reiniger Typ 20 (Seite 13.13)
wirkt antistatisch.
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Kunststofffenster reinigen

RegelmaBige Reinigung

A Bitte beachten!

Grundsatzliche Hinweise fiir Endkunden:
= Zur Reinigung der Profiloberflichen eignet sich am besten warmes Wasser.
= Bei Bedarf kann dem Wasser ein geeignetes mildes Reinigungsmittel zugefiigt werden:

- ohne Duft- und Aromastoffe.

- pH-neutral

- mit geringer Konzentration (Herstellerangaben beachten).
= Weiche Putztlicher verwenden, die nicht fusseln, abfarben oder abrasiv sind.
= Zur Glasreinigung eignet sich am besten destilliertes Wasser.

Falsche Reinigung kann die Langlebigkeit der Profiloberflichen zerstéren und zu irreversibler Schadigung fiih-
ren. Fensterkonfektioniren stehen bei starkeren Verschmutzungen spezielle Reiniger (Seite 13.6) zur Verfligung.

VEKA Reiniger fiir Endkunden
VEKA empfielt zur Pflege und Wartung die Verwendung folgender gepriifter Produkte:

Reinigung Oberflachenschutz

VEKANOL Color (Seite 13.8)
= zur regelmdBigen Reinigung
= fiir weiBe und foliierte Oberfldchen

anschlieBend VEKANOL Konservierer (Seite 13.10)
VEKANOL Intensiv Reiniger (Seite 13.9) nachbehandeln mit | = Nachbehandlung der gereinigten Oberflachen
= zur Reinigung bei starker Verschmutzung
= nicht zur regelmdBigen Pflege verwenden
= fiir weiBe Oberflachen

Fiir Endkunden

Nach der Reinigung und vor der Konservierung miissen alle Riickstdnde vollstandig und riickstandsfrei mit
klarem Wasser entfernt werden.

A Bitte beachten!

VEKA iibernimmt keine Haftung flr Oberflachenschidden bei Einsatz von Fremdprodukten!

Werden trotzdem Fremdprodukte eingesetzt, muss mindestens folgendes beachtet werden:

= Reinigungsmittel nicht tiberdosieren!

= Bei Einsatz von Reinigungsmittelkonzentraten die Herstellerangaben beachten.

= Vor der Verwendung eines Reinigungsmittels einen Test an einer unsichtbaren oder unbedeutenden Stelle
durchfihren.

= Nach der Reinigung missen alle Riickstande vollstandig und riickstandsfrei mit klarem Wasser entfernt
werden.

Technische Anderungen vorbehalten Reinigung und Wartung
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch



Kunststofffenster reinigen

VEKA Reiniger fiir Fensterkonfektionare

A Bitte beachten!

= VEKA Reiniger fiir Fensterkonfektionare diirfen nicht in die Hande von Endverbrauchern gelangen.

= Dichtungen sollten nicht mit diesen Reinigern in Kontakt kommen.

Bei der Fensterherstellung kénnen Verschmutzungen durch Beschlag-Fette oder Fertigungsmarkierungen mit
Kugelschreiber, Bleistift u.a. entstehen. Beim Reinigen mit anlésenden Mitteln besteht die Gefahr, dass Farbpig-
mente in die Profiloberflache ,eingerieben” werden.

Fiir Verschmutzungen, die sich nicht mit Wasser und milden Seifenlaugen entfernen lassen, empfielt VEKA die
Verwendung folgender geprifter Produkte:

Reinigung Oberflachenschutz

Reiniger Typ 20 (Seite 13.13)

= zur Entfernung allgemeiner Oberfldchenver-
schmutzungen im Montage- und Produkti-
onsbereich

= wirkt antistatisch

= fiir weiBe und foliierte Oberfldchen

Reiniger Typ 10 (Seite 13.14)

= Vorsicht: anlésend! Nicht flachig anwenden

= zur Entfernung starker Oberflachenver-
schmutzungen im Montage- und Produkti-
onsbereich

= fiir weiBe Oberflachen

VEKANOL SP (Seite 13.15)
= zur Vorbehandlung von Glasfldchen fiir selbst-
klebende Tiir- und Fenstersprossen.

Nur fiir Fensterkonfektionire

VEKANOL-Y Reiniger (Seite 13.11) anschlieBend VEKANOL Versiegelung (Seite 13.12)
= gegen partielle Verfarbung und Vergiloung hbehandel it = Nachbehandlung der mit VEKANOL-Y Reiniger
= flir weiBe Oberflachen nachbehandein mi gereinigten Oberflichen

Nach der Reinigung und vor der Konservierung missen alle Rlickstande vollstindig und riickstandsfrei mit
klarem Wasser entfernt werden.

A Bitte beachten!

VEKA lbernimmt keine Haftung fiir Oberflichenschaden bei Einsatz von Fremdprodukten!
Werden trotzdem Fremdprodukte eingesetzt, muss mindestens folgendes beachtet werden:
= Reinigungsmittel nicht {iberdosieren!

= Bei Einsatz von Reinigungsmittelkonzentraten die Herstellerangaben beachten.

= Vor der Verwendung eines Reinigungsmittels einen Test an einer unsichtbaren oder unbedeutenden Stelle
durchfiihren.

= Nach der Reinigung miissen alle Rlickstande vollstindig und riickstandsfrei mit klarem Wasser entfernt
werden.
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

6 I

Sicherheitsdatenblatter werden auf Anfrage zur Verfligung gestellt.

Fiir alle Reiniger und Pflegemittel wurden folgende Priifungen durchgefiihrt:

- Medienbestandigkeit nach DIN EN ISO 22088-3 inkl. visueller Auswertung auf Verdnderungen
- Kerbschlagversuch nach ISO 179-1/1eA; Priifung nach der Lagerung

- Zugeigenschaften nach DIN EN I1SO 527-2 (2012-06); Priifung nach der Lagerung

Eigenschaften der VEKA Reinigungsmittel
Eine vollstandige Liste der VEKA Reinigungs- und Pflegemittel befindet sich im Zubehor der Profiliibersicht.
Die Eigenschaften und Einsatzbereiche der Reiniger sind im nachfolgenden Kapitel beschrieben.

A Bitte beachten!

= Fir die Reinigung von folierten Profilen missen die technischen Datenblatter und Hinweise des Folien-
herstellers beachtet werden.

Technische Anderungen vorbehalten Reinigung und Wartung 137
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL Color

Eigenschaften und »  Wird eingesetzt zur Reinigung von PVC-hart weiB und Folienkaschierungen (z.B.
Anwendungen: Renolit, SPECTRAL Folien) sowie hochempfindlichen Aluminium-Beschichtungen
(Metallic-Effekt, usw.).

= Der Reiniger eignet sich fiir den Einsatz im Produktions- und Montagebereich der
Fensterelemente sowie fiir die Pflege bereits montierter Fenster, Tiiren und Rollla-
den.

Verarbeitung: = Der Reiniger wird direkt aus dem Behélter mit einem nicht flusenden Tuch aufge-
tragen.

= Zum trocken reiben fein gewebte, unbedruckte Micorfasertiicher oder Ledertiicher
verwenden.

= AnschlieBend mit VEKANOL Konservierer nachbehandeln.

A Bitte beachten!

= Kreis-Reib-Bewegungen vermeiden.

= An lackierten und folienkaschierten Profilen kann bei zu intensiver Reinigung
eine nicht gewlinschte Glanzbildung auftreten.

= Nach der Reinigung miissen alle Rickstande vollstandig mit klarem Wasser
entfernt werden.

VEKANOL Color Physikalische und chemische Eigenschaften
Basis blaues Gemisch aus oberflichenaktiven Substanzen (phosphat-
frei)

pH-Wert 7-7.5 bei 20 °C

Dichte 1,002 g/cm? bei 20 °C

Brandférdernde Eigenschaften Nicht brennbar

Lagerung: In Originalgebinden bei Lagertemperaturen von +3 °C bis +25 °C mindestens 12 Mo-
nate lagerfahig.

Verpackung: 1,0 | Kunststoff-Flasche

VEKANOL Color Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.114

VEKANOL Konservierer Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.115
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL Intensiv Reiniger

Eigenschaften und = VEKANOL Intensiv Reiniger wird eingesetzt zur Reinigung von PVC-hart wei3 und
Anwendungen: anderer glatter, vorwiegend Kunststoff-Oberflachen.

= Nicht zur regelméaBigen Pflege verwenden.

= Der Reiniger eignet sich fiir den Einsatz im Produktions- und Montagebereich der
Fensterelemente sowie fiir die Pflege bereits montierter Fenster, Tiiren und Rollla-
den.

= Schonende Reinigungswirkung sowie pH-neutrale, hautschonende, antibakteriell
wirkende Eigenschaften.

Verarbeitung: = Vor Gebrauch schitteln.
= Reiniger auf ein Tuch geben und die Oberflachen griindlich abreiben.
= AnschlieBend mit VEKANOL Konservierer nachbehandeln.

A Bitte beachten!

= Kreis-Reib-Bewegungen vermeiden.
= Nicht auf beschichteten Oberflichen anwenden.

= Nach der Reinigung missen alle Riickstande vollstandig mit klarem Wasser
entfernt werden.

VEKANOL Intensiv Reiniger Physikalische und chemische Eigenschaften

Basis Gemischte Monocarbonsdureester, aromatenfrei, weissliche
Flissigkeit, mit UVA-Additiv

pH-Wert 7.0 bei 20 °C

Siedebeginn und Siedebereich 110 °C

Entziindlichkeit nicht entziindbar

Explosionsgefahren nicht explosionsgefdhrlich

Dampfdruck 2,3 hPa bei 20 °C

Dichte 1,16 g/cm?® bei 20 °C

Wasserldslichkeit mischbar

Lagerung: In Originalgebinden an einem kiihlen, gut geliifteten Ort aufbewahren.

Verpackung: 0,5/ 1,0 | Kunststoff-Gebinde

VEKANOL Intensiv Reiniger  Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.118; 146.119; 146.120

VEKANOL Konservierer Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.115
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL Konservierer

Eigenschaften und = VEKANOL Konservierer mit Langzeitwirkung dient zur Nachbehandlung der gerei-
Anwendungen: nigten Oberflachen.
= Nicht zur Nachbehandlung von mit VEKANOL-Y gereinigten Oberflachen geeignet.
= Schiitzt und konserviert Aluminium und alle weiBen, farbigen und folierten Kunst-

stoffe.

= Die Flichen werden fiir [dngere Zeit gegen Umwelteinfliisse geschiitzt und konser-
viert!

= Wird eingesetzt zur Pflege von PVC-hart weiB3 sowie folierten und farbigen Profi-
len.

»  Zur Schmutzabweisung bei Aluminium geeignet (eloxiert+beschichtet).

Verarbeitung: = Vor Gebrauch gut schitteln.
= Konservierer mit einem weichen Tuch auf die gereinigte Oberflache auftragen.
= Nach kurzer Einwirkzeit mit einem sauberen Tuch nachreiben.

= Bei Strukturprofilen mit einem feuchtem Tuch nacharbeiten, um eventuelle Riick-
stande zu entfernen.

VEKANOL Konservierer Physikalische und chemische Eigenschaften
Basis Losemittel, Kohlenwasserstoffgemisch, Dimethylpolysiloxane,
Paraffindl, weiBe Flissigkeit

pH-Wert 7.3 bei 20 °C

Dichte 0,86 g/cm?® bei 20 °C

Viskositat, kinematisch >20,5 mm?/s bei 40 °C

Lagerung: In Originalgebinden bei Lagertemperaturen von +3°C bis +25°C mindestens 24 Monate
lagerfahig.

Verpackung: 1,0 | Kunststoff-Gebinde

VEKANOL Konservierer Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.115

VEKANOL Color Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.114

VEKANOL Intensiv Reiniger  Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.118; 146.119; 146.120
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL-Y Reiniger

Eigenschaften und .
Anwendungen: "
Verarbeitung: .

Reinigungsmittel gegen partielle Verfarbung und Vergilbung
Fiir weiBe Profile, nicht fiir folierte Profile

VEKANOL-Y Reiniger nur anwenden, wenn die Reinigungswirkung des VEKANOL
Intensiv Reinigers nicht ausreicht!

Behandelte Kunststoffoberflachen nachfolgend mit VEKANOL Versiegelung versie-
geln (VEKANOL Konservierer reicht hier nicht aus)!

Vor Gebrauch gut schiitteln.

Mit weichem Tuch aufbringen und in Drehbewegungen leicht polieren.

Kontakt mit Dichtungen vermeiden.

Mit feuchtem Tuch nachwischen und mit klarem Wasser riickstandsfrei absplen.

Vollstandig trocknen lassen und nachfolgend VEKANOL Versiegelung zur Versiege-
lung nach Verarbeitungsrichtlinie auftragen.

A Bitte beachten!

Sicherheitsratschlage:

= P101 Ist drztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett bereithalten.
= P102 Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fiir berufsmaBige Verwender erhéltlich.

VEKANOL-Y Reiniger
VEKANOL Versiegelung

Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. Set 146.108
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL Versiegelung

Eigenschaften und = Kunststoffdispersion mit UV-Schutz gegen erneute Verfarbung
Anwendungen: = Fiir weiBe Profile, nicht fiir folierte Profile

= Erzeugt einen seidenmatten, wasserfesten Schutzfilm mit hoher Strapazierfahigkeit
und Schmutzabweisung

= Gleichzeitig werden Unebenheiten in der Oberflaichenstruktur nahezu ausgeglichen

= Erhoht die Widerstandsfahigkeit gegentiber Witterungseinfliissen und verhindert
somit eine schnelle Wiederverschmutzung

= Vor Anwendung der VEKANOL Versiegelung sind Vergilbungen und Verfarbungen
mit VEKANOL-Y Reiniger zu beseitigen. Riickstdnde des Reinigers missen vor der
Versiegelung mit Wasser restlos entfernt werden!

Verarbeitung: = Vor Gebrauch gut schiitteln.

= Nicht in der prallen Sonne oder bei feuchter Witterung auftragen.
Verarbeitungstemperatur: ca. 15°-30°C.

= Fusselfreies Baumwollltuch benutzen.

= QOberflachen mit VEKANOL-Y Reiniger nach Verarbeitungsrichtlinie reinigen und
gut trocknen lassen.

= Die Versiegelung (VEKANOL Versiegelung) zweimal diinn und gleichmaBig auftra-
gen.

= Wahrend der Versiegelung die Schichten ca. 15-20 Minuten gut durchtrocknen
lassen.

= Kreis-Reib-Bewegungen vermeiden.

= Tropfenbildung vermeiden, da eine punktuelle Einwirkung zu einer langfristigen
optischen Beeintrachtigung auf der Oberflache fiihren kann.

= Danach 24 Stunden durchharten lassen.

A Bitte beachten!

Es empfiehlt sich, die Konservierung jahrlich nach der Reinigung (mdaglichst im Friihjahr) erneut durchzu-
fihren. Bei einer Abreinigung des Konservierers muss die Konservierung umgehend fachgerecht erneuert
werden.

Inhaltsstoffe: < 5% nichtionische Tenside

A Bitte beachten!

Sicherheitsratschlage:
= P101 Ist drztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett bereithalten.

= P102 Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fiir berufsmaBige Verwender erhiltlich.

VEKANOL-Y Reiniger
VEKANOL Versiegelung

Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. Set 146.108

Reinigung und Wartung : Technische Anderungen vorbehalten
Verarbeiterhandbuch| =" " O VEKA AG




Eigenschaften der VEKA Reiniger

Reiniger Typ 20

nicht anlésendes Reinigungsmittel

Eigenschaften und .
Anwendungen:
Verarbeitung: .

Reinigungsmittel mit nicht anldsender Wirkung fiir Profilflichen aus PVC-hart
sowie PVC-Folienkaschierungen und Holz-Reproduktionen nach Bedruckungs bzw.
HeiBprageverfahren, sowie SPECTRAL Folien.

Bedingt geeignet fiir Acrylatfolien (z.B. RENOLIT), kann zu Folienschadigung fiih-
ren. Hinweise und Empfehlungen des Folienherstellers beachten.

Anwendung nur im Montage- und Produktionsbereich fiir weiBe, farbige und be-
dingt folierte Kunststofffenster

Das UVA-System sichert mit zusatzlichem Witterungsschutz

Zur Beseitigung von Gummispuren, Klebstoffresten, PUR-Schaum (frisch), Bitumen,
und Silikondichtstoff (in frisch aufgetragenem Zustand)

Entfernung allgemeiner Oberflachenverschmutzungen
Dient der antistatischen Ausriistung von Kunststoffoberflachen und vermindert die
Wiederverschmutzung der Profile

Die Verarbeitung erfolgt mittels fein gewebter, unbedruckter Micorfasertiicher.

A Bitte beachten!

Nach der Reinigung miissen alle Riickstdnde vollstandig und riickstandsfrei mit
klarem Wasser entfernt werden.

Reiniger Typ 20

Physikalische und chemische Eigenschaften

Basis

Gemischte aliphatische Kohlenwasserstoffe, aromatenfrei, farb-
los, klar, mit UVA-Additiv

Siedebeginn und Siedebereich 76 °C
Flammpunkt -1 °C
Ziindtemperatur 245 °C

Obere/untere Entziindbarkeits oder Explosionsgrenzen | 0,7-15 Vol%

Dampfdruck 100 hPa bei 20 °C
Dichte 0,8 g/em? bei 20 °C
Viskositat, dynamisch 0,432 mPas bei 20 °C

Kennzeichnung It. VbF: A1. Leicht entzilindlich!
Verordnung uber brennbare Fllssigkeiten beachten!

Offenes Feuer und Funkenbildung vermeiden!

Elektrische Gerate abschalten! Arbeitsraume liiften!

Nicht rauchen und schweiBen!

Nicht ins Abwasser schiitten!

Behalter gut schlieBen!

Kennzeichnung

[t. GefStoffV: Flamme

Lagerung: Dicht verschlossen lagern, bei Raumtemperatur (20 °C). Vor Wirme schiitzen.
Haltbarkeit nicht begrenzt.

Verpackung: 1,0 | Metallflaschen
Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.112

Technische Anderungen vorbehalten Reinigung und Wartung
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch



Eigenschaften der VEKA Reiniger

Reiniger Typ 10
schwach anlésendes Reinigungsmittel
Eigenschaften und = Reinigungsmittel mit schwach anlésender Wirkung fiir Profilflichen aus PVC-hart
Anwendungen: = Anwendung nur im Montage- und Produktionsbereich fiir weiBe Kunststofffenster
= Das UVA-System sichert mit zusatzlichem Witterungsschutz
= Antistatik-Ausristung

Verarbeitung: = Die Verarbeitung erfolgt mittels fein gewebter, unbedruckter Micorfasertiicher.

A Bitte beachten!

= Nicht fiir die flachige Endreinigung montierter Elemente verwenden!

= Das Reinigungsmittel darf nur kurzzeitig Kontakt mit PVC haben.

= Nach der Reinigung miissen alle Riickstdnde vollstandig und rlckstandsfrei mit
klarem Wasser entfernt werden.

= Fir Folgeschdden bei der Anwendung auf bereits eingebauten Kunststofffens-
tern wird jegliche Haftung abgelehnt.

Reiniger Typ 10 Physikalische und chemische Eigenschaften

Basis Gemischte Monocarbonsaureester, aromatenfrei, farblos, klar,
mit UVA-Additiv

Siedebeginn und Siedebereich 75 °C

Flammpunkt -1 °C

Ziindtemperatur 245 °C

Obere/untere Entziindbarkeits oder Explosionsgrenzen | 0,7-15 Vol%

Dampfdruck 100 hPa bei 20 °C

Dichte 09 g/em? bei 20 °C

Viskositat, dynamisch 10 mPas bei 20 °C

Kennzeichnung It. VbF: A1. Leicht entziindlich!
Verordnung tiber brennbare Fliissigkeiten beachten!
Offenes Feuer und Funkenbildung vermeiden!
Elektrische Gerdte abschalten!
Arbeitsraume liften! Nicht rauchen und schweiBen!
Nicht ins Abwasser schiitten!
Behalter gut schlieBen!
EG-Nr. 607-022-00-5

Kennzeichnung

It. GefStoffV: Flamme

Lagerung: Dicht verschlossen lagern, bei Raumtemperatur (20 °C). Vor Warme schiitzen.
Haltbarkeit nicht begrenzt.

Verpackung: 1,0 | Metallflaschen
Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.111
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Eigenschaften der VEKA Reiniger

VEKANOL SP
Eigenschaften und = Zur Vorbehandlung von Glasflachen fiir selbstklebende Tiir- und Fenstersprossen.
Anwendungen: = Haftverbesserung und Reinigung an Glasflachen fiir selbstklebende Sprossen im
AuBen- und Innenbereich.
Verarbeitung: = Die Verarbeitung erfolgt mittels trockenen, sauberen Tlichern aus Baumwolle oder
Reinigungspapier.
O
= VEKANOL SP I6st die Oberflichen von Kunststoff (PVC-hart), pulverbeschichte-
ten Aluminium- und lasierten Holzfenstern an, was zu Fleckenbildung auf den
Fensterprofiloberflachen fiihrt. An lackierten und folienkaschierten Profilen
kann bei zu intensiver Reinigung eine nicht gewlinschte Glanzbildung auftreten.
= VEKANOL SP ist nicht zur Reinigung der Aufsatzsprossen oder Profiloberflachen
gedacht; hier wiirden ebenfalls Schadigungen der Oberflachen entstehen!
= Hinweise der Klebeband- und Sprossenhersteller beachten.
VEKANOL SP Physikalische und chemische Eigenschaften
Basis Losemittel, aromatenfrei und frei von chlorierten Kohlenwasser-
stoffen, fliissig, farblos
Siedepunkt/Siedebereich >80 °C
Flammpunkt 21-55 °C
Ziindtemperatur 425 °C
Selbstentziindlichkeit nicht selbstentziindlich
Explosionsgefahren nicht explosionsgefahrlich, jedoch Bildung explosionsgefahrli-
cher Dampf-/Luftgemische mdglich
Obere/untere Entzlindbarkeits oder Explosionsgrenzen | 3,5-15 Vol%
Dampfdruck 59 hPa bei 20 °C
Dichte 0,95 g/em? bei 20 °C
Wasserldslichkeit mischbar
pH-Wert 75 bei 20 °C
Organische Losemittel 38,0 %
Wasser 61,8 %
VOC (EU) 38,03 %

Kennzeichnung It. VbF: A1. Leicht entziindlich!
Verordnung uber brennbare Flissigkeiten beachten!
Offenes Feuer und Funkenbildung vermeiden!
Elektrische Gerdte abschalten! Arbeitsraume liiften!
Nicht rauchen und schweiBen!
Nicht ins Abwasser schiitten!
Behalter gut schlieBen!

Kennzeichnung
It. GefStoffV: Reizend, Flamme

Lagerung: Nicht unter +5 °C lagern. Bei trockener Lagerung in verschlossenen Gebinden bei +5 °C
bis +25 °C unbegrenzt lagerfahig.

Verpackung: 1,0 | Gebinde
Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 146.121

Technische Anderungen vorbehalten Reinigung und Wartung
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch



Wartung

Zum Erhalt der Gebrauchstauglichkeit des Fensters sollten mindestens einmal im Jahr folgende Wartungsar-
beiten durchgefiihrt werden:

= Bewegliche Beschlagteile mit einem Tropfen Ol giangig und bedienbar halten.
= Dichtungen lberpriifen und bei Beschadigung ersetzen.
= Entwasserungséffnungen von Verunreinigungen befreien.

Pflegesets
VEKA Fenster- und Tiren-Pflegeset im Kunststoffkoffer
= Vollstandiges Set mit Artikeln zur Wartung und Pflege:
- 1 Koffer
- VEKANOL Color, bzw. VEKANOL Intensiv Reiniger
- VEKANOL Konservierer
- Dichtungspflege Spezial-Spriihol
- Spezial-Fett
- 2 Vliestlicher
- 1 Pflege-Information

Fir weiBe Elemente Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. Set 146.116
Fiir farbige Elemente Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. Set 146.123

5 I

Eine vollstandige Liste der VEKA Pflegesets befindet sich im Zubehdr der Profillibersicht.
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Wartung

FENSTER-FIX PREMIUM

Eigenschaften und = Decklackstift zum Einfarben von Gehrungsnuten auf folienkaschierten PVC-Fens-
Anwendungen: terprofilen und -Tiren.

»  Gute PVC-Festigkeit (Fenster-/Tiirdichtungen).
= Gepriifte Qualitat (ift-Rosenheim).

Verarbeitung: a Bitte beachten!

Vor der Bearbeitung mit Lacken die Profile mit VEKANOL Color reinigen
(VEKA Art.-Nr. 146.114).

= Stift vor jedem Gebrauch fiir etwa 30 Sekunden aufschiitteln. Die Riihrkugeln
mussen deutlich horbar sein.

= Stiftkappe abnehmen und Stift mit der Spitze nach oben halten. Durch kurzes
Driicken auf ,P" wird der Stift horbar entliftet.

= Zur Aktivierung Stift mit der Spitze nach unten halten. Durch vorsichtiges Driicken
auf ,P" wird die Spitze langsam mit Lack gefiillt. Gegebenenfalls den Gberschiissi-
gen Lack an einem Tuch abstreifen.

= Stiftspitze in einem flachen Winkel (etwa 45°) mit leichtem Druck aufsetzen.
= Das Ventil 6ffnet sich und der Lack flieBt gut dosiert und kontinuierlich nach.

= Wahrend des Applizierens nicht auf ,P" pressen. Dies kann zu unkontrollierbarem
Lackfluss fiihren.

FENSTER-FIX PREMIUM Physikalische und chemische Eigenschaften
Basis Acrylharz-Lack, fllissig
Siedepunkt/Siedebereich >80 °C

Flammpunkt 16 °C berechnet
Ziindtemperatur 425 °C

Selbstentziindlichkeit Nicht entziindend (oxidierend) wirkend
Explosionsgefahren nicht explosionsgefédhrlich

Obere/untere Entziindbarkeits oder Explosionsgrenzen | 1,4-13,7 Vol%

Dampfdruck 12,08 mbar bei 20 °C
Dichte 1,11 gf/em? bei 20 °C
Wasserloslichkeit teilweise l6slich

pH-Wert 7.5 bei 20 °C
Organische Losemittel 61 %

Wasser 0 %

Gefahren- und Sicher- Flissigkeit und Dampf leicht entzlindbar!
heitshinweise: Kann Schléfrigkeit und Benommenheit verursachen!
Verordnung tber brennbare Flissigkeiten beachten!
Offenes Feuer und Funkenbildung vermeiden!
Elektrische Gerdte abschalten! Arbeitsraume liiften!
Nicht rauchen und schweiBen!
Nicht ins Abwasser schiitten!
Behalter gut schlieBen!

Kennzeichnung

It. GefStoffV: Flamme, Gefahr
Lagerung: Dicht verschlossen lagern, bei Raumtemperatur (20 °C). Vor Wirme schiitzen.
Verpackung: Decklackstift

Bestellinformation: VEKA Art.-Nr. 143.007.XXX XXX

Technische Anderungen vorbehalten Reinigung und Wartung
Stand 03/2019 ® VEKA AG Verarbeiterhandbuch
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Anderungen von Version 100-020c_2 zu 100-020d
Art der Anderung Bezeichnung/Anderung Kapitel/Seite
Ergdnzung Dichtungswerkstoffe 1.23
mit zusatzlichen Informationen ergéanzt
Ergdnzung VEKA Verstarkungen 1.26
Informationen erganzt und aktualisiert
Ergdnzung Informationen zu Schutzfolien eingefiigt 1.28
Ergdnzung Anforderungen der Energieeinsparverordnung (EnEV) 1.29
Aktualisierung Maximale ElementgroBen: Spezifische Diagramme sind entfernt. Aktuelle Dia- 3.38
gramme befinden sich in systembezogenen Technischen Dokumentationen
Aktualisierung Maximale Spannweite eines VEKA Fensterriegels 3.40
Ergénzt mit SOFTLINE 76
Ergdnzung Anforderungen an die Absturzsicherheit eingefiigt 3.41
Ergdnzung Kapitel 5 tGberarbeitet und ergénzt ab 5.1
Aktualisierung Kapitel 6 tberarbeitet ab 6.3
Ergdnzung Kapitel 7: SchweiBeignung/Eckfestigkeit 74
Informationen zu F, - Werten erganzt
Ergdnzung Kapitel 8 tGberarbeitet und erganzt ab 8.3
Ergdnzung Heranzuziehende Zertifizierungsprogramme ab 9.1
Mindestanforderungen an Schrauben
Sicherstellung der Dichtheit von Bohrungen/Verschraubungen in wasserfiihrenden
Ebenen
Beschlagsituationen (Beispielhaft) eingefligt und aktualisiert
Ergdnzung Glas vorbereiten 10.11
Ergdnzung Sicherung durch Haltewinkel 11.4
Aktualisierung Biegemdglichkeiten von farbigen Profilen 12.2
Aktualisierung Reinigung und Wartung ab 13.1
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